
Minimierter Zietverlust zwischen den Schnitten
Automatisches Entgraten der Unterseite
Automatische Teileabfuhr
Leichtes Wiedereinsetzen nach Kollision
SK50 Bohraufnahme

BOHREN UND SCHNEIDEN VON DICKEN 
BLECHEN

Bohren von Löchern in Material von bis zu 100 mm 
mit der Voortman V325 Blechbearbeitungsmaschine. 
Zwei Klemmen mit Servoantrieb führen das Material 
durch die Maschine, während ein automatischer 
Werkzeugwechsler mit 20 Werkzeugen vielfältige 
Möglichkeiten für einen nahezu unbegrenzten 
mannlosen Betrieb bietet.

Arbeitsbreite (max) Betriebslänge (max)

3M 12M

Blechdicke (max) Werkzeuge

100MM 20Stck

Bohrdurchmesser Bohraufnahme

5-70MM SK50

V325

Bohren Middelpunkt-
Markieren

Gewinde-
schneiden

Senken Layout-
Markieren

Fräsen

VOORTMAN.NET/v325

Fasen-
schneiden

Plasma- 
schneiden

Autogen-
schneiden
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