
HANDPLASMA- 
SCHNEIDSYSTEME.
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JAHRZEHNTELANGE ERFAHRUNG MIT INNOVATIVEN 
SCHNEIDTECHNOLOGIEN.

Seit die Plasmapioniere James Browning und 
Merle Thorpe 1957 Thermal Dynamics gegründet 
haben, zeigt sich die Erfahrung von TD in jedem 
Produkt. Egal, ob Sie nach automatisierten oder 
manuellen Schneidsystemen, hochwertigen 
Verbrauchsmaterialien, Zubehör und 
erstklassigem Support suchen, Thermal Dynamics 
bietet Innovation und Leistung für jede Lösung.
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Plasmaschneid-Systeme
CUTMASTER 40

Cutmaster 40
Wir haben die Cutmaster 40 
entwickelt, damit Sie den besten 
tragbaren Plasmaschneider 
erhalten. Mit einer beispiellosen 
Kombination aus Mobilität und 
Leistung übertrifft die Cutmaster 40 
die Erwartungen an eine Maschine 
seiner Klasse.

LEISTUNG
•	 True Cut - 12 mm
•	 Maximaler Trennschnitt - 16 mm
•	 Einstichleistung - 12 mm
•	 Max. Ausgangsstrom - 40A

DIMENSIONEN 
•	 B200 mm x H320 mm x  

T460 mm

GEWICHT
•	 10 kg

BRENNER
•	 SL60
•	 Luftdruck - 6,2 - 8,6 bar
•	 Durchflussmenge - 142 - 235l/m

EINGANGSTROM
•	 200-240 VAC, 50-60Hz, 1f

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 35% bei 40A
•	 60% bei 30A

Bestell-Nr. Brenner
1-4000-4 SL60 70° 5 m Brenner/Schlauchpaket

Cutmaster 40 Systeme umfassen: Cutmaster 40 Stromquelle, SL60 70° 
brenner mit Schlauchpaket, Erdungskabel 6,1 m mit Klemme, Ersatzteil-kit, 
Bedienungsanleitung und Filterschlüssel. 
Siehe Seite 22 - 23 für Zubehör für und Seite 20 für Verschleißteile.

EIGENSCHAFTEN
•	 Einschaltdauer 35% bei 40A und 60% bei 30A; 

Integriertes Mehrgriffdesign – konzipiert für Mobilität 
und Langlebigkeit 

•	 Industrietauglicher SL60 1Torch mit 
Schnellentriegelung ATC® (Advanced Torch Connector) 

•	 Beiliegende Elektrode der Serie Cutmaster Black – bis 
zu 60 % längere Lebensdauer von Verschleißteilen 

•	 Bis zu 12 mm empfohlene Lochstech- und 
Schneidleistung mit maximalem Trennschnitt von bis 
zu 16 mm 

•	 Branchenführende 3-Jahres-Garantie auf die 
Stromquelle und 1-Jahres-Garantie auf den Brenner:

•	 Automobilkarosserie
•	 Industrielle und 

allgemeine Fertigung
•	 Allgemeiner Maschinenbau

•	 HVAC
•	 Reparatur und Wartung
•	 Schulungsraum



555

MAXIMALE MOBILITÄT.
Der Cutmaster 40 verfügt über ein völlig neues 
ergonomisches Design für die beste Mobilität in ihrer 
Klasse – ohne Leistungseinbußen. Sie wiegt nur 10 kg 
und verfügt über mehrere Griffe und Tragepunkte, 
wodurch sie sich noch leichter anfühlt.

GRÖSSERE FLEXIBILITÄT.
Durch ihre unglaubliche Lichtbogenstreckung kann die 
Cutmaster 40 in ungewöhnlichen Schneidepositionen 
verwendet werden, ohne die Schnittqualität zu mindern. 
Der Lieferumfang umfasst ein komplettes Sortiment 
sofort einsatzbereiter Schweißzusätze zum Schneiden 
und Fugenhobeln. 

UNGLAUBLICHE LEISTUNG.
Die Cutmaster 40 hat eine bemerkenswerte Leistung für 
eine Maschine von ihrer Größe. Die legendäre 1Torch-
Funktion ermöglicht eine in der Branche unerreichte 
Lochstech- und Schneidleistung von 12 mm und einen 
fantastischen maximalen Trennschnitt von 16 mm. 

SEHR LANGE HALTBARKEIT.
Wir haben die Cutmaster 40 in ein bewährtes 
industrietaugliches Gehäuse eingebaut, um zu 
gewährleisten, dass sie Stöße verkraftet und ihre 
Leistungsfähigkeit behält. Die Cutmaster 40 verfügt über 
die Schutzart IP23 und ist somit allwettertauglich und 
überall dort einsatzbereit, wo Sie sie brauchen – bei 
Regen oder Sonnenschein, tagein, tagaus. 
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DIE THERMAL DYNAMICS CUTMASTER 60i IST HIER. 

SIE IST ENORM LEISTUNGSSTARK UND KANN EINE VIELZAHL 

VON METALLEN SCHNEIDEN. VOM ERSTEN SCHNITT AN – 

DIE CUTMASTER MACHT KEINEN RÜCKZIEHER.
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Hohe Schneidleistung und Geschwindigkeit  

– Die empfohlene Schneidleistung der Cutmaster 60i 

beträgt 20 mm bei einem max. Trennschnitt von 

38 mm und Lochstechen von 20 mm.

Überragende Einschaltdauer –  Schneiden Sie 

mehr, schneller und länger. Bei einer Einschaltdauer 

von 50 % bei 60 A wird beim Schneiden von Baustahl 

eine Nennleistung von 7,6 kW erreicht – die höchste 

Leistung in dieser Klasse. 

Robustes Gehäusedesign – Durch das robuste 

4-Griff-Gehäuse im Design eines Überrollkäfigs mit 

mehreren Hubpunkten können Sie die Cutmaster 60i 

einfach überallhin mitnehmen – auch nach draußen.

Die Schutzart IP23S stellt sicher, dass die Maschine 

allen Elementen trotzen kann.

Leistungsfaktorkorrektur (PFC) – Sollte die 

Netzverbindung über einen Generator oder eine 

andere Quelle unzureichend sein, fängt die PFC die 

Leistungsspitzen ab und sorgt für eine gleichmäßige 

Leistungsaufnahme.

Extrem Langer Lichtbogen – Wenn Sie in 

ungewohnter Position schneiden müssen oder 

versuchen durch eine Ecke zu trennen, der extralange 

Lichtbogen der Cutmaster 60i stellt einen konstanten 

Kontakt zum Werkstück sicher.

Betriebsarten – Die Cutmaster verfügt über vier 

Betriebsarten und damit über zweimal mehr als 

Mitbewerberprodukte: Schneidmodus, Streckmetall-

Schneidmodus, Fugenhobel-Modus und den Arretier-

Modus zum Feststellen der Brennertaste, damit Sie 

sich ganz auf das Schneiden konzentrieren können.
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SL60QD 1Torch  – Dieser Brenner hat viel zu bieten.

Zunächst einmal ist er mit der gesamten Cutmaster-

Familie und anderen Schneidsystemen dieser 

Branche kompatibel. Desweiteren verfügt er über die 

Schnellentriegelungsfunktion „QD“ (quick disconnect), 

durch dass nur das ausgetauscht werden muss, was 

auch nötig ist – der Brenner oder das Schlauchpaket. 

Langfristig gesehen sparen Sie Geld.

LED-Display  –  Von dem übergroßen Display lassen 
sich auch aus der Entfernung alle Systemeinstellungen 
gut ablesen. Das intuitive und einfach zu bedienende 
Display bietet Anwendern alle erforderlichen 
Informationen zur Optimierung von Einstellungen  
und Schnittqualität.

Gasoptimierer – Diese einzigartige Technologie 
gewährleistet durch präzise Regelung des Luftdrucks 
höchste Schnittqualität und Leistungsfähigkeit.
Nach dem Einstellen von Schneidstrom, Brennertyp, 
Brennerkabellänge und Betriebsart zeigt das Farbdisplay 
der Maschine die empfohlene Einstellung für den 
Gasdruck an, der sich aber auch den Wünschen des 
Anwenders entsprechend manuell einstellen lässt.

Wechselanzeige für Verschleißteile –  
Diese Anzeige der Cutmaster 60i überwacht die 
Lebensdauer der Verschleißteile. Sie informiert 
den Anwender, wenn ein Austausch erforderlich 
ist, um optimale Produktivität und Schnittqualität 
aufrechtzuerhalten.

Konfigurationsanleitung für Verschleißteile – Auf 
der Oberseite der Stromquelle finden Anwender leicht 
verständliche Anweisungen darüber, wie die Verschleißteile 
zusammengehören. Sie möchten mehr erfahren? In der 
Verpackung befindet sich eine Schnellstartanleitung, mit 
der Sie im Handumdrehen startbereit sind.

MITGELIEFERTES ZUBEHÖR

•	SL60QD 1Torch mit Kabel
•	Werkstückkabel mit 

Erdungsklemme
•	Ersatzteilset 
•	Bedienungsanleitung und 

Schnellstartanleitung
•	Filterschlüssel
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Plasmaschneid-Systeme
CUTMASTER 60i

Cutmaster 60i
Die Cutmaster® 60i mit SL60QD™ 1Torch® stellt die perfekte 
Kombination aus Verständnis der Kundenanforderungen, 
fortschrittlicher Technologie und intelligentem Design dar. 
Neben dem besten Leistungsgewicht ihrer Klasse bietet die 
leistungsstarke Cutmaster 60i mit SL60QD 1Torch eine 
erstklassige Lichtbogenlänge und eine überragende 
Benutzerfreundlichkeit, ganz gleich, bei welcher Anwendung. 

Bestell-Nr. Brenner
1-5630-4X SL60QD 75° 6,1 m Brenner/Schlauchpaket
1-5631-4X SL60QD 75° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

Cutmaster 60i Systeme umfassen: Cutmaster 60i Stromquelle, SL60QD 
70° brenner mit Schlauchpaket, Erdungskabel 6,1 m mit Klemme, Ersatzteil-kit, 
Bedienungsanleitung und Filterschlüssel. 
Siehe Seite 22 - 23 für Zubehör für und Seite 20 für Verschleißteile.

EIGENSCHAFTEN
•	 7,6kW Nennleistung, 50% Einschaltdauer bei 60A und 

100% Einschaltdauer bei 40A, integriertes Mehrgriffdesign 
–konzipiert für Mobilität und Langlebigkeit 

•	 SL60QD 1Torch mit Schnellentriegelung ATC® (Advanced 
Torch Connector): selektiver Austausch entweder des 
Brennergriffs oder der Brennerkabel mit der patentierten 
SureLok®-Technologie –auch als RPT-Brenner erhältlich 

•	 Kompatibel mit allen Hand-, Mechanisierungs- und 
Automatisierungsbrennern der SL60 / SL100 Baureihe für 
vollständige Flexibilität über mehrere Anwendungen hinweg. 

•	 20mm empfohlene Schneidleistung sowie mehr als 
38mm maximaler Schnitt und 20mm Lochstechen 

•	 Gut ablesbares, übergroßes Display mit Gasoptimierer-
technologie und Wechselanzeige für Verschleißteile 

•	 Branchenführende 3-Jahres-Garantie auf die Stromquelle 
und 1-Jahres-Garantie auf den Brenner

•	 Agrartechnik
•	 Automobilkarosserie
•	 Tiefbau
•	 Fertigung
•	 Allgemeiner Maschinenbau
•	 HVAC
•	 Reparatur und Wartung
•	 Schulungsraum

SL60QD ERSATZBRENNER UND SCHLAUCHPAKETE
Bestell-Nr. Beschreibung

7-5604 SL60QD 75° 6,1 m Brenner/Schlauchpaket
7-5605 SL60QD 75° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

7-5680 SL60QD  Brenner/Griff-Baugruppe, 75° 
(ohne Schlauchpaket)

4-5604 SL60QD Kabel, 6,1 m
4-5605 SL60QD Kabel, 15,2 m

LEISTUNG
•	 True Cut - 20 mm
•	 Maximaler Trennschnitt - 38 mm
•	 Einstichleistung - 20 mm
•	 Max. Ausgangsstrom - 60A

DIMENSIONEN 
•	 B199 mm x H593 mm x  

T536 mm

GEWICHT
•	 16,8 kg

BRENNER
•	 SL60QD
•	 Luftdruck - 5,2 bar
•	 Durchflussmenge - 190l/m

EINGANGSTROM
•	 400V, 3f, 50/60 Hz

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 50% bei 60A
•	 100% bei 40A
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Cutmaster TRUE™ Serie wurde mit dem Anspruch entwickelt, dass die empfohlene Schnittleistung auch der 
TATSÄCHLICHEN Schnittleistung entspricht. Mit der Baureihe TRUE müssen Sie nicht mehr von vornherein 
eine Maschine “mit Reserve”, also mit mehr Leistung, als Sie eigentlich benötigen, kaufen.

Mit Einführung der Baureihe CUTMASTER TRUE erhalten Sie beim Kauf einer Maschine mit einer 
empfohlenen Schnittleistung von 25 mm in der Tat eine Maschine, die VON MORGENS BIS ABENDS, TAG 
FÜR TAG 25 mm starkes Material schneidet. KEINE AUSNAHMEN.

Kombinieren Sie all diese marktführenden Funktionen zu einem kompakten, effizienten und tragbaren 
Wechselrichterdesign mit einer umfassenden Palette an verpacktem Zubehör, und Sie haben das ultimative 
professionelle Angebot für Bau-, Bergbau-, Schiffbau-, Miet- und andere industrielle Anwendungen.

Cutmaster TRUE Serie

WAHRHEIT NR. 1
	 ��WAHRES VERTRAUEN – Die mikroprozessor-

gesteuerten LEDs an der Frontplatte der Geräte der 
Cutmaster TRUE-Serie schaffen beim Bediener ein 
außerordentlich hohes Vertrauen im Umgang mit der 
Technik und gewährleisten eine fehlerfreie Bedienung - 
von der Einrichtung bis zur Reinigung der Maschine.

WAHRHEIT NR. 2 
�	� WAHRE STÄRKE – Die Cutmaster TRUE-Serie 

ermöglicht es Ihnen, den ganzen Tag über mit unserer 
empfohlenen Schneidleistung zu arbeiten. Sollten Sie 
jedoch einmal extra Punch brauchen, können Sie sich 
darauf verlassen, dass diese zur Verfügung steht.

WAHRHEIT NR. 3 
	� �WAHRER SCHUTZ – Die Cutmaster TRUE-Serie 

bietet nicht nur eine dreijährige unbeschränkte 
Garantie auf die Stromquelle, sie ist auch die 
einzige Plasmaschneidmaschinen-Produktlinie mit 
TRUE GUARD™ – einem robusten Rollbügel, der 
für zusätzliche Haltbarkeit bei unseren größeren 
Plasmasystemen sorgt.*

WAHRHEIT NR. 4 
	� �TRUE TIP™ – Das Plasmasystem der Cutmaster TRUE-

Serie bietet gegenwärtig die einzige auf dem Markt 
verfügbare 60-Ampere-Schleppschneiddüse.

WAHRHEIT NR. 5 
	� WAHRE FLEXIBILITÄT – Die neue Cutmaster 

TRUE-Serie zeichnet sich durch den vielseitigen 
und patentierten 1Torch®-Brenner mit SureLok®- 
Technologie aus, durch die garantiert wird, dass die 
Elektrode bei jedem Start in ihrer Position verriegelt ist. 
Verschleißteile; Schlauchpaketverlängerungen sorgen 
dafür, dass Sie bis zu 30 m von der Stromquelle 
entfernt schneiden können. Sie können schnell und 
flexibel von manuellem zu mechanisiertem Schneiden 
übergehen - durch einfaches Auswechseln des 
Brenners. (Optionale Artikel für CNC Betrieb nötig)

WAHRHEIT NR. 6
	� WAHRE MOBILITÄT – Die Cutmaster TRUE-Serie 

bietet leichtere, besser zu transportierende Maschinen 
- ohne Abstriche bei der Leistung.
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Plasmaschneid-Systeme
CUTMASTER TRUE SERIE

Hervorragende Leistungsmerkmale

Der Rollbügel TRUE GUARD™ erleichtert den 
Transport und schützt Vorder- und Rückseite 

der Stromquelle. Er ermöglicht somit eine 
unübertroffene Lebensdauer des Geräts.Bessere Mobilität durch 

Leichtbaukonstruktion (fast 
50% geringeres Gewicht).

LEDs zeigen über einen 
Farbcode den Druckzustand 

sowie Einstellfehler an.

Alle Bedienelemente sind 
ergonomisch auf der 

Frontplatte angeordnet.

Die Schalter-Rastfunktion verhindert eine Ermüdung der 
Hand bei lang andauernden Schneidvorgängen. Die 

Funktion des automatischen Neustart des Hilfslichtbogens 
ermöglicht die sofortige Zündung des Hilfslichtbogens 

beim Schneiden in Streckmetallwerkstoffen.

Großzügiges 
Staufach für Ersatz- 
und Verschleißteile.

Einzige 60 A- Schleppschneiddüse 
in der Branche.

Die Elektroden der Cutmaster Black-Series 
bieten eine um bis zu 60% längere 
Lebensdauer der Verschleißteile.
(Nur für Anwendungen bis 60A.)

Der 1Torch™ Brenner ist der erste Plasmaschneidbrenner, der 
praktisch an allen Plasmastromquellen eingesetzt werden 

kann. Der 1Torch zeichnet sich durch einfache und 
komfortable Handhabung aus. Er vereinigt in sich die neusten 
technischen Errungenschaften für höchste Brennerleistung, 

lange Standzeiten der Verschleißteile, höhere Schnittleistung, 
Flexibilität, Lebensdauer und Vielseitigkeit.
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Cutmaster 25mmCutmaster 20mm

Die CUTMASTER 20mm ist ein manuelles Plasmasystem 
und bietet eine hervorragende Schneid- und 
Fasenschneidleistung bei Materialien mit einer Dicke von bis 
zu 20 mm. Dieses auf Invertern basierende Design wird mit 
einer dreiphasigen 400V-Versorgungsspannung betrieben 
und umfasst Funktionen wie den automatischen Neustart 
des Pilotlichtbogens, den True Guard-Überrollbügel und den 
branchenweit bekannten SL60 1Torch® für eine 
ausgezeichnete Haltbarkeit und Lebensdauer der 
Verschleißteile. Das Gerät kann auch für mittelschwere 
Anwendungen zum Fugenhobeln eingesetzt werden, wenn 
es mit den richtigen Brennerverschleißteilen ausgestattet ist.

Diese Eigenschaften kombiniert mit einer dreijährigen 
Garantie machen dieses Gerät zum idealen Gerät für 
Produktions-, Bau- und Wartungsanwendungen.

LEISTUNG
•	 True Cut - 20 mm
•	 Maximale Schnittleistung - 25 mm
•	 Maximaler Trennschnitt - 32 mm
•	 Einstichleistung - 12 mm
•	 Max. Ausgangsstrom -60A

DIMENSIONEN 
•	 B305 mm x H381 mm x  

T610 mm

GEWICHT
•	 19,5 kg

BRENNER
•	 SL60
•	 Luftdruck - 5.2 bar
•	 Durchflussmenge - 190 l/m

EINGANGSTROM
•	 400V, 3f, 50 Hz

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 40% bei 60A

Bestell-Nr. Brenner
1-1130-4 SL60 75° 6,1 m Brenner/Schlauchpaket
1-1131-4 SL60 75° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

Cutmaster Systeme umfassen: Stromquelle, brenner mit Schlauchpaket, 
Netzkabel, Erdungskabel 6,1 m mit Klemme und DVD. 
Siehe Seite 22 - 23 für Zubehör für und Seite 20 für Verschleißteile.

Die CUTMASTER 25mm ist der große Bruder des 
CUTMASTER 20mm Plasmasystems und wurde speziell 
für den 25mm-Schneidemarkt entwickelt, wobei die 
maximale Mobilität erhalten bleibt. Das ebenfalls auf 
Invertern basierende Design wird mit einer dreiphasigen 
400V-Versorgungsspannung betrieben und umfasst 
Funktionen wie den automatischen Neustart des 
Pilotlichtbogens, den True Guard-Überrollbügel und den 
branchenweit bekannten SL60 1Torch® für eine 
ausgezeichnete Haltbarkeit und Lebensdauer der 
Verschleißteile. Das Gerät kann auch zum Fugenhobeln 
eingesetzt werden, wenn es mit den richtigen 
Brennerverschleißteilen ausgestattet ist.

Diese Eigenschaften kombiniert mit einer dreijährigen 
Garantie machen dieses Gerät zum idealen Gerät für 
Produktions-, Bau- und Wartungsanwendungen.

LEISTUNG
•	 True Cut - 25 mm
•	 Maximale Schnittleistung - 30 mm
•	 Maximaler Trennschnitt - 38 mm
•	 Einstichleistung  - 15 mm
•	 Max. Ausgangsstrom - 80A

DIMENSIONEN 
•	 W305 mm x H381 mm x  

T610 mm

GEWICHT
•	 19,5 kg

BRENNER
•	 SL60
•	 Luftdruck - 5.2 bar
•	 Durchflussmenge - 190 l/m

EINGANGSTROM
•	 400V, 3f, 50 Hz

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 40% bei 80A

Bestell-Nr. Brenner
1-1330-4 SL60 75° 6,1 m Brenner/Schlauchpaket
1-1331-4 SL60 75° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

Cutmaster Systeme umfassen: Stromquelle, brenner mit Schlauchpaket, 
Netzkabel, Erdungskabel 6,1 m mit Klemme und DVD. 
Siehe Seite 22 - 23 für Zubehör für und Seite 20 für Verschleißteile.

•	 Baugewerbe
•	 Reparatur und Wartung
•	 Fertigung
•	 3 Jahre Garantie auf die Stromquelle
•	 1 Jahr Garantie auf den Brenner

•	 Hochleistunfsfertigung  
•	 Produktion    
•	 Zulieferindustrie
•	 3 Jahre Garantie auf die Stromquelle
•	 1 Jahr Garantie auf den Brenner

Plasmaschneid-Systeme
CUTMASTER TRUE SERIE 20mm / 25mm
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Cutmaster 40mm

Die CUTMASTER 35mm ist eine manuelle Plasmastromquelle 
basierend auf der Invertertechnologie. Mit seiner hohen 
Einschaltdauer wurde das Gerät speziell für 
Hochleistungsanwendungen entwickelt, welche eine 
ausgezeichnete Schneidleistung erfordern. Die Einschaltdauer 
des Gerätes liegt bei 80% bei einer Umgebungstemperatur 
von 40°C. Es bietet hervorragende Schneidleistungen bei 
Materialstärken von bis zu 35mm. Die Stromquelle wird mit 
einer dreiphasigen 400V-Versorgungsspannung betrieben 
und umfas st Funktionen wie den automatischen Neustart des 
Pilotlichtbogens, den True Guard-Überrollbügel und den 
Hochleistungs-SL100 1Torch® für anspruchsvolle Leistungen. 
Das Gerät kann auch zum Fugenhobeln verwendet werden, 
wenn es mit den richtigen Verbrauchsmaterialien ausgestattet ist.

Diese Eigenschaften in Kombination mit einer dreijährigen 
Garantie machen dieses Gerät zum idealen Gerät für 
Anwendungen in den Bereichen Stahlbau, Fahrzeugbau, 
Schiffsbau und Rohrleitungsbau.

LEISTUNG
•	 True Cut - 35 mm
•	 Maximale Schnittleistung - 40 mm
•	 Maximaler Trennschnitt - 45 mm
•	 Einstichleistung - 20 mm
•	 Max. Ausgangsstrom - 100A

DIMENSIONEN 
•	 B305 mm x H381 mm x  

T762 mm

GEWICHT
•	 28,1 kg

BRENNER
•	 SL100
•	 Luftdruck - 5.2 bar
•	 Durchflussmenge - 190 l/m

EINGANGSTROM
•	 400V, 3f, 50 Hz

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 60% bei 100A

Bestell-Nr. Brenner
1-1730-4 SL100 75° 6,1 m Brenner/Schlauchpaket
1-1731-4 SL100 75° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

Cutmaster Systeme umfassen: Stromquelle, brenner mit Schlauchpaket, 
Netzkabel, Erdungskabel 6,1 m mit Klemme und DVD. 
Siehe Seite 22 - 23 für Zubehör für und Seite 20 für Verschleißteile.

Cutmaster 35mm

•	 Hochleistunfsfertigung  
•	 Produktion    
•	 3 Jahre Garantie auf die Stromquelle
•	 1 Jahr Garantie auf den Brenner

Plasmaschneid-Systeme
CUTMASTER TRUE SERIE 35mm / 40mm

LEISTUNG
•	 True Cut - 40 mm
•	 Maximale Schnittleistung- 50 mm
•	 Maximaler Trennschnitt - 55 mm
•	 Einstichleistung  - 20 mm
•	 Max. Ausgangsstrom- 120A

DIMENSIONEN 
•	 B305 mm x H381 mm x  

T762 mm

GEWICHT
•	 28,1 kg

BRENNER
•	 SL100
•	 Luftdruck - 5.2 bar
•	 Durchflussmenge - 190 l/m

EINGANGSTROM
•	 400V, 3f, 50 Hz

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 40% bei 120A

Bestell-Nr. Brenner
1-1930-4 SL100 75° 6,1 m Brenner/Schlauchpaket
1-1931-4 SL100 75° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

Cutmaster Systeme umfassen: Stromquelle, brenner mit Schlauchpaket, 
Netzkabel, Erdungskabel 6,1 m mit Klemme und DVD. 
Siehe Seite 22 - 23 für Zubehör für und Seite 20 für Verschleißteile.

Die CUTMASTER 40mm ist das Schwergewicht unter den 
Handschneidsystemen. Lassen Sie sich nicht von der Größe 
dieses Geräts täuschen, denn es bietet eine Schnittleistung 
von 120 Ampere, womit Sie Material mit einer Stärke von bis 
zu 50mm schneiden können. Dieses Hochleistungssystem 
basiert auf der Invertertechnologie und wurde speziell für 
Anwendungen auf höchstem Niveau entwickelt, welche eine 
ausgezeichnete Lebensdauer sowie Schneidleistung 
erfordern. Die Stromquelle wird mit einer dreiphasigen 
400V-Versorgungsspannung betrieben und umfasst 
Funktionen wie den automatischen Neustart des 
Pilotlichtbogens, den True Guard-Überrollbügel und den 
Hochleistungs-SL100 1Torch® für anspruchsvolle 
Leistungen. Das Gerät kann auch für schwere Anwendungen 
im Fugenhobeln und Fasenschneiden eingesetzt werden, 
wenn es mit den richtigen Verbrauchsmaterialien 
ausgestattet ist.

Diese Eigenschaften in Kombination mit einer dreijährigen 
Garantie machen dieses Gerät zum idealen Gerät für 
Anwendungen in den Bereichen Stahl-, Berg-, Schiffs- und 
Rohrleitungsbau.

•	 Hochleistunfsfertigung  
•	 Produktion    
•	 3 Jahre Garantie auf die Stromquelle
•	 1 Jahr Garantie auf den Brenner
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LEISTUNG
•	 Schneidstrom - 35-200 A
•	 Ausgangsleistung - 40 kW
•	 Effektive Schnittleistung - 40 mm
•	 Maximale Schnittleistung - 70 mm
•	 Einstichleistung - 35 mm

DIMENSIONEN 
•	 B700 mm x H1238 mm x 

T978 mm 

GEWICHT 
•	 215 kg  

Stromquelle

EINGANGSTROM
•	 400V, 3f, 50/60 Hz 

EINSCHALTDAUER (40º C)
•	 100% bei 200A

EINGANGSSTROM
•	 57A bei 400V

SPEZIFIKATIONEN
•	 Plasmagas - Luft, ArH2

•	 Schutzgas - Luft, N2

BRENNER
•	 PCH200 Hand/Maschine

GARANTIE
•	 2 Jahre 

Stromquelle
•	 1 Jahr 

Brenner

PAK-200i
Der PAK-200i ist ein leistungsstarkes, flüssigkeitsgekühltes 
200A-Doppelgas-Plasmaschneidsystem, welches für 
Schnitte von bis zu 70 mm sowie zum Fugenhobeln 
geeignet ist.

EIGENSCHAFTEN
•	 200 A Schneidleistung. Dieses Gerät eignet sich für 

manuelles Schneiden mit 200 A von Baustählen mit bis zu 
70 mm Dicke. Bei voller Ausgangsleistung schneidet 
dieses Gerät Baustähle mit 50 mm Dicke mit einer 
Geschwindigkeit von 254 mm/min.

•	 100 % Einschaltdauer. Diese Maschine bietet 100 % 
Einschaltdauer bei voller Ausgangsleistung.

•	 Duale Gasversorgung. Das duale Gasversorgungs-
system sorgt für überragende Qualität und Leistung an 
Baustahl und Edelstählen. (Plasmagas: Luft, ArH2, N2; 
Sekundärgas: Luft, N2)

•	 Hohe Abtragungsleistung beim Fugenhobeln.  
Es können bis zu 11,3 kg Baustahl pro Stunde  
abgetragen werden.

•	 Düsenschutz für eine optimale Nutzungsdauer.  
 Auf diese Weise wird die Düse bei versehentlichem 
Kontakt zwischen der Düse und dem Werkstück bei 
hohen Leistungen vor Beschädigung geschützt.

Bestell-Nr. Brenner

Kontaktieren Sie uns für 
Bestellinformationen.

PCH-200 70° 7,6 m Brenner/Schlauchpaket
PCH-200 70° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket
PCH-200 90° 7,6 m Brenner/Schlauchpaket
PCH-200 90° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket
PCH-200 180° 7,6 m Brenner/Schlauchpaket
PCH-200 180° 15,2 m Brenner/Schlauchpaket

PAK-200i Systeme umfassen: Stromquelle, brenner mit Schlauchpaket, 
Erdungskabel mit Klemme und Bedienungsanleitung.
Ersatzteile sind nicht enthalten..

BESTELLINFORMATIONEN - KOMPLETTSYSTEME:

ZUBEHÖR / SONDERAUSSTATTUNG
Bestell-Nr. Beschreibung

7-7505 Brennerführung / Kreisschneidaufsatz
7-3460 Fernbedienung
9-7378 Radsatz

Bestell-Nr. Beschreibung
32-1325 Schutzgasdüse, Standard
32-1326 Kronen-Schutzgasdüse (manuelles Schneiden)
32-1527 Schutzgasdüse (Fugenhobeln)
32-1323 Düse, 200A
32-1330 Düse, 150A
32-1322 Düse, 120A
32-1321 Düse, 70A
32-1320 Düse, 35A
32-1512 Düse (0,110) Fugenhobeln
32-1513 Düse (0,125) Fugenhobeln
32-1514 Düse (0,156) Fugenhobeln
32-1515 Düse (0,171) Fugenhobeln
32-1315 Gasverteiler, Schneiden
32-1509 Gasverteiler, Fugenhobeln
32-1310 Elektrode, Luftschneiden
32-1311 Elektrode, Multigas schneiden
32-1504 Elektrode, Luft, Fugenhobeln
32-1505 Elektrode, ArH2, Fugenhobeln
32-1502 Kühlrohrverlängerung, Fugenhobeln
20-0001 Werkzeugschüssel
8-4025 O-Ring-Silikon
9-4173 Teilebox

BRENNER-VERSCHLEISSTEILE

Bestell-Nr. Beschreibung
2-0009 PCH-200 70° Brenner 7,6 m Schlauchpaket
2-0010 PCH-200 70° Brenner 15,2 m Schlauchpaket
2-0011 PCH-200 70° Brenner 30,5 m Schlauchpaket
2-0012 PCH-200 90° Brenner 7,6 m Schlauchpaket
2-0013 PCH-200 90° Brenner 15,2 m Schlauchpaket
2-0014 PCH-200 90° Brenner 30,5 m Schlauchpaket
2-0015 PCM-200 180° Brenner 7,6 m Schlauchpaket
2-0016 PCM-200 180° Brenner 15,2 m Schlauchpaket
2-0017 PCM-200 180° Brenner 30,5 m Schlauchpaket

BRENNER- & SCHLAUCHPAKETE

Plasmaschneid-Systeme
HOCHLEISTUNG - PAK-200i

Brennerkopf

Kühlrohr
(nur für Fugenhobeln)

Elektrode Gasverteiler Düse Schutzgasdüse
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Ergonomischer Brennergriff 
Die Handbrenner bieten ergonomische Griffe mit einfach zu 
bedienenden Auslösehebeln, die für Komfort bei länger 
andauernden Schneidvorgängen sorgen. Durch die 75°- und 
90°-Schneidköpfe kann der Bediener zwischen verschiedenen 
Positionen wählen.

Neuer Maschinenbrenner 
Durch eine innovative, leicht zu entfernende Zahnstange mit  
32 Zähnen kann der Maschinenbrenner aus Phenol einfach  
an jeden 35 mm -Brennerhalter angepasst werden.  
Ist eine manuelle Brennerpositionierung erforderlich, wird die 
Zahnstange eingesetzt. Entfernen Sie die Zahnstange einfach,  
wenn sie nicht benötigt wird.

Verlängerte oder geschützte Verschleißteile 
Verschleißteile für den 1Torch-Brenner sind so konzipiert,  
dass sie an Ihren Schneidstil angepasst werden können. Durch 
einfaches Auswechseln der Schutzgasdüse erhalten  
Sie entweder:
 �eine verlängerte Schneiddüse für bessere Sichtbarkeit und 

Kontrolle sowie für Präzisions-Schleppschneiden bei niedriger 
Leistung

 �eine geschützte Schneiddüse für Schleppschneiden auf der Platte 
bei hoher Leistung bis zu 120 A.

Weniger Lagerhaltung und niedrigere Kosten 
Nur 34 Verschleißteile decken die komplette Palette von dem 
kleinsten Gerät bis  Fugenhobeln mit 120 A ab. Der Lagerbestand 
kann mit dem 1Torch® erheblich vereinfacht werden. insbesondere 
wenn Sie viele Maschinen mit unterschiedlicher Leistung haben.

Optimierte Schlauchpakete 
Die Schlauchpakete für den 1Torch-Brenner sind leicht, äußerst 
flexibel und so robust, dass sie jahrelangem Einsatz standhalten.

ATC® (Advanced Torch Connector) Schnellanschluss 
Der ATC-Schnellanschluss sorgt für zusätzliche Flexibilität bei 
nahezu jedem Plasmasystem. Das Umrüsten auf einen 
mechanisierten Brenner, das Austauschen eines defekten Brenners 
oder Wechseln der Schlauchpaketlängen lassen sich schnell und 
ohne Werkzeug erledigen.

SL60QD (Option mit Schnellkupplung) 
Der SL60QD brenner verfügt über die Schnellentriegelungs-funktion 
„QD“ (quick disconnect), durch dass nur das ausgetauscht werden 
muss, was auch nötig ist – der Brenner oder das Schlauchpaket. 
Langfristig gesehen sparen Sie Geld. (Nur als 75 ° ATC-
Handbrenner erhältlich)

ATC®-Schlauchpaketverlängerungen 
Mit den ATC-Schlauchpaketverlängerungen sind Sie flexibel und 
können bis zu 30 m von der Stromquelle entfernt arbeiten. 
Verlängerungen sind in folgenden Längen erhältlich: 4,5 m, 7,6 m und 
15,2 m. Der ATC-Schnellanschluss vereinfacht das Verlängern oder 
Verkürzen der Gesamtlänge einsprechend den Ihren Anforderungen. 

Patentierte SureLok®-Elektroden-Technologie  
macht Werkzeuge zur Installation überflüssig  
und gewährleistet die exakte Ausrichtung von  
Elektrode und Schneiddüse, wodurch eine hohe  
Lichtbogenstabilität und exakte Schnitte erzeugt werden.  
Die SureLok-Ausrichtung bedeutet auch eine längere Lebensdauer 
für Schneiddüse und Elektrode und somit geringere Betriebskosten.

Total Gas Management™ macht einen separaten Wirbelring 
überflüssig. Jede Schneiddüse enthält Plasmagasbohrungen, 
die speziell eingestellt sind, um die Schneidleistung bei 
entsprechendem Nennstrom zu optimieren. Präzise 
Gassteuerung, längere Lebensdauer der Verschleißteile und 
bessere Schneidleistung. 

Verbesserte Ausführung der Verschleißteile mit Total Gas 
Management: Die Systeme der Cutmaster® integrieren  
den Wirbelring in die Schneiddüse. Dadurch wird ein
Separater Wirbelring überflüssig,  der Verschleiß des 
Gasverteilers verhindert und es wird gewährleistet, dass der 
Anwender gleichmäßige Schnitte von hoher Qualität erzielen 
- und das ohne Abstriche bei der Lebensdauer der Teile.

�Hervorragende Qualität bei hohen Schneid-
geschwindigkeiten: Hervorragende Schneidverhältnisse (mm/
Min.) gewährleisten, dass auch bei höheren 
Schneidgeschwindigkeiten eine hohe Qualität erreicht wird.

Gasbohrungen

1Torch® SL60 / SL100 Plasmabrenner
Der 1Torch wird standardmäßig mit Cutmaster-Systemen geliefert und kann auch mit den 
meisten derzeit auf dem Markt befindlichen Plasmastromquellen betrieben werden. Dank seines 
einzigartigen Designs kann der 1Torch mit Hochfrequenz-, Touch-, CD- und Startsystemen für 
bewegliche Teile (Blowback) arbeiten.

Plasmabrenner
1TORCH

Schleppschutzgasdüse

Schutzgasdüse 
für  

Fugenhobeln

Deflektor

Schutzgasdüse MaximumLife®

Schutzgasdüse
Schneiddüse
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Plasmabrenner
1TORCH

90°-BRENNERKOPF

180°-BRENNERKOPF

75°-BRENNERKOPF

Schalter-Rastfunktion

Diese 2/4 Takt Funktion verhindert 
eine Ermüdung der Hand bei länger 
andauernden Schneidvorgängen.

Verbesserte Zuleitungen

Leicht, flexibel und haltbar - für 
viele Nutzungsjahre.

Schnellverbindung

ATC® (Advanced Torch Connector) 

Schnelles Verbinden/Trennen des 

Brenners ohne Werkzeug.

Zündkartusche Elektrode
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1Torch® SL60
Brenner für leichte/mittlere 
Schnittleistung (20-80 A)

ATC® Brenneranschluss

Bestell-Nr. Beschreibung

75º QD 75º 90º BRENNER & SCHLAUCHPAKET
7-5604 7-5204 7-5260 SL60, 6,1 m
7-5605 7-5205 - SL60, 15,2 m

ATC Schlauchpaketverlängerungen
Bestell-Nr. Beschreibung

7-7544 4,5 m Schlauchpaketverlängerung
7-7545 7,6 m Schlauchpaketverlängerung
7-7552 15,2 m Schlauchpaketverlängerung

75° Handbrenner (SL60)

1Torch® SL60 / SL60QD / SL100
Wählen Sie eine SL60 oder SL100 1Torch mit einem ATC-Schnellanschluss für jeden Thermal 
Dynamics Cutmaster 40-, 60i-, True Series-, A Series- oder 1Series-System.

Der SL60QD brenner verfügt über die Schnellentriegelungs-funktion „QD“ (quick disconnect), 
durch dass nur das ausgetauscht werden muss, was auch nötig ist – der Brenner oder das 
Schlauchpaket. Langfristig gesehen sparen Sie Geld. (Erhältlich als 70 ° ATC-Handbrenner. 
Nicht-HF-Zündsysteme)

90° Handbrenner (SL60)

1Torch® SL100
Brenner für mittlere/hohe 
Schnittleistung (20-120 A)

75° Handbrenner (SL100)

90° Handbrenner (SL100)

ATC® Brenneranschluss

Bestell-Nr. Beschreibung

75º 90º BRENNER & SCHLAUCHPAKET
7-5206 7-5263 SL100, 6,1 m
7-5208 - SL100, 15,2 m

ATC Schlauchpaketverlängerungen
Bestell-Nr. Beschreibung

7-7544 4,5 m Schlauchpaketverlängerung
7-7545 7,6 m Schlauchpaketverlängerung
7-7552 15,2 m Schlauchpaketverlängerung

Plasmabrenner
HANDBRENNER
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1Torch® Mechanisierte SL100, Automation SL100SV
Brenner für mittlere/hohe Schnittleistung (20-120 A)

ATC® Brenneranschluss

Bestell-Nr. Beschreibung

SL100 
Mechanisierte Brenner

SL100SV®

Automationsbrenner 2

BRENNER & SCHLAUCHPAKET
(Nur für Cutmaster Serie. 
(Funktioniert nicht mit Schlauchpaketverlängerung)

7-5213 -- SL100, 180 ,̊ 1,5 m
7-5214 -- SL100, 180 ,̊ 3,0 m
7-5215 7-4001 SL100, 180 ,̊ 7,6 m

-- 7-4002 SL100, 180 ,̊ 10,6 m
7-5216 7-4003 SL100, 180 ,̊ 15,2 m

-- 7-4004 SL100, 180 ,̊ 22,8 m
-- 7-4005 SL100, 180 ,̊ 30,4 m

 
ATC Schlauchpaketverlängerungen 
und Zubehör

Bestell-Nr. Beschreibung

ATC SCHLAUCHPAKETVERLÄNGERUNGEN1

7-7544 4,5 m Schlauchpaketverlängerung

7-7545 7,6 m Schlauchpaketverlängerung
7-7552 15,2 m Schlauchpaketverlängerung

MECHANISIERTE FERNBEDIENUNGEN

7-3474

ATC Remote Interface Kit - Bietet eine optionale 
Schnittstellenverbindung, um die Verwendung einer 
beliebigen Fernbedienung zu ermöglichen. Kann 
beliebig zwischen dem ATC-Brenneranschluss oder 
der Schlauchpaketverlängerung und dem ATC-Adapter 
platziert werden.

7-3452

Remote Pendant Interface Kit - Schnittstelle zu 
jedem Brenneradapter-Kit, um die Verwendung 
einer Fernbedienung (7-3460) an mechanisierten 
Schneidsystemen zu ermöglichen.

7-3460 Fernbedienung
9-8312 CNC-Interfacekabel 7,6 m
9-8313 CNC-Interfacekabel 15,2 m

ATC® Brenneranschluss

Bestell-Nr. Beschreibung
SL100 MECHANISIERTER BRENNER & 
SCHLAUCHPAKET - GESCHUTZT  (Fiberglass Tube w/Rack)

7-5219 SL100, 180 ,̊ 1,5 m
7-5220 SL100, 180 ,̊ 3,0 m
7-5221 SL100, 180 ,̊ 7,6 m
7-5222 SL100, 180 ,̊ 15,2 m

 

Zubehör
Bestell-Nr. Beschreibung

MECHANISIERTE FERNBEDIENUNGEN

7-3452

Remote Pendant Interface Kit - Schnittstelle 
zu jedem Brenneradapter-Kit, um die 
Verwendung einer Fernbedienung (7-3460) 
an mechanisierten Schneidsystemen zu 
ermöglichen.

7-3460 Fernbedienung
9-8312 CNC-Interfacekabel 7,6 m
9-8313 CNC-Interfacekabel 15,2 m

1.	ATC-Schlauchpaketverlängerungen können nur an Hand- und mechanisierten 
Brennern verwendet werden. Funktioniert nicht mit automatisierten Brennern.

STANDARD GESCHUTZT

180° Mechanisierter Brenner (SL100) 180° Automationsbrenner (SL100SV)

Plasmabrenner
MASCHINENBRENNER
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(Automatisierte und
mechanisierte Brenner)

Ohmsche Klemme
9-8259

Elektrode
Standard

Zündkartusche

Düse - 
Schleppscheiden

Düse - 
Fugenhobeln

Düse - 
Schneiden

Schutzgasdüse

Schutzgasdüse
Mech. Schutzgasdüse

Schleppschutzgasdüse

Deflektor 

Schutzgasdüse für 
Fugenhobeln

Schutzgasdüse
MaximumLife®

Schutzgasdüse
MaximumLife®

Ohmsche Klemme 
9-8224

O-Ring
8-3487

O-Ring
8-3486

Elektrode
Black Serie

Beschreibung Bestell-Nr.

O-RINGE
O-Ring 8-3487
O-Ring 8-3486
Schmierstoff für O-Ringe 8-4025

ELEKTRODEN
Black Serie Electrode (Nur bis zu 60A) 9-8214

Standard Elektrode 9-8215

ZÜNDKARTUSCHEN
Zündkartusche 9-8213

SCHNEIDDÜSEN

Schleppschneiden

Düse - Schleppschneiden, 20A, 9-8205
Düse - Schleppschneiden, 30A 9-8206
Düse - Schleppschneiden, 40A 9-8207
Düse - Schleppschneiden, 60A 9-8252

Distanzschneiden

Düse - Distanzschneiden, 40A 9-8208
Düse - Distanzschneiden, 50/55A 9-8209
Düse - Distanzschneiden, 60A 9-8210
Düse - Distanzschneiden, 70A 9-8231
Düse - Distanzschneiden, 80A 9-8211
Düse - Distanzschneiden, 90/100A 9-8212
Düse - Distanzschneiden, 120A 9-8253

Fugenhobeln

Düse - Fugenhobeln, A 9-8225
Düse - Fugenhobeln, B 9-8226
Düse - Fugenhobeln, C 9-8227
Düse - Fugenhobeln, D 9-8228
Düse - Fugenhobeln, E 9-8254

Beschreibung Bestell-Nr.

SCHUTZGASDÜSEN
Schutzgasdüse 9-8218
Schutzgasdüse MaximumLife® 9-8237

SCHUTZGASKAPPEN

Schleppschneiden

Schutzgaskappe, 40A 9-8244
Schutzgaskappe, 50-60A 9-8235
Schutzgaskappe, 70-100A 9-8236
Schutzgaskappe, 120A 9-8258

Mechanisiertes 
Schneiden

Schutzgaskappe, 40A 9-8245
Schutzgaskappe, 50-60A 9-8238
Schutzgaskappe, 70-100A 9-8239
Schutzgaskappe, 120A 9-8256

Deflektor Schutzgaskappe - Deflektor 9-8243
Fugenhobeln Schutzgaskappe - Fugenhobeln 9-8241

OHMSCHE KLEMMEN
Ohmsche Klemme 9-8224
Ohmsche Klemme für manuelle Brenner 9-8259

ERSATZTEIL-KITS
Ersatzteil-Kit, 30 A 5-2550
Ersatzteil-Kit, 40 A 5-2551
Ersatzteil-Kit, 50/55 A 5-2552
Ersatzteil-Kit, 60 A 5-2553
Ersatzteil-Kit, 70 A 5-2554
Ersatzteil-Kit, 80 A 5-2555
Ersatzteil-Kit, 90/100 A 5-2556

Hinweis: Zu allen Ersatzteil-Kits gehören zehn (10) Düsen, fünf (5) Elektroden und 
eine (1) Zündkartusche.

Plasmabrenner
1TORCH VERSCHLEIßTEILE

Auswahl der Verschleißteile
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SCHNEIDEN MIT SCHLEPPDÜSE
für das Schneiden von Blechen bis zu 6 mm. Erzeugt die beste 
Schneidqualität bei engster Schnittbreite, schnellsten 
Schneidgeschwindigkeiten und wenig bis gar keinen Verzug. 
Während herkömmliches Schleppschneiden auf maximal 40 A 

beschränkt war, ist es nun mit der Technologie der 
Thermal Dynamics® TRUE™ Cut Drag Bevorzugtes 
Verfahren  Tip Series™ möglich, bis zu 60 A zu 
schneiden. Für optimale Ergebnisse verwenden Sie 
die Schutzgasdüse mit der Schneiddüse direkt auf 
das Werkstück.

DISTANZSCHNEIDEN
Bevorzugtes Verfahren für das Schneiden von Blechen mit einer 
Dicke von über 6 mm und Stromstärken von über 60 A. Bietet 
maximale Sichtbarkeit und Zugänglichkeit. Schutzgasdüse für 
„Distanz“-Schneiden (Abstand der Schneiddüse beträgt 3 mm bis 6 
mm). Verwenden Sie die Schutzgasdüse zusammen mit dem 

Deflektor für eine längere Lebensdauer der Teile und 
verbesserten Schutz gegen die reflektierende Hitze. 
Mit dieser Kombination werden ähnliche 
Schneidergebnisse wie mit der einteiligen 
Schutzgasdüse erzielt. Außerdem ist ein leichter 
Wechsel zum Fugenhobeln oder Schleppschneiden 
möglich.

SCHLEPPSCHNEIDEN MIT SCHUTZGAS
Dies ist ein bedienerfreundliches Schneidverfahren 
bei Strömen zwischen 70 und 120 A, wobei ein 
konstanter Abstand zum Werkstück beibehalten 
wird. Für Blechdicken von mehr als 6 mm ziehen Sie 
einfach die Schutzgasdüse über die 
Werkstückoberfläche. Verwenden Sie dabei 

Schutzgasdüse und Schutzgaskappe entsprechend der jeweiligen 
Stromstärke. Dieses Verfahren wird nicht für das Schneiden von 
Feinblechen empfohlen.

FUGENHOBELN
Ein einfaches Verfahren. Bei dem durch Neigen des Brenners auf 
einen Winkel von 35° - 45° unter Verwendung einer Fugenhobeldüse 
Metall abgetragen wird. Unter Beibehaltung eines konstanten 

Abstands ermöglicht dieses Verfahren ein teilweises 
Eindringen in das Werkstück, so dass nur von einer 
Werkstückoberfläche Material abgetragen wird. 
Stromstärke, Vorschubgeschwindigkeit, Abstand 
zum Werkstück, Brennerwinkel und Düsengröße 
bestimmen den Deflektor. Sie können auch einteilige 
Schutzgasdüsen verwenden.

Plasmabrenner
ANWENDUNGSHINWEISE

MECHANISIERTES  
SCHNEIDEN

FUGENHOBELN

SCHLEPPSCHNEIDEN 
MIT SCHUTZGAS

1Torch®-Verschleißteile - 
Anwendungshinweise.

FUGENHOBELPROFILE
Ausgangsstrom Tiefe Breite Profil

Düse A 40 A (max.) Flach Fein

Düse B 50 - 100 A Tief Schmal

Düse C 60 - 120 A Mittel Mittel

Düse D 60 - 120 A Flach Breit

Düse E 120 A Mittel Breit
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U.S. Customer Care:  800-426-1888 /  FAX 800-535-0557
Canada Customer Care:  905-827-4515  /  FAX 800-588-1714

For SL60® and SL100® Manual Cutting and Gouging Operations

Drag Tip Cutting
The preferred method of cutting light gauge metal up to 1/4" (6 mm) thickness.  Produces the best cut quality 
narrowest kerf width, fastest cutting speeds, and with little to no distortion.  Traditional drag cutting was 
limited to 40 Amps or less, now with Thermal Dynamics® TRUE Cut Drag Tip Series™ technology it is possible 
to cut up to 60 Amps.  For best results, use the Shield Cut with the torch tip in direct contact with the work  
(up to 60 Amps).

Standoff Cutting
The preferred method of cutting metal thicker than 1/4" (6 mm) and at current levels above 60 Amps.  Provides 
maximum visibility and accessibility.  Shield cup for 'standoff' cutting (with the torch tip 1/8" (3 mm) to 1/4" 
(6 mm) from the work piece).  
Use the shield cup body together with the deflector for extended parts life and improved resistance to 
reflect heat.  This combination provides cutting results similar to the single piece shield cup, as well as easy 
changeover to gouging or drag shield cutting.

Drag Shield Cutting
This is an operator -friendly method of cutting between 70 to 120 Amps while maintaining a constant standoff 
distance.  For metal thickness greater than 1/4" (6mm), simply drag the shield cap in contact with the work 
piece.  Use the shield cup body with the appropriate drag shield cap matching the current level being used. 
This method is not recommended for cutting light-gauge sheet metal.

Gouging
A simple method of metal removal by angling the torch to a lead angle of 35°-45°, and using a gouging tip.  
While maintaining a constant standoff distance,  this allows for only a partial penetration into the work, thus 
removing metal from the surface.  The amount of current, travel speed, standoff distance, lead angle, and tip 
size will determine the amount of material removed and the profile of the gouge.  You can use the shield cup 
body with either the gouging shield cap or the shield deflector.  Also, you can use the single piece shield cup. 

Output Range Depth Width Profile

Tip A 40 Amps (MAX) Shallow Narrow

Tip B 50-100 Amps Deep Narrow

Tip C 60-120 Amps Moderate Moderate

Tip D 60-120 Amps Shallow Wide

Tip E 120 Amps Moderate Wide

Gouging Profiles
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Distanzschneidführungen
BESTELL-NR. 9-8281 
(Cutmaster 40. 60i, 20mm, 25mm, 
35mm, 40mm)

Lederschutzschläuche
BESTELL-NR. 9-1258 4,6 m 

BESTELL-NR. 9-1260 6,1 m

BESTELL-NR. 9-1270 7,6 m

BESTELL-NR. 9-1280 15,2 m
Diese Lederschutzmäntel sind für den 
1Torch als auch für SureLok® geeignet. 
Einfache Montage durch Druckknöpfe. 
Bei breiteren Schlauchpaketen einfach 
zwei Stück miteinander verbinden. 

Schalterschutzführungen
1Torch (SL60 und SL100)

BESTELL-NR. 9-8420
Schalterschutz kurz

Diese Schutzabdeckungen 
bieten zusätzlichen Schutz gegen 
unbeabsichtigte Betätigung oder 
Beschädigung des Brennerschalters.

Fernbedienung
BESTELL-NR. 7-3460 
6,1 m
Fernbedienung für Ihre 
maschinellen Anwendungen.

Erweiterung 
Kabel Fernbedienung
BESTELL-NR. 7-7744 
7,6 m

ATC® Schlauchpaketverlängerungen
7-7544 4,6 m

7-7545 7,6 m

7-7552 15,2 m 
Verfügbar für jedes System mit hand-, 
oder mechanisierterm 1Torch® Brenner 
mit ATC Schnellkupplung. 
Verlängerungen ermöglichen es Ihnen, 
die Leitungslänge an den jeweiligen 
Schneidvorgang anzupassen, und dies 
bis zu einer Länge von 30,5 m

Schneidführungs-Kit (Deluxe)
BESTELL-NR. 7-8910
Schneidet Kreise von 54 mm bis 1054 mm 
mit den entsprechenden Schneidaufsätzen. 
Zu dem Kit gehören einfach zu ergänzende 
Aufsätze für das exakte Schneiden von 
geraden Linien, Kreisen und Anfasungen, 
die an den meisten Brennern von Thermal 
Dynamics verwendet werden können. 
Einschließlich Aufbewahrungsbox, Radius-/
Rollen-Kit (7-7501), Kreisschnittführung (7-
3291), Magnetstift, Saugstift.

Kreisschneidführungs-Kit
BESTELL-NR. 7-3291
Schneidet Kreise von 54 mm bis 
705 mm (unter Verwendung eines 
Magnetaufsatzes), wenn das Werkstück 
geschnitten oder gefast werden soll. 
Für die Verwendung mit den meisten 
Brennern von Thermal Dynamics. Führung 
dargestellt mit optionalen Stift.

Optionaler Drehzapfen 
für Kreisschneidführungs-Kit
BESTELL-NR. 7-3148
Optionaler Drehzapfen zur Verwendung mit dem oben gezeigten Führungssatz 
zum Kreisschneiden.

Radius-/Rollen- 
Schneidführungs-Kit
BESTELL-NR. 7-7501
Diese einfach zu bedienende Führung  
schneidet Radien von 76 mm bis 730 
mm.  Dabei wird ein konstanter Abstand 
zum Werkstück eingehalten – ob Sie nun die  Kreisschneidführung zum Schneiden 
von Kreisen  verwenden oder die Rollenführung für optimierte gerade  Schnittlinien. 
Sowohl für Anfänger als auch Experten wird eine  deutliche Verbesserung in puncto 
Qualität, Geschwindigkeit und  Lebensdauer der Teile erkennbar. Geeignet für die 
Verwendung mit  den meisten Brennern von Thermal Dynamics.

Schneidführung für 
gerade Linien
BESTELL-NR. 7-8911
Eine neue Schnittführung für alle 
Handbrenner – von PCH-10 bis PCH-
102,  sowie für den 1Torch-Brenner. 
Die vielseitige gerade Schneidführung 
wurde  für Handsystem konzipiert 
und führt vertikale Schnitte bei 90° 
oder Fasenschnitte aus. Durch den 
konstanten Abstand zu Werkstück 
wird die Schnittqualität verbessert und 
die Leistungsfähigkeit des Systems 
insgesamt erhöht. Geradlinige Schnitte 
werden effizienter ausgeführt. 

Geringes Gewicht, minimale Einrichtzeit, 
keine Kraft erforderlich. Magnetische 
Halterungen gewährleisten eine sichere 
Positionierung und eine einfache 
Bedienung. Optionale Ansaugplatten 
für antimagnetische Anwendungen 
(Aluminium, Edelstahl) erhältlich. 
Das Schneidführungs-Kit enthält: 1,2 
m-Standard-Brennerhalteschiene mit Buchse, Hochleistungsmagnete (jeweils 2 
Stück), Gleitmontageräder und Befestigungsteile. Optional sind 1,2 m  
Verlängerungen (9-7971) verfügbar.

Plasmabrenner
ZUBEHÖR
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Luftfilter/Luftfilter-Kits
Für eine höhere Lebensdauer der Verschleißteile und eine 
bessere Gesamtleistung  empfiehlt Thermal Dynamics für alle 
Plasmaschneidsystem die Verwendung von Luftfilter-Kits.

Luftfilter-Kit, einstufig
BESTELL-NR. 7-7507 
(Filtergehäuse 9-7740, Schlauch 9-7742, Filterelement 9-7741)
Für den Einsatz in Werkstätten mit Druckluftsystemen konzipiert, 
verhindert der Filter das 
Eindringen von Feuchtigkeit oder 
Wasser durch das Filterelement, 
selbst wenn dieses vollständig 
gesättigt ist. Dieses High-Tech-
Filterelement blockiert die 
Absorption von Wasser, um die 
Leistung zu erhöhen  
und die Lebensdauer der 
Verschleißteile  
zu verlängern.

Luftfilter-Kit, zweistufig
BESTELL-NR. 9-9387
(Stufe 1 Ersatzfilter 9-1021,  
Stufe 2 Ersatzfilter 9-1022) 
Der zweistufige Luftfilter entfernt 
bei Verwendung  von Druckluft 
Feuchtigkeit und Verunreinigungen  
aus dem Luftstrom. Die Filterqualität 
beträgt 5 Mikron. Der Filter ist 
vormontiert und kann direkt an die 
Stromquelle montiert werden.

Plasma Torches
ZUBEHÖR



KONKURRENZLOSER
SERVICE UND SUPPORT.
Bei allen Thermal Dynamics-Produkten können Sie sich auf unser Engagement für hervorragenden 
Kundendienst und Support verlassen. Unsere geschulten Kundendienstmitarbeiter sind darauf vorbereitet, 
schnell sämtliche Fragen zu beantworten, Probleme zu lösen und Sie bei der Wartung und Aufrüstung Ihrer 
Maschinen zu unterstützen. 

Der branchenweit führende Service und Support von Thermal Dynamics bedeutet für Sie, dass Sie durch 
die umfangreichste Garantie in der Branche geschützt sind, wenn Sie einmal Hilfe benötigen.

 

JAHRZEHNTELANGE ERFAHRUNG MIT INNOVATIVEN SCHNEIDTECHNOLOGIEN.
Seit die Plasmapioniere James Browning und Merle Thorpe 1957 Thermal Dynamics gegründet haben, zeigt sich 
die Erfahrung von TD in jedem Produkt. Egal, ob Sie nach automatisierten oder manuellen Schneidsystemen, 
hochwertigen Verbrauchsmaterialien, Zubehör und erstklassigem Support suchen, Thermal Dynamics bietet 
Innovation und Leistung für jede Lösung.
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Thermal Dynamics Europe S.r.l 
Via Bolsena 7, 20098 San Giuliano Milanese (MI) Italy • Tel: +39 02 36546801 • Fax: +39 02 36546840

German Sales Office 
Dierdorfer Straße 499, D-56566, Neuwied-Gladbach, Germany. • Tel : +49 (0) 2631 999960 • Fax: +49 (0) 2631 9999610

Thermal-Dynamics.com / automationeurope@thermal-dynamics.com 


