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\ Maschinenschneidbrenner — technische Informationen

...fiir Acetylen / Propan / Erdgas / MAPP°-GAS*

Die Maschinenschneidbrenner von HARRIS sind fiir alle Arten des Brennschneidens ausgelegt. Robust und zuverldssig bieten diese Schneidbrenner eine
Schneidleistung von bis zu 380 mm (Modelle 198, 98, 133) und bis zu 760 mm (Modell 80, Jumbo”). Maschinenschneidbrenner mit Injektormischer von
Harris arbeiten mit einem Brenngasdruck ab nur 0,015 bar!

0 () )

» Schneidleistung bis zu 200 mm

» Injektorbrenner

» Ausfiihrung mit 3 Leitungen

» Mit oder ohne Gasventile am Brennereingang

» Schneidleistung bis zu 380 mm

» (asventile am Brennereingang

» Injektorbrenner

odell 198-4/98-4

» Schneidleistung bis zu 380 mm

» Ausfiihrung mit 3 Leitungen
» Massiver Kopf fiir maximale Festigkeit
» Injektorbrenner

Maschinenschneiddusen
VAX/VVC/VPN

» Minimiert Kerben

» Hohe Schneidgeschwindigkeit verringert Warmezufuhr

» Maschinelle Schnitte von hoher Qualitat verringern
Nachbearbeitung

m *MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.




\ Maschinenschneidbrenner — technische Informationen

...fiir Acetylen / Propan / Erdgas / MAPP°-GAS*

» Schneidleistung bis zu 300 mm

» Gasemischend

» Gasemischend

» Beste Schnittqualitat
» Geringe Schlackenanhaftung
» Hohe Schneidgeschwindigkeit

» Geringer Gasverbrauch

» lange Standzeiten

» Maschinenbrenner fiir anspruchsvolle Schneidarbeiten
» Schneidleistungen von 200 bis 760 mm

» Massiver Brennerkopf fiir maximale Belastung

» Brenngas: Propan, Butan, Erdgas, Propylen

dd 3090

» Fiir Maschinenschneidbrenner Modell 80, Jumbo”
» Fiir Propan/Erdgas
» Zum Schneiden von 200 bis 760 mm

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de “



\ Maschinenschneidbrenner

Maschinenschneidbrenner Modell 133 ACETYLEN
O () ) Schneidleistung bis zu 200 mm |

Ausfiihrung mit 3 Leitungen (mit oder ohne Gasventile)

133-2-28 28mm 65mm 0,6kg nein
133-2 30 mm 65mm 0,68 kg nein
133-2-32 32mm 65 mm 0,7kg nein
133-2V-28 28mm 65 mm 1,02kg ja
133-2v 30 mm 65 mm 0,68 kg ja
133-2V-32 32mm 65 mm 1,05kg ja
Maschinenschneidbrenner Modell 133 PROPAN /ERDGAS / MAPP®-GAS*

Schneidleistung bis zu 200 mm |
Ausfiihrung mit 3 Leitungen (mit oder ohne Gasventile)

S<hafidurchmesser] I harian o Il NCasven ]

133-2F28 28 mm 65 mm 0,6kg nein
133-2F 30 mm 65mm 0,68 kg nein
133-2F32 32mm 65mm 0,7 kg nein
133-2VF28 28mm 65 mm 1,02kg ja
133-2FV 30mm 65mm 1,07 kg ja
133-2VE32 32mm 65 mm 1,07 kg ja

m *MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.



Modell 198-4/98-4

Maschinenschneidbrenner Modell 198-4 / 98-4 ACETYLEN
Schneidleistung bis zu 200 mm | MOd@l | 1 98'4 / 98‘4

Ausfiihrung mit 3 Leitungen, ohne Gasventile

198-4 32mm 110 mm 0,7kg
98-4 35mm 110 mm 0,7kg
Maschinenschneidbrenner Modell 198-4/ 98-4 PROPAN / ERDGAS / MAPP°-GAS*

Schneidleistung bis zu 200 mm

Ausfiihrung mit 3 Leitungen, ohne Gasventile

198-4F 32mm 110 mm 0,7 kg
98-4F 35mm 110 mm 0,7 kg

Maschinenschneidbrenner Modell 198-2 ACETYLEN
Schneidleistung bis zu 380 mm | mm

Ausfiihrung mit 3 Leitungen, mit Gasventilen

198-2T30 30mm 250 mm 1,2kg
198-21 32mm 250 mm 1,3 kg
Maschinenschneidbrenner Modell 198-2 PROPAN / ERDGAS / MAPP°-GAS*

Schneidleistung bis zu 380 mm

Ausfiihrung mit 3 Leitungen, mit Gasventilen

198-2TF30 30mm 250 mm 1,2 kg
198-2TF 32mm 250 mm 13kg

Maschinenbrenner mit Zahnstange, anderen Bau- bzw. Schaftlangen oder Schaftdurchmessern auf Anfrage.
Maschinenschneidbrenner Modell 198-2 mit einem Eingang fiir Heiz- und Schneidsauerstoff und Kipphebel auf Anfrage.

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de “




Schneiddiisen fiir die Modelle 133 / 198-4 / 98-4 / 198- 2

» Niedrige Schnittfuge

» Hohe Schneidgeschwindigkeit
» Reduzierte Warmebelastung Qualitatsschnitte
» Reduzierte Nacharbeit

Schnellschneiddiisen fiir Maschinenbrenner \% ACETYLEN
Zweiteilig, flachdichtend

- SchneidbereichllSchneidsauerstoffl S chneidsauerstoff] Heizsauerstoff cetyle Warmeleistung cetyle

6290-VAX1 2-8mm 2,5-4,0bar 850-1.250L/h 400 L/h 350 L/h 4.740 Kcal/h 0,015-0,2 bar
6290-VAX2 8-15mm 5,0 bar 2.400L/h 450 L/h 420L/h 5.690 Kcal/h 0,015-0,2 bar
6290-VAX3 15-35mm 7,0 bar 4000L/h 500 L/h 440 L/h 5.960 Kcal/h 0,015-0,2 bar
6290-VAX4 35-75mm 7,0 bar 5.000 L/h 580 L/h 500 L/h 6.780 Kcal/h 0,015- 0,2 bar
6290-VAX5 75-150 mm 5,0 bar 9.000 L/h 660 L/h 600 L/h 8.130 Kcal/h 0,015-0,2 bar
6290-VAX6 150 - 200 mm 6,5 bar 13.500 L/h 600 L/h 800L/h 10.840 Keal/h 0,015-0,2 bar

Verwenden Sie min. 0,3 bar Acetlyen-Druck fiir Gleichdruckbrenner — maximal 0,2 bar Acetylen-Druck bei Injektorbrennern.

Schnellschneiddiisen fiir Maschinenbrenner PROPAN

Zweiteilig, flachdichtend

Rrikel Nl Edneidbereich Propan Druck
(mm)
mim H N d \ H N d \
6290-WC5/0 bis 4 40 07-04 650 1.410- 900 350-230  7.800-5100  0,015-0,2
6290-WC4/0 4-6 25 10-05 1130 1.410- 900 350-230  7.800-5100  0,015-0,2
6290-WC000 6-9 50 25-07 2260 2.800-1.200 700-300  15600-6700  0,015-0,2
6290-WC00 9-125 50 25-07 2540 2.800-1.200 700-300  15.600-6700  0,015-0,2
6290-WC0 125-20 60 25-07 3530 2.800-1.200 700-300  15600-6700  0,015-0,2
6290-WC01/2 20-35 70 25-07 4000 2.800-1.200 700-300  15.600-6700  0,015-0,2
6290-WC1 35-60 70 25-07 5560 2.800-1.200 700-300  15600-6700  0,015-0,2
6290-WC11/2 60-75 6,5 25-07 7070 2.800-1.200 700-300  15.600-6700  0,015-0,2
6290-WQ2 75-125 65-7,0 25-07 8000-9.000  2.800-1300 700-330  15600-7400  0,015-0,2
6290-W(21/2 125-150 6,5 25-07 11170 2.800- 1300 700-330  15600-7400  0,015-0,2
6290-WG3 150-175 70 25-07 12000 2.800-1300 700-330  15600-7400  0,015-02
6290-WC4 175- 200 6,5 25-07 1485  3.000- 1300 750-300  16700-7400  0,015-0,2
6290-W(5 200-225 60 28-07 16410 3.000-1510 750-380  16700-8500  0,015-0,2
6290-W(51/2 225-250 60 28-07 1698  3.000-1.630 750-410  16700-9100  0,015-0,2
6290-NH5 225-250 40 28-07 1698  3.000-1.880 750-470  16700-10500  0,015-0,2
6290-NH6 250- 275 40 28-07 19520  3.000-1.880 750-470  16700-10500  0,015-0,2
6290-NH7 275- 300 45 3,5-07 28340 3.580-2510 900-630  20.100-14000  0,015-0,2
6290-NH8 300 - 380 45 3,5-07 26170 3.580- 2510 900-630  20.100-14000  0,015-0,2

TFiir einen schnellen Start — notwendig beim Stechen und/oder Schneiden ab 200 mm.
Zum Schneiden bis zu 200 mm wechseln Sie von hohem zu niedrigem Heizsauerstoff-Druck. Driicke werden immer am Brennereingang gemessen.
Verwenden Sie min. 0,3 bar Propan-Druck fiir Gleichdruckbrenner — maximal 0,2 bar Propan-Druck bei Injektorbrennern.
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Schnellschneiddiisen fiir Maschinenbrenner y ERDGAS
Zweiteilig, flachdichtend ———— ",

Erdgas|

(mm) ) har) ) har) Durchfluss (L/h)i @D urchfluss (L/h (Kcal/h) (bar }

(Hochy. Nieang) — —

6290-W(5/0 bis 4 3,0 1,0-0,6 420 1.410- 850 710- 430 6.200-3.700 0,015-0,2
6290-WW(4/0 4-6 35 1,0-0,7 1.130 1.410-1.000 710- 500 6.200 - 4.400 0,015-0,2
6290-W(000 6-9 50 2,5-0,7 2.260 2.540-1.000 1.270- 500 11.000 - 4.400 0,015-0,2
6290-VVC00 9-125 50 2,5-0,7 2.540 2.540-1.000 1.270 - 500 11.000 - 4.400 0,015-0,2
6290-W(0 12,5-20 6,5 2,5-0,7 3.530 2.540-1.000 1.270- 500 11.000 - 4.400 0,015-0,2
6290-W(01/2 20-35 7,0 2,5-09 4.000 2.540-1.130 1.270- 570 11.000 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(1 35-60 7,0 2,5-09 5.560 2.540-1.130 1.270- 570 11.000 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(11/2 60-75 7,0 2,5-09 7.070 2.540-1.130 1.270- 570 11.000 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(2 75-125 7,0 2,5-09 9.000 2.540-1.130 1.270- 570 11.000 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(21/2 125-150 7,0 2,5-09 11.170 2.540-1.130 1.270- 570 11.000 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(3 150-175 7,0 2,5-09 12.000 2.830-1.130 1.420- 570 12.400 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(4 175-200 7,0 2,5-09 14.850 2.830-1.130 1.420- 570 12.400 - 5.000 0,015-0,2
6290-W(5 200-225 6,5 2,8-12 16.410 2.830-1.510 1.420- 760 12.400 - 6.600 0,015-0,2
6290-W(51/2 225-250 6,5 2,8-13 16.980 2.830-1.630 1.420 - 820 12.400-7.100 0,015-0,2
6290-NH5 225-250 4,0 2,8-15 16.980 2.830-1.880 1.420 - 940 12.400 - 8.200 0,015-0,2
6290-NH6 250-275 4,0 2,8-15 19.520 2.830-1.880 1.420 - 940 12.400 - 8.200 0,015-0,2
6290-NH7 275-300 4,5 3,5-20 23340 2.830-2.510 1420-1.260  12.400-11.000 0,015-0,2
6290-NH8 300-380 4,5 3,5-20 26.170 2.830-2.510 1420-1.260  12.400-11.000 0,015-0,2

TFiir einen schnellen Start — notwendig beim Stechen und/oder Schneiden ab 200 mm.
Zum Schneiden bis zu 200 mm wechseln Sie von hohem zu niedrigem Heizsauerstoff-Druck. Driicke werden immer am Brenner-Eingang gemessen.

Verwenden Sie min. 0,3 bar Erdgas-Druck fiir Gleichdruckbrenner — maximal 0,2 bar Erdgas-Druck bei Injektorbrennern.

— 6290-VPM
T
Schnellschneiddiisen fiir Maschinenbrenner a\‘&f MAPP°-GAS**
Zweiteilig, flachdichtend — l,
Artikel-Nr. Schneidbereichl Schneidsauerstoff! Schneidsauersto MAPP°-Gas "I @Warmeleistungll IIMAPP°-Gas™
(mm) ) *(bar) Durchfluss (L/h Durchfluss (L/h) D urchfluss (L/h (Kcal/h) ) bar
6290-YPMO 2-4mm 3,0 0,015-0,2
6290-YPM1 4-8§mm 35 08-0,5 1.200 810 300 6.300 0,015-0,2
6290-YPM2 8-15mm 5,0 1,7-05 2.400 840 330 6.930 0,015-0,2
6290-YPM3 15-35mm 7,0 17-0,5 4.200 900 360 7.560 0,015-0,2
6290-YPM4 35-75mm 7,0 1,7-0,7 5.100 1.020 400 8390 0,015-0,2
6290-YPM5 75-150 mm 7,0 1,7-0,7 8.400 1.080 420 8.820 0,015-0,2
6290-YPM6 150- 200 mm 7,0 20-07 14.400 1.140 450 9.450 0,015-0,2

* Schneidsauerstoff Druck wird am Brennereingang gemessen
Verwenden Sie min. 0,3 bar MAPP®-Gas-Druck** fiir Gleichdruckbrenner — maximal 0,2 bar MAPP®-Gas-Druck** bei Injektorbrennern.

**MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de “




Zubehor fiir die Modelle 133 / 198-4 / 98-4 / 198-2

Zubehor / Ersatzteile

TH-98 Doppelter Diisenhalter (Streifenbrenner) 30-300mm 3-100 mm
TH-98-600 Doppelter Diisenhalter (Streifenbrenner) 30- 600 mm 3-100 mm
S-98-C Winkeldiisenhalter (schwenkbarer Brennerkopf) +/-90° 3-200 mm
BV-98-2 Diisenhalter fiir Schragschnitte (mit Vorwdrmung) fiir Propan/Erdgas 3-200 mm
177-GR Sicherheitseinrichtung Modell 177-G Heizsauerstoff G1/4RH
177-GR-3/8 Sicherheitseinrichtung Modell 177-G (Schneiden bis 200 mm) Schneidsauerstoff G3/8RH
177-2GR-3/8 Sicherheitseinrichtung Modell 177-2G (Schneiden ab 200 mm) Schneidsauerstoff G3/8RH
177-GL Sicherheitseinrichtung Modell 177-G Brenngas G3/8LH
Artike_ Bezeichnung

6259-B Diisenmutter

E-9 Diisenreiniger (Drahtschlaufen)

£-9-4 Diisenreinigungsnadel

1013 Brennerschliissel

26-R Gasanziinder Rundfeile

26-1-3 Feuersteine (VPE 10 Stiick)

38-2GR Anschluss 9/16" RH auf 1/4" RH

38-3GR Anschluss 9/16" RH auf 3/8" RH

38-26L Anschluss 9/16" LH auf 3/8" LH TH-98 / TH-98-600

$-98-C

26-R 38-2GR/38-3GR/38-2GL 177-GL

_




Maschinenschneidbrenner Modell 198 gasemischend

0Q
Mit Gasventilen, Schneidleistung bis zu 300 mm | 00
198032 32mm 250 mm 1,2kg
Prazises Faseschneiden

mit dem Winkeldiisenhalter S-98-C!

www.harriscal.de
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Schnellschneiddisen gasemischend

Gasemischende Maschinenschneiddiisen 102 D7 ACETYLEN
Hochgeschwindigkeitsdiisen |
etz
Druck fluss}
9080221 - 0-5mm 7,0 bar 1,5 bar 0,2 bar 750 L/h 520L/h 470 L/h

9080222  HS102-0
9080223  HS102-1
9080224  HS102-2

0 5-10mm 7,0 bar 2,0 bar 0,2 bar 1.100L/h 520L/h 470 L/h
1 10-15mm 7,0 bar 28bar  0,2bar  2.500L/h 600L/h  550L/h
2 15-30mm 7,0 bar 3,0bar  02bar  3.800L/h 600L/h  550L/h
9080225  HS102-3 3 30- 40 mm 7,0 bar 3,0bar  02bar  5.400L/h 600L/h  550L/h
9080226  HS102-4 4 40 - 50 mm 7,0 bar 3,0bar  02bar  7.300L/h 750L/h  680L/h
9080227  HS102-5 5 50-100 mm 7,0 bar 4,0bar  0,25bar  10.000L/h 860L/h  780L/h
9080228  HS102-6 6 100-150 mm 7,0 bar 4,0bar  03bar  14.000L/h 950L/h  860L/h
9080229 - 7 150-250 mm 7,0 bar 45bar  03bar  22000L/h  1330L/h 1.210L/
9080230 - 8 250-300 mm 7,0 bar 45bar  04bar  35.000L/h  1.600L/h  1.450L/h

Gasemischende Maschinenschneiddiisen 106 D7 PROPAN
Hochgeschwindigkeitsdiisen

bereicill Ksauerstofil Bsauerstoffl IMMDruck

Druck Durchfluss|
9080241 = 00 0-5mm 7,0 bar 1,5bar  0,2bar 750L/h - 1180Lh  310L/h
9080242 HS106-0 0 5-10mm 7,0 bar 20bar  0,2bar 1.100L/h - 1.180L/h - 310L/h
9080243 HS106-1 1 10-15mm 7,0 bar 25bar  02bar 2.500L/h - 1.180LM 310L/h
9080244 HS106-2 2 15-30 mm 7,0 bar 30bar  025bar  3.800L/h  1370L/h 360 L/h
9080245 HS106-3 3 30- 40 mm 7,0 bar 30bar  025bar  5400L/h  1370L/h - 360 L/h
9080246 HS106-4 4 40- 50 mm 7,0 bar 35bar  025bar  7300L/h  1.860L/h 490 L/h
9080247 HS106-5 5 50-100mm 7,0 bar 40bar  03bar 10.000L/h  1.860L/h 490 L/h
9080248 HS106-6 6 100-150mm 7,0 bar 40bar  03bar 14000L/h  3.040L/h 800 L/h
9080249 = 7 150-250mm 7,0 bar 45bar  O4bar  22000L/h  3.720L/h 980 L/h
9080250 = 8  250-300mm 7,0 bar 45bar  O4bar  35000L/h  3720L/h 980 L/h

Gasemischende Maschinenschneiddiisen 107 D7 ERDGAS
Hochgeschwindigkeitsdiisen

Schneid- Heiz| Erdgas Erdgas
sauerstoffll Msauerstoffl Druck Durchfluss|
Druckl Druck

9080281 0-5mm 7,0 bar 1,5 bar 0,15 bar 750L/h 1.220L/h 740 L/h
9080282 0 5-10mm 7,0 bar 2,0 bar 0,15 bar 1.100 L/h 1.220L/h 740 L/h
9080283 1 10-15mm 7,0 bar 2,5bar 0,15 bar 2.500L/h 1.220L/h 740 L/h
9080284 2 15-30 mm 7,0 bar 3,0 bar 0,15 bar 3.800L/h 1.390L/h 840 L/h
9080285 3 30- 40 mm 7,0 bar 3,0 bar 0,15 bar 5.400L/h 1.390L/h 840 L/h
9080286 4 40 - 50 mm 7,0 bar 3,0 bar 0,15 bar 7.300 L/h 1.390L/h 1.150 L/h
9080287 5 50-100 mm 7,0 bar 4,0 bar 0,15 bar 10.000 L/h 1.900L/h 1.150 L/h
9080288 6 100-150 mm 7,0 bar 4,0 bar 0,15 bar 14.000 L/h 1.900 L/h 1.400 L/h
9080289 7 150- 250 mm 7,0 bar 4,5bar 0,15 bar 22.000L/h 2.310L/h 1.400 L/h
9080290 8 250-300 mm 7,0 bar 4,5bar 0,15 bar 35.000 L/h 2.310L/h 1.400 L/h

_



'Lubehor Maschinenschneidbrenner gasemischend

Zubehor / Ersatzteile

19859 Diisenmutter

D-9 Diisenreiniger

1105 Diisendrahtbiirste

26-F Gasanziinder Flachfeile

26-L Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) fiir Gasanziinder Flachfeile 26-F
26-R Gasanziinder Rundfeile

26-1-3 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) fiir Gasanziinder Rundfeile 26-R
38-2GR Anschluss 9/16" RH auf 1/4" RH

38-3GR Anschluss 9/16" RH auf 3/8" RH

38-26L Anschluss 9/16" LH auf 3/8" LH

177-GR Sicherheitseinrichtung Modell 177-G Heizsauerstoff G1/4RH
177-GR-3/8 Sicherheitseinrichtung Modell 177-G Schneidsauerstoff G3/8RH
177-2GR-3/8 Sicherheitseinrichtung Modell 177-2G (Schneiden ab 200 mm) Schneidsauerstoff G3/8RH
177-GL Sicherheitseinrichtung Modell 177-G Brenngas G3/8LH

26-R/26-F

1105 / 26-R126-F

38-2GR/38-3GR/38-2GL 19859 7 177-GL

www.harriscal.de




‘Maschinen-Starkschneidbrenner

odell 80, Jumbo®

Modell 80 ,Jumbo” PROPAN/ERDGAS

Schneidleistung von 200 bis 760 mm |

1100010 35mm 508 mm 2,65 kg
1100030R 35mm 508 mm 32 Pitch 2,87 kg
Schneiddiisen 8090 PROPAN/ERDGAS

fiir Modell 80 ,Jumbo”

8090-0 0 200 - 300 mm 2,0-4,0 bar 1,4-28bar 0,7-1,0 bar
8090-1 1 200 - 400 mm 2,0-4,0 bar 1,4-3,5bar 0,7-14bar
8090-2 2 300 - 500 mm 2,0-3,5bar 1,7-3,5bar 0,7-14bar
8090-3 3 400 - 600 mm 1,7-3,5 bar 1,7-3,5bar 0,7-14bar
8090-4 4 500-760 mm 1,7-6,2 bar 1,7-3,5bar 0,7-14bar
8090-41/2 4% 635-760 mm 2,8-6,2 bar 1,7-3,5bar 0,7-1,4bar




