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'HARRIS KLASSIK — technische Informationen

Anschlussstiick aus

Griffstick Modell 43-2 ostee St

» Kopf aus Edelstahl
» Kugelhdhne aus Edelstahl
» Keine Schrauben oder geldtete Teile — einfache Wartung

» Hart extrudierter Messinggriff

Robuste Bauart fiir eine nahezu unbegrenzte Lebensdauer.
Alle Einzelteile im Griffstiick sind verschraubt, alle gasefiih-
renden Teile mit O-Ringen abgedichtet.

Lange: 208 mm
Gewicht: 0,55kg

Griffstiick Modell 543-D

Das Harris Griffstiick Modell 543-D ermdglicht das Kombinieren von
Schneiden, SchweiRen, Loten und Anwdrmen. Mit der ergonomisch
gestalteten Form und der Anordnung der Ventile an der Vorderseite
ist das Griffstiick bequem zu bedienen.

Lange: 211 mm
Gewicht: 0,51kg

Andere Griffstiicke auf Anfrage.




| HARRIS KLASSIK — technische Informationen

Schneideinsatze

» Geschmiedeter Kopf — resistent gegen Beschadigung und Verformung
» Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigkeit und hervorragende
Widerstandsfahigkeit
» Geldtete Rohrverbindungen verhindert Undichtigkeit
» Brenner-Uberwurfmutter schiitzt den Diisensitz sowie
0-Ringe vor Beschadigung
» Geschmiedeter Schneidsauerstoffhebel / Gasventil
(je nach Ausfiihrung) fiir ausgezeichnete Festigkeit
» Ease-on”-Schneidsauerstoffhebel fiir reibungslosen Arbeitsbeginn

Modell 73-3

» Schneideinsatz fiir Acetylen-Sauerstoff.
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 227 mm
Kopf: 90°
Gewicht: 0,64 kg
Modell 49-3F

Der Schneideinsatz 49-3F ist mit einem Injektor ausgestattet, der mit Pro-
pan/Erdgas-Sauerstoff oder MAPP®-Sauerstoff* und den Harris-Schneid-
diisen Typ 6290-NX/NFF/NXPM nahezu riickschlagfrei betrieben werden
kann.

Schneidbereich: bis 150 mm

Lange: 248 mm

Kopf: 90°
Gewicht: 0,68 kg
Modell 59-3

Schneideinsatz gasemischend, fiir Schneiddiisen Typ 8290.
Schneidbereich: bis 150 mm

Lange: 235mm

Kopf: 90°
Gewicht: 0,65kg

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.

www.harriscal.de “



'HARRIS KLASSIK

Schneiden bis 150 mm - Schwei3en bis 14 mm - Loten — Anwarmen - Fugenhobeln |
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'HARRIS KLASSIK

Schneiden bis 150 mm - Loten — Anwarmen — Fugenhobeln
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'HARRIS KLASSIK — Acetylen

Griffstiick Modell 543-D
Aus geschmiedetem Aluminium, pulverbeschichtet |

543-D G1/4RH G3/8LH 211 mm 0,51kg

Griffstiick Modell 43-2

G1/4RH G3/8LH 208 mm 0,55 kg

Gleichdruckmischer ACETYLEN

Gleichdruckmischer fiir maximale Sicherheit bei der Verwendung von Sauerstoff/Acetylen |

-4 L. SchweiRen/Loten Anwarmen/Flammstrahlen

23-A-90 (Gr.0- 10)

s T : e 0090 (Gr. 1-8) + 4301-11+TH-119 J-63(Gr.1,2)
| 0090-IT 1390-HA + 8593

— 1390 + 8593
J-63(Gr. 3, 4)

i i £2-43 23-A-90 (Gr. 13,15)
Injektormischer auf Anfrage. RBA-43 + 2393-F
E3-43 - J-143-5

Mischrohr

Fiir SchweiB-/L6tspitzen Typ 1390 und Anwarmdiise Typ 1390-HA |

’ I N I I

8593

Schwei3-/Lotspitzen ACETYLEN

|
Wi S vl Dl 5o Py D]

1390-0 0,2-0,5mm 451/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-1 0,5-1,0mm 65L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-2 100 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-3 1,0-20mm 160 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-4 250 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-5 20-40mm 350 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-6 4,0-6,0mm 500 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-7 700 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-8 6,0-9,0mm 1.000 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-9 9,0-14,0 mm 1.500 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
1390-10 14,0-20,0 mm 2.000 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
Anwarmdiise ACETYLEN

iy | \ ‘ |
ﬂi mw Acetylen Durchflus mlﬂcetylen Druck(GIeichdruck]

1390-HA 1.100 L/h 1.000 L/h 0,35 bar 0,35 bar

_




'HARRIS KLASSIK — Acetylen

Schwei3-/Loteinsatze mit gehammerter Spitze ACETYLEN

Mit Gleichdruckmischer fiir maximale Sicherheit bei der Verwendung von Sauerstoff/Acetylen |

(mman | | M| | U
L-43-0 0,2-0,5mm 45L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-1 0,5-1,0mm 65L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-3 1,0-2,0mm 160 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-5 2,0-4,0mm 350 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-6 4,0-6,0mm 500 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-8 6,0-9,0mm 1.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-9 9,0- 14,0 mm 1.500 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-10 14,0- 20,0 mm 2.000L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
-43-13 20,0-30,0 mm 3.000L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
L-43-15 30,0 - 50,0 mm 4.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar

Die 0. g. SchweiB- und Loteinsatze sind auf Anfrage mit einem Injektormischer erhaltlich.
Gehammerte Spitzen ACETYLEN

Zum Auswechseln |

23-A-90-0 0,2-0,5mm 45 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-1 0,5-1,0mm 65L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-3 1,0-2,0mm 160 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-5 2,0-4,0 mm 350 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-6 4,0-6,0mm 500 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-8 6,0-9,0 mm 1.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-9 9,0-14,0 mm 1.500 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-10 14,0 - 20,0 mm 2.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-13 20,0-30,0 mm 3.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
23-A-90-15 30,0-50,0 mm 4.000L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
Biegsame SchweiB-/Loteinsatze ACETYLEN
Mit Gleichdruckmischer fiir maximale Sicherheit bei der Verwendung von Sauerstoff/Acetylen |
1-4390-1 0,5-1,0mm 65L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
1-4390-3 1,0-2,0mm 160 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
L-4390-5 2,0-40mm 350L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
L-4390-6 4,0-6,0 mm 500L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
L-4390-8 6,0-9,0mm 1.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8bar

Die 0. g. SchweiB- und Loteinsatze sind auf Anfrage mit einem Injektormischer erhaltlich.

Biegsame SchweiB3-/Lotspitzen ACETYLEN
Zum Auswechseln |
0090-11T 0,5-1,0mm 65L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar =
0090-31T 1,0-2,0 mm 160 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar >
0090-5IT 2,0-40mm 350L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar e
0090-61T 4,0-6,0 mm 500 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar -
0090-8IT 6,0-9,0mm 1.000 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar

www.harriscal.de “



'HARRIS KLASSIK — Acetylen

o

Lwischenstiick
Fiir Doppelverteiler TH-119 und Mischer E-43 |

4301-11

Doppelverteiler
Fiir die Verwendung von 2 biegsamen SchweiBspitzen Typ 0090 |

i ) I

TH-119

Biegsame SchweiB-/Lotspitzen ACETYLEN
Zum Auswechseln |

0090-1 0,5-1,0mm 65L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
0090-3 1,0-2,0mm 160 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
0090-5 2,0-4,0mm 350L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
0090-6 4,0-6,0mm 500 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
0090-8 6,0-9,0mm 1.000 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-0,8 bar
Anwarmbrenner ACETYLEN

Mit Mehrflammenheizdiise und Gleichdruckmischer fiir maximale Sicherheit bei der Yerwendung von Sauerstoff/Acetern

cety Acetylen| cety Acetylen| (Warmeleistung
Durchfluss

[-63-1 600-1.100 L/h 600-1.000L/h  0,15-0,4bar 0,15-0,4bar 7.450 - 13.000 Kcal/h
[-63-2 900-1.550 L/h 850-1.400 L/h 0,2-05bar  0,2-0,5bar  11.100 - 18.700 Kcal/h
[-63-3 1.550 - 2.500 L/h 1.400 - 2.250 L/h 0,3-06bar 03-06bar  18.500 - 29.800 Kcal/h
[-63-4 2.500 - 4.300 L/h 2.250-3.950 L/h 0,6-10bar  06-10bar  29.800 - 52.000 Kcal/h
[-143-5 5.000-9.350L/h  4.500-8.500 L/h 0,6-14bar  06-14bar  59.500- 111.500 Kcal/h
Mehrflammenheizdiisen ACETYLEN

Zum Auswechseln

W- cetyle m cetylen armeIeIStun

J-63-1 600-1.100 L/h 600-1.000L/h  0,15-0,4bar 0,15-0,4bar 7.450 - 13.000 Kcal/h
J-63-2 900-1.550L/h 850-1.400L/h  0,2-0,5bar  0,2-05bar 11.100 - 18.700 Kcal/h
J-63-3 1.550-2.500L/h  1400-2.250L/h  03-06bar 0,3-0,6bar 18.500 - 29.800 Kcal/h
J-63-4 2.500-43001L/h  2.250-3.950L/h  0,6-10bar 0,6-1,0bar 29.800 - 52.000 Kcal/h
J-143-5 5.000-9350L/h  4500-8500L/h  0,6-14bar 06-14bar  59.500-111.500 Kcal/h

Bitte beachten Sie, dass die maximale Entnahme aus einer 50 L Acetylen Gasflasche im Kurzbetrieb 1.000 L/h
betrdgt. Bei hoherer Entnahme sollten Gasflaschen gekoppelt werden. Fiir weitere Informationen kontaktieren

Sie bitte unser Verkaufsteam.




'HARRIS KLASSIK — Acetylen

Mischrohre ACETYLEN
Aus Edelstahl |
2393-4F 275mm gebogen
2393-3F 380 mm gebogen
2393-2F 710 mm gebogen
2393-1F 915mm gebogen
2393-6F 1.200 mm gebogen
2393-5F 915mm gerade
Flammstrahlbrennereinsatze ACETYLEN
Mit Schutzblech |
RBA-43-2 50 mm 800-1.130L/h 700-900 L/h 0,4-0,7 bar 0,4-0,7 bar
RBA-43-4 100 mm 1.550-1.650 L/h 1.400 - 1.500 L/h 0,7 - 0,9 bar 0,7 - 0,9 bar
RBA-43-6 150 mm 1.780-1.820L/h 1.400 - 1.650 L/h 0,8- 1,0 bar 0,8 - 1,0 bar
Flammstrahlbrenner ACETYLEN

Bauldnge 550 mm |

Sauerstoff Durchflussi BAcetylen Durchfluss

E-RBA-43-2 50 mm 800-1.130L/h 700-900 L/h 0,4-0,7 bar 0,4-0,7 bar
E-RBA-43-4 100 mm 1.550 - 1.650 L/h 1.400 - 1.500 L/h 0,7-0,9 bar 0,7-0,9 bar
E-RBA-43-6 150 mm 1.780-1.820L/h 1.400- 1.650 L/h 0,8-1,0 bar 0,8-1,0 bar

Schneideinsatze Modell 73-3
Schneidbereich bis 150 mm, fiir Diisen Typ 6290, 6290-S und 6290-AC |

73-3 mit Federhebel 227 mm 0,64 kg

73-3V 90° mit Drehventil 227 mm 0,65 kg

73-3B 180° mit Federhebel 253 mm 0,63 kg
Schneiddiisen ACETYLEN

Einteilig, normales Vorwdrmen |

6290-000 0-5mm 1,0-2,0 bar 0,3-0,8bar
6290-00 5-10 mm 1,0-2,0 bar 0,3-0,8bar
6290-0 10-15mm 1,5-2,5bar 0,3-0,8bar
6290-1 15-25mm 2,0-3,5bar 0,3-0,8bar
6290-2 25-50 mm 3,0-4,5 bar 0,3-0,8bar
6290-3 50 - 100 mm 3,0-4,5 bar 0,3-0,8bar
6290-4 100- 175 mm 3,5-5,5bar 0,3-0,8bar

=
s
~

www.harriscal.de “



'HARRIS KLASSIK — Acetylen

Schneiddiisen

ACETYLEN

Einteilig, starkes Vorwarmen

) 6290-15
6290-25
% 6290-35
6290-4S
Schneiddiisen

15-25mm
25-50 mm
50-100 mm
100- 175 mm

2,0-3,5bar
3,0-4,5bar
3,0-4,5bar
3,5-5,5bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

ACETYLEN

\ e |

Zweiteilig, starkes Vorwdrmen

6290-AC00
6290-AC0
6290-AC1
6290-AC2
6290-AC3
6290-AC4

Fugenhobeldiisen

2-10mm
10-15mm
15-25mm
25-50 mm
50-100 mm
100- 175 mm

1,0- 2,0 bar
1,5-2,5bar
2,0-3,5bar
3,0-4,5bar
3,0-4,5bar
3,5-5,5bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

ACETYLEN

m—— 6290-G1
; ey 6290-G2
be 5

6290-G3

Nietenkopfschneiddiise

3x6mm
5x10mm
6x13mm

“"i\\\\, Schneidbereich (T x B AcetylenDruc

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

gebogen
gebogen
gebogen

ACETYLEN

- 6290-R

3,0 bar

-2l
e b
§

PROFESSIONAL
PRODUCTS...
... SUPERIOR
RESULTS!™

0,3-0,8bar |




'HARRIS KLASSIK — Acetylen

Schneideinsatze gasemischend, mit Federhebel, Modell 59-3

Schneidbereich bis 150 mm | 4
593 90° 235 mm 0,65 kg 5 =
59-3B 180° 260 mm 0,65 kg

Schneiddiisen gasemischend (AGN) ACETYLEN

8290-AG1 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,5 bar
8290-AG2 10-25mm 2,5-3,5bar 0,5 bar
8290-AG3 25-40 mm 3,0-4,0 bar 0,5 bar
8290-AG4 40 - 60 mm 3,5-45bar 0,5 bar
8290-AG5 60- 100 mm 4,0- 5,0 bar 0,5 bar
8290-AG6 100 - 200 mm 5,0-6,0 bar 0,7 bar
Schneiddiisen gasemischend ACETYLEN
Mit Kiihlsauerstoffbohrung fiir hohere Standzeiten |
8290-AGNC1 3-10mm 2,5-3,5bar 0,3 bar
8290-AGNC2 10-25mm 3,0- 4.0 bar 0,3 bar
8290-AGNC3 25-40 mm 3,5-4,5bar 0,3 bar
8290-AGNC4 40 - 60 mm 4.5-5,0 bar 0,5 bar
8290-AGNC5 60 - 100 mm 4,5-5,5bar 0,5 bar
Fugenhobeldiisen gasemischend ACETYLEN
|
8290-FAGT 3x6mm 4.0-5,0 bar 0,5 bar gebogen
8290-FAG2 5x10mm 5,0-6,0 bar 0,5 bar gebogen
8290-FAG3 6x13mm 6,0-7,0 bar 0,5 bar gebogen
8290-FAGST1 3x6mm 4.0-5,0 bar 0,5 bar gestreckt
8290-FAGST2 5x10mm 5,0-6,0 bar 0,5 bar gestreckt
8290-FAGST3 6x13mm 6,0-7,0 bar 0,5 bar gestreckt

www.harriscal.de m



Schweil8- und Schneidgarnituren — Acetylen

SchweiB- und Schneidgarnitur Master-S-H
Komplett in einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 50 mm, SchweiBbereich 1- 14 mm |

I O o N ) ) I N

Master-S-H Griffstiick 543-D
Schneideinsatz 73-3
Schneiddiisen 6290-AC1 6290-AC2
Schweieinsatze L-43-3 L-43-5 L-43-6 L-43-8 L-43-9

SchweiBl- und Schneidgarnitur Master-XL-H
Komplett in einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 100 mm, Schweibereich 0,5 - 14 mm |

e N s e N I I I

Master-XL-H Griffstiick 543-D
Schneideinsatz 73-3
Schneiddiisen 6290-AC0 6290-AC1 6290-AC2 6290-AC3
Schweileinsatze L-43-1 L-43-3 L-43-5 L-43-6
L-43-8 L-43-9
inkl. Zubehor: Fiihrungswagen mit Zirkel ~ 1-69-6
Brennerschliissel [-19-X
Diisenreiniger D-9

Weitere Ausfiihrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdiisen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

m Sie auf Anfrage. Bitte wenden Sie sich an unser Verkaufsteam.




SchweiBl- und Schneidgarnitur gasemischend Master-S-H-G \/ H_ (3
Komplett in einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 40 mm, SchweiBbereich 1- 14 mm | .

I N e SN N I I I

Master-S-H-G Griffstiick 543-D
Schneideinsatz 59-3
Schneiddiisen 8290-AG2 8290-AG3
SchweiBeinsatze 1-43-3 L-43-5 L-43-6 1-43-8 L-43-9

SchweiB- und Schneidgarnitur gasemischend Master-XL-H-G

Komplett in einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 100 mm, SchweiBbereich 1- 14 mm | M : Ste r_X L_ H . f
[ I R

Master-XL-H-G Griffstiick 543-D
Schneideinsatz 59-3
Schneiddiisen 8290-AG2 8290-AG3 8290-AG4 8290-AG5
Schweileinsatze L-43-1 [-43-3 L-43-5 L-43-6
L-43-8 L-43-9
Fiithrungswagen mit Zirkel  |-69-8
Brennschlissel [-19-X
Diisenreiniger D-9

Weitere Ausfiihrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdiisen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

Sie auf Anfrage. Bitte wenden Sie sich an unser Verkaufsteam. m




Schweil8- und Schneidgarnituren — BLUE KIT

Abb. BLUEKITHTI

Schwei3- und Schneidgarnitur BLUE KITH
Komplett in einer Stahlblechkassette mit Flaschendruckminderer, Schlauchen und Sicherheitseinrichtungen |
Schneidbereich 2 - 100 mm, SchweiBBbereich 0,5 - 14 mm

i SN e o N I I I

BLUEKITH Griffstiick 543-D
Schneideinsatz 73-3
Schneiddiisen 6290-AC0 6290-AC1 6290-AC2 6290-AC3
Schweileinsatze L-43-1 L-43-3 L-43-5 L-43-6
L-43-8 L-43-9
Fiihrungswagen mit Zirkel  1-69-6
Brennerschliissel I-19-X
Diisenreiniger D-9
Druckminderer 8410X 841AC
Sicherheitseinrichtungen ~ 188-TR 188-TL
Schlauchgarnitur 10 m 214445/10
Schutzbrille APS010

ﬂllljlﬂlilﬂ Schwei3- und Schneidgarnitur BLUE KIT H Il gasemischend
. Komplett in einer Stahlblechkassette mit Flaschendruckminderer, Schlauchen und Sicherheitseinrichtungen |
Schneidbereich 2 - 100 mm, SchweiBBbereich 0,5 - 14 mm

e S e o I I I B

BLUEKITHII Griffstiick 543-D
Schneideinsatz 59-3
Schneiddiisen 8290-AG2 8290-AG3 8290-AG4 8290-AG5
Schweileinsatze L-43-1 L-43-3 L-43-5 L-43-6
L-43-8 L-43-9
Fiihrungswagen mit Zirkel  [-69-8
Brennerschliissel I-19-X
Diisenreiniger D-9
Druckminderer 8410X 841AC
Sicherheitseinrichtungen ~ 188-TR 188-TL
Schlauchgarnitur 10 m 214445/10
Schutzbrille APS010

Weitere Ausfiihrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdiisen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten
Sie auf Anfrage. Bitte wenden Sie sich an unser Verkaufsteam.




'HARRIS KLASSIK — Propan/Erdgas

Griffstiick Modell 543-D

Aus geschmiedetem Aluminium, pulverbeschichtet

583-D G1/4RH G3/8LH 21T mm 0,51kg

Griffstiick Modell 43-2

Injektormischer PROPAN/ERDGAS

_ Anschluss Sauerstoff| Anschluss B rennga Bau ang -

G1/4RH G3/8LH 208 mm 0,55kg

A N -fiir Lﬁtdiise/T\nwéirmdiiseI-fiir biegsame L6tspit1en|

o ‘;
B-43-1 1390-N2 0090-N2 » (:"‘
B-43-3 1390-N3/N4 0090-N4
B-43-5 1390-N5
B-43-6 1390-N6/N7 0090-N6
B-43-8 1390-N8 0090-N8
B-43-9 1390-N9
B-43-10 1390-N10
B-43-15 1390-H
Gleichdruckmischer PROPAN/ERDGAS
|
E- 1390-N2 bis 1390-N10 0090-N2 bis 0090-N8 L .
1390-H =

Mischrohr
Fiir Lotdiisen 1390-N und Anwarmdiise 1390-H

I Y I I I

8593

www.harriscal.de “
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Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert) |

Lotdiisen PROPAN/ERDGAS
Angaben gelten bei der Verwendung mit den Injektormischern B-43 Gr. 1-15 (S. 101) |
- Bei Verwendung des Gleichdruckmischers E-43, Sauerstoff- und Brenngasdruck: 0,3 - 1,0 bar
- 1390-N2 300L/h 75L/h 1,0 bar 0,015-0,2 bar
1390-N3 550 L/h 140 L/h 1,0 bar 0,015-0,2 bar
1390-N4 700 L/h 175L/h 1,4 bar 0,015-0,2 bar
1390-N5 900 L/h 225L/h 1,8 bar 0,015-0,2 bar
1390-N6 1.100 L/h 275L/h 1,8 bar 0,015-0,2 bar
1390-N7 1.350 L/h 345L/h 2,1 bar 0,015-0,2 bar
1390-N8 1.500 L/h 375L/h 2,1 bar 0,015-0,2 bar
1390-N9 1.650 L/h M5L/h 2,5 bar 0,015-0,2 bar
1390-N10 2.000 L/h 500 L/h 2,8 bar 0,015-0,2 bar
Anwarmdiise PROPAN/ERDGAS

e |
\ RN . ’ . :
- ﬁ

1390-H 4.200L/h 1.050 L/h 3,5 bar 0,5 bar

Lotbrenner PROPAN/ERDGAS
Mit Injektormischer |

B-43-N2 300L/h 75L/h 1,0 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N3 550L/h 140 L/h 1,0 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N4 700L/h 175L/h 1,4 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N5 900 L/h 225L/h 1,8 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N6 1.100 L/h 275L/h 1,8 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N7 1.350 L/h 345L/h 2,1 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N8 1.500 L/h 375L/h 2,1 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N9 1.650 L/h 45L/h 2,5 bar 0,015-0,2 bar
B-43-N10 2.000 L/h 500 L/h 2,8 bar 0,015-0,2 bar
B-43-H 4.200L/h 1.050 L/h 3,5 bar 0,5 bar
Doppelverteiler
S Fiir die Verwendung mit 2 biegsamen Lotspitzen Typ 0090-N |
e I N —
- TH-119
Lwischenstiick
Fiir Doppelverteiler TH-119 und Mischer E-43 |
(it S I R —
e, 4301-11

*Alle Druckangaben gelten fiir die Verwendung von Injektormischern, Modelle B-43. Fiir Druckangaben beziiglich der

“ Verwendung von Gleichdruckmischern, Modelle E-43, kontaktieren Sie bitte unser Verkaufsteam.
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Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert)

Biegsame Lotspitzen PROPAN/ERDGAS
Zum Auswechseln. Angaben gelten bei der Verwendung mit dem Injektormischer B-43 (S. 101). Bei Verwendung des | .
Gleichdruckmischers E-43, Sauerstoff und Brenngasdruck: 0,3 - 1,0 bar. p—— ;—*‘ﬁ
Sauerstoff Durchfluss Propan Durchflus /
0090-N2 300 L/h 75L/h 1,0 bar 0,015-0,2 bar
0090-N4 700 L/h 175 L/h 1,4 bar 0,015-0,2 bar
0090-N6 1.100 L/h 275L/h 1,8 bar 0,015-0,2 bar
0090-N8 1.500 L/h 375L/h 2,1 bar 0,015-0,2 bar
Anwarmbrenner PROPAN/ERDGAS
Mit Einlochheizdiise und Gleichdruckmischer P
F-22-N13 410 mm 3.400 L/h 850L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar i
F-22-N15 410 mm 4.200 L/h 1.050 L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar i
F-22-N20 410 mm 6.000 L/h 1.500 L/h 0,3 -1,0 bar 0,3-1,0 bar
SR ST 8.000L/h 2000L/h 0.3-1,0 bar 0.3-10bar Wenn ein Brenngasdruck tiber 0,3 bar nicht verfiighar ist,
F-22-N80 410 mm 9.600 L/h 2.400 L/h 0,3-1,0 bar 0,3- 1,0 bar bitte den Mischer B-43-N verwenden.
Anwiarmbrenner PROPAN/ERDGAS

Mit Mehrflammenheizdiise und Gleichdruckmischer

Propan;/Erd-|
h i gas Druck Warmelelstung

F-22-H1  410mm  4.000-7.000L/h  1.000-2.000 L/h  1,0-2,0bar 0,5bar 22300 - 44.600 Kcal/h f
F-22-H2  510mm  5.900-12.800L/h  1.500-3.200 L/h 2,0-3,0bar 0,5bar  33.500-71.400 Kcal/h .':/
F-22-H3  510mm  8.500-22.900L/h  2.200- 5700 L/h  2,0- 5,0 bar 1,0bar  49.000 - 127.100 Keal/h L
F-22-H4  850mm 14.000-28.400L/h  3.600-7.100 L/h 3,0- 6,0 bar 1,0bar  80.300 - 158.000 Kcal/h

F-22-H5 850mm 17.000-39.700L/h 4.300-10.000L/h 4,0-80bar  1,0-2,0bar 96.000 - 223.000 Kcal/h bitte den Mischer B-43-N verwenden.

Wenn ein Brenngasdruck tiber 0,3 bar nicht verfiighar ist,

Mischer
Zum Auswechseln |
(T I | N . —
F-43 Gleichdruckmischer
B-43-N Injektormischer
Mischrohre PROPAN/ERDGAS
Aus Edelstah |
,f/
I N ) o
2393-4F 275mm gebogen
2393-3F 380 mm gebogen
2393-2F 710 mm gebogen . —
2393-1F 915 mm gebogen
2393-6F 1200 mm gebogen
2393-5F 915 mm gerade
Verbindungsstiick
(T N I I @ il
2357-3

*Alle Druckangaben gelten fiir die Verwendung von Injektormischern, Modelle B-43. Fiir Druckangaben beziiglich der
Verwendung von Gleichdruckmischern, Modelle E-43, kontaktieren Sie bitte unser Verkaufsteam.
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Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert) |

Einlochheizdiisen PROPAN/ERDGAS

|

(3810 | ST e 7| U | ST | Qe
s 2290-N13 3.400L/h 850 L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar
2290-N15 4,200 L/h 1.050 L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar
2290-N20 6.000 L/h 1.500L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar
2290-N30 8.000 L/h 2.000L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar
2290-N80 9.600 L/h 2.400L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0 bar

Mehrflammenheizdiisen PROPAN/ERDGAS
n Durchfluss| Durchfluss Druck Druck
2290-H1 4.000-7.000L/h  1.000-2.000L/h 1,0-2,0 bar 0,5bar  22.300 - 44.600 Kcal/h
2290-H2 ~ 5.900-12.800L/h  1.500-3.200 L/h 2,0-3,0 bar 0,5bar  33.500 - 71.400 Kcal/h
2290-H3  8.500-22.900L/h  2.200-5.700 L/h 2,0-5,0 bar 1,0bar  49.000- 127.100 Kcal/h
2290-H4  14.000- 28.400L/h ~ 3.600-7.100 L/h 3,0-6,0 bar 1,0bar  80.300- 158.000 Kcal/h

2290-H5  17.000-39.700 L/h - 4.300-10.000 L/h 4,0-8,0bar 1,0-2,0bar  96.000 - 223.000 Kcal/h

Mehrflammenheizdiisen PROPAN/ERDGAS
Unter anderem fiir Schneideinsatz 49-3F |

' Sauerstoff Durchfluss Propan Durchfluss Propan/Erdgas Druckl

H-62-1P 4.000-7.000 L/h 1.000 - 2.000 L/h 3,0 bar 0,5 bar
B
2 H-62-2P 5.900- 12.800 L/h 1.500 - 2.200 L/h 3,5 bar 0,5 bar
H-62-3P 8.500-22.900 L/h 2.200 - 5.700 L/h 4,0 bar 1,0 bar
Entrostungsbrenner PROPAN/ERDGAS

Baulange 550 mm

Durchfluss

F-RBP-43-2 50 mm 2.550-3.400 L/h 700-1.050 L/h 0,5-1,0bar 0,5 bar
F-RBP-43-4 100 mm 6.350-8.500 L/h 1.850 - 2.500 L/h 1,0-1,5bar 0,5-1,5bar
F-RBP-43-6 150 mm 13.900 - 18.100 L/h 3.000-4.150 L/h 2,0-3,0 bar 1,0-1,5bar
Entrostungsbrennereinsitze PROPAN/ERDGAS
Mit Schutzblech
RBP-43-2 50 mm 2.550-3.400 L/h 700-1.050 L/h 0,5-1,0 bar 0,5 bar
RBP-43-4 100 mm 6.350-8.500 L/h 1.850 - 2.500 L/h 1,0-1,5bar 0,5-1,5bar
RBP-43-6 150 mm 13.900-18.100 L/h 3.000-4.150 L/h 2,0-3,0 bar 1,0-1,5bar
_ Schneideinsatze Modell 49-3F
fi‘;‘;} B . Schneidbereich bis 150 mm |
= .
"3 &% 49-3F mit Federhebel 248 mm 0,68 kg
‘a 49-3VF 90° mit Drehventil 248 mm 0,69 kg

b
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Schneiddiisen PROPAN/ERDGAS
Normales Yorwarmen, fiir Qualitatsschnitte |

I N ol NN £ 7D ) [P g Druck m )

6290-NX000 2-5mm 1,0-2,0 bar 0,015-0,2 bar p
6290-NX00 5-10 mm 1,5- 2,0 bar 0,015-0,2 bar f'ﬁ j.o"‘J' p
6290-NX0 10- 15 mm 2,0-3,0 bar 0,015-0,2 bar %}Jf :

6290-NXT 15- 25 mm 2,5-3,5 bar 0,015-0,2 bar

6290-NX2 25-50 mm 3,0- 4,0 bar 0,015-0,2 bar

6290-NX3 5075 mm 3,0-4,5 bar 0,015-0,2 bar

6290-NX4 75-150 mm 3,5-5,5 bar 0,015-0,2 bar

Schneiddiisen PROPAN/ERDGAS

Starkes Vorwarmen, ideal fiir das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl |

6290-NFF1 6-25mm 2,5-3,5bar 0,015-0,2 bar
6290-NFF2 25-50 mm 3,0- 4,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NFF3 50-75mm 3,0-4,5bar 0,015-0,2 bar
6290-NFF4 75- 150 mm 3,5-5,5bar 0,015-0,2 bar
Fugenhobeldiisen PROPAN/ERDGAS
|
‘
6290-GG1 3x6mm 2,5 bar 0,015-0,2 bar gebogen / *\)\
6290-GG2 5% 10 mm 3,5 bar 0,015-0,2 bar gebogen {; : - -
6290-GG3 6x13mm 3,5 bar 0,015-0,2 bar gebogen ’
6290-GG4 10x 19 mm 4.0 bar 0,015-0,2 bar gebogen
6290-GGST1 3x6mm 2,5 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
6290-GGST?2 5% 10 mm 3,5 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
6290-GGST3 6x13mm 3,5 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
6290-GGST4 10%x 19 mm 4.0 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
Nietenkopfschneiddiise PROPAN/ERDGAS

e I BN o 7Dl JRNPopan s Bruck

6290-NFFR2 3,0 bar 0,015-0,2 bar

Schneiddiisen MAPP®-GAS*

STERT T

6290-NXPMO00 0-5mm 1,0-2,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPM00O 5-10mm 1,5-2,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPMO 10-15mm 2,0-3,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPM1 15-25mm 2,5-35bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPM2 25-50mm 3,0-4,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPM3 50-75mm 3,0-4,5bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPM4 75-150 mm 3,5-5,5bar 0,015-0,2 bar

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de “
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Schneideinsatze gasemischend, mit Federhebel, Modell 59-3

Schneidbereich bis 150 mm |

O et | | Em|
P e 59-3 90° 235mm 0,65kg
b 59-3B 180° 260 mm 0,65 kg

Schneiddiisen gasemischend (PNME) PROPAN/ERDGAS
: Schneidbereich Propan/Erdgas Druckl
-
8290-PM1 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,3 bar
8290-PM2 10-25mm 3,0- 4,5 bar 0,3 bar
8290-PM3 25-40mm 4.0-5,0 bar 0,3 bar
8290-PM4 40 - 60 mm 45-55bar 0,3 bar
8290-PM5 60-150 mm 5,5-6,0 bar 0,3 bar
8290-PM6 150 - 300 mm 5,5-6,5bar 0,3 bar
Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS
Mit Kiihlsauerstoffbohrung fiir hohere Standzeiten
—_
T 8290-PNMECT 3-10mm 2,0 bar 0,3 bar
P _ 5 \' 8290-PNMEC2 10-25mm 3,0 bar 0,3 bar
/ 8290-PNMEC3 25-40mm 3,0 bar 0,3 bar
. 8290-PNMEC4 40 - 60 mm 3,5 bar 0,3 bar
8290-PNMEC5 60 - 150 mm 3,5 bar 0,3 bar
Schrottschneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

Hohere Standzeiten, ideal fiir das Schneiden von Schrottmetall |

8290-HPC1
8290-HPC2
8290-HPG3

0-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm

3,5- 4.5 bar
4.5-55bar
6,5-7,5bar

\ Propan/Erdges Druck
g i Il NN 7Dl R o s Drck

1,0 bar
1,0 bar
1,0 bar

Lot-, Anwarm- und Schneidgarnituren Propan/Erdgas erhalten Sie auf Anfrage.
Bitte wenden Sie sich an unser Verkaufsteam.

_
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R-69-3B

§ Ty

1-69-6A / 1-69-8A
i B > R-69-4C
B
g Ty -

APS010

D@

4304535

88-6GBL 88-65VR
! i 1 f-' r T'I
AL (et } . i
=3
e !
L2 —
4559-PS 6259-B

R-69-3A Fiihrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel) fiir Schneideinsatz 73-3 / 49-3 F
R-69-3B Fiihrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkel fiir Schneideinsatz 73-3 / 49-3 F
[-69-6A Fiihrungswagen (ohne Zirkel) 45°-135° einstellbar fiir Schneideinsatz 73-3 / 49-3 F
1-69-6 Fiihrungswagen mit Zirkel 45°-135° einstellbar fiir Schneideinsatz 73-3 / 49-3 F
R-69-4A Fithrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel) filr Schneideinsatz 59-3
R-69-4C Fithrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkel fiir Schneideinsatz 59-3
[-69-8A Fithrungswagen (ohne Zirkel) 45°-135° einstellbar filr Schneideinsatz 59-3
[-69-8 Fithrungswagen mit Zirkel 45°-135° einstellbar filr Schneideinsatz 59-3
6259-B Diisenmutter fiir Schneideinsatz 73-3 / 49-3F
4559-PS Diisenmutter fiir Schneideinsatz 59-3
[-19-X Brennerschliissel
26-F Gasanziinder Flachfeile
26-L Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) fiir Gasanziinder Flachfeile 26-F
26-R Gasanziinder Rundfeile
26-1-3 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) fiir Gasanziinder Rundfeile 26-R
D-9 Diisenreiniger
1105 Diisendrahtbiirste
38-2GR Anschluss 9/16" RH1G auf G1/4" RH AG
38-3GR Anschluss 9/16" RH1G auf G3/8" RH AG
38-26L Anschluss 9/16" LH1G auf G3/8" LH AG
H-388-1 Gassparer fiir Sauerstoff/Acetylen/Propan
H-388-2 Gassparer fiir Sauerstoff/Erdgas
H-3441-1 Haltekonsole fiir Gassparer
88-65VR Riickstromsperre G1/4" RH1G auf G1/4" RH AG fiir Griffstiick Modell 543-D / 43-2
88-6GBL Riickstromsperre G3/8" LH G auf G3/8" LH AG fiir Griffstiick Modell 543-D / 43-2
4304535 Elektrischer Anziinder LightPro Spark
APS010 Schutzbrille
26-1-3/26-L
_
26-R/26-F

R

a
W

38-2GR/ 38-3GR/38-2GL

Gerat mit Ziindflamme zur problemlosen Unterbrechung des
Arbeitsvorgangs ohne Neuregulierung des Brenners, zum
Anbau an der Werkbank.

www.harriscal.de m



