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'Handschneidbrenner fiir Acetylen oder Propan/Erdgas/MAPP®*

nach EN IS0 5172

HARRIS-Handschneidbrenner werden in tiber 100 Landern eingesetzt und speziell entwickelt, um mit jedem verfiigharen Brenngas bestmogliche Ergebnisse zu erzielen.

HARRIS Injektor-Handschneidbrenner

HARRIS Injektor-Handschneidbrenner erlauben die Anwendung bei sehr geringem Brenngasdruck — ab nur 0,015 bar. Zudem erzeugen Harris Injektor-Handschneidbrenner eine
konstante Vorwarmflamme und eine geringe Brenngaszufuhr wahrend dem Schneiden, was schnelles und qualitativ hochwertiges Brennschneiden garantiert.

Folgende Handschneidbrenner sind mit einem Injektormischer ausgestattet: Modell 62-5, Modell 142, Modell 42, Modell 42-M und Modell 980

HARRIS Gleichdruck-Handschneidbrenner

HARRIS Gleichdruck-Handschneidbrenner konnen mit allen erhdltlichen (gangigen) Brenngasen verwendet werden, es muss lediglich die Schneiddiise ausgetauscht werden.
HARRIS-Gleichdruckbrenner sind sehr widerstandfahig gegeniiber Riickschldgen und gewahrleisten so eine hohe Sicherheit fiir den Anwender.

Modell 242 ist das HARRIS Handschneidbrenner Modell mit Gleichdruckmischer.

Eigenschaften unserer Handschneidbrenner

» Stabile Bauart - die gasefiihrenden VA-Rohre verlaufen in Dreieck-Anordnung bis zum Brennerkopf * K *

100%
GEPRUFT

» Brennkopf aus geschmiedetem Messing — sehr Widerstandsfahig

» Einfaches Auswechseln der HARRIS-Diisen

» Hohe Wirtschaftlichkeit — schnelles Vorwdrmen, geringer Gasverbrauch

» Aus Europdischer Produktion nach EN IS0 5172 — garantiert hochste Sicherheit und Qualitat

70° Kopf

90° Kopf

70° Kopf

90° Kopf

90° Kopf

*

m MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.




Handschneidbrenner fiir Acetylen oder Propan/Erdgas/Mapp®*

nach EN 150 5172

70° Kopf

90° Kopf

180° Kopf
|

70° Kopf

90° Kopf

70° Kopf

90° Kopf

90° Kopf

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de m




‘Handschneidbrenner Modell 42

Handschneidbrenner Modell 42 ACETYLEN

M Schneidleistung: 250 mm |
» Injektor-Handschneidbrenner fiir Schneid- und

) 0-4 460 mm 1,0 kg
Fugenhobeldiisen Typ 6290
i i N-41 90° 530 mm 1,1kg
» Geringes Gewicht
i ) 42-31835 90° 835mm 1,3kg
» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre
i : 1-4AL 70° 530 mm 1,1kg
» Geschmiedeter Messingkopfund -hebel
) ) 42-3AL835 70° 835mm 1,3kg
» Gelotete Rohrverbindungen
42-3AL1000 70° 1.000 mm 1,4kg
42-3AL1250 70° 1.250 mm 1,5kg
4)-3V** 90° 460 mm 1,0kg

**mit Drehventil

Handschneidbrenner Modell 42 PROPAN/ERDGAS/MAPP®-GAS*
Schneidleistung: 250 mm

L mmn

-4F 460 mm 1,0kg
N-4FL 90° 530 mm 1,1kg
42-3F1835 90° 835 mm 13kg
4-4AFL 70° 530 mm 1,1kg
42-3AFL835 70° 835 mm 13kg
42-3AFL1000 70° 1.000 mm 14kg
Abb: Drehventil
42-3AFL1250 70° 1.250 mm 1,5kg
4)-3YF** 90° 460 mm 1,0kg

**mit Drehventil

Andere Baulangen auf Anfrage.

Der Handschneidbrenner Modell 42 ist auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.




Handschneidbrenner Modell 42-M ACETYLEN

Schneidleistung: 250 mm | M

42-4ML 530 mm 1,06 kg » Geringes Gewicht

» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre

» Geschmiedeter Messingkopf und -hebel
Handschneidbrenner Modell 42-M PROPAN/ERDGAS/MAPP®-GAS*  » Gelitete Rohrverbindungen
Schneidleistung: 250 mm

1-4FML 530 mm 1,06 kg

Andere Baulangen auf Anfrage.

Der Handschneidbrenner Modell 42-M ist auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de “



‘Handschneidbrenner Modell 142

Handschneidbrenner Modell 142 ACETYLEN

M Schneidleistung: 250 mm |

Fugenhobeldiisen Typ 6290 460 mm 11 kg
» Hebel aus Edelstahl mit Feststell-Knopf 142-AL 70° 530 mm 1,2kg
» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre 142-AL835 70° 835mm 13kg

» Geschmiedeter Messingkopf
» Gelgtete Rohrverbindungen
Handschneidbrenner Modell 142 PROPAN/ERDGAS/MAPP®-GAS*
Schneidleistung: 250 mm

T ) ] 1

142-F 460 mm 1,1kg
142-AFL 70° 530 mm 1,2kg
142-AFL835 70° 835mm 13kg

Andere Baulangen auf Anfrage

Der Handschneidbrenner Modell 142 st auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach

S _—




Handschneidbrenner Modell 62

ACETYLEN

Schneidleistung: 300 mm

62-5
62-5L
62-51835
62-5L1000
62-5L1250
62-5L1500

62-5A
62-5AL
62-5AL835
62-5AL1000
62-5AL1250
62-5AL1500

62-5B
62-5BL
62-5BL835
62-5BL1000
62-5BL1250
62-5BL1500

90°
90°
90°
90°
90°
90°

70°
70°
70°
70°
70°
70°

180°
180°
180°
180°
180°
180°

460 mm
530mm
835mm
910 mm
1.210mm
1.500 mm

460 mm
530mm
835mm
910 mm
1.210mm
1.500 mm

460 mm
530mm
835mm
910 mm
1.210mm
1.500 mm

1,3kg
1,3kg
1,6kg
1,7 kg
1,8kg
2,0kg

1,3kg
1,3kg
1,6kg
1,7kg
1,8kg
2,0kg

1,7kg
1,2kg
1,4kg
1,5kg
1,6kg
1,8kg

» Injektor-Handschneidbrenner fiir Schneid- und
Fugenhobeldiisen Typ 6290

» Der weltweit bekannteste Handschneidbrenner
von Harris

» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre
(@10 mm)

» Hohere Schneidleistung, geringer Gasverbrauch

» Geschmiedeter Messingkopf und Schneidhebel
— widerstandsfahigster Handschneidbrenner

» Gelotete Rohrverbindungen




‘Handschneidbrenner Modell 62
|

Handschneidbrenner Modell 62 PROPAN/ERDGAS/MAPP®-GAS*
Schneidleistung: 300 mm

w1 mmmml  mm] e

D
62-5F 90° 460 mm 13kg

62-5FL 90° 530 mm 13kg
62-5FL835 90° 835 mm 1,6kg
62-5FL1000 90° 910 mm 1,7kg
62-5FL1250 90° 1.210 mm 18kg
62-5FL1500 90° 1.500 mm 2,0kg
62-5FL2000 90° 2.000 mm 25kg
62-5AF 70° 460 mm 13kg
62-5AFL 70° 530 mm 13kg
62-5AFL835 70° 835 mm 1,6kg
62-5AFL1000 70° 910 mm 1,6kg
62-5AFL1250 70° 1.210 mm 17kg
62-5AFL1500 70° 1.500 mm 1,8kg
62-5AFL2000 70° 2.000 mm 25kg
62-5BF 180° 460 mm 1,1kg
62-5BFL 180° 530 mm 13kg
62-5BFL835 180° 835 mm 15kg
62-5BFL1000 180° 910 mm 1,6kg
62-5BFL1250 180° 1.210 mm 17kg
62-5BFL1500 180° 1.500 mm 1,8kg
62-5BFL2000 180° 2.000 mm 23kg

Der Handschneidbrenner Modell 62 ist auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!

Bereits 1889 entdeckte John Harris wahrend der Erforschung synthetischer Rubine die Acetylen-Sauer-
E stoff-Brennschneidmethode. Bei seinen Forschungsarbeiten durchschnitt er versehentlich die Metallplatte

unter dem synthetischen Rubin und erfand somit den ersten Schneidbrenner der Welt.

Auf der Weltausstellung in St. Louis im Jahre 1904 stellte John Harris erstmals seinen Schneidbrenner vor und
griindete 1905 die Firma Harris Calorific.

1. Sauerstoff-Acetylen Handschneidbrenner — Entwickelt von JOHN HARRIS.

m *MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.



Handschneidbrenner Modell 242

ACETYLEN/PROPAN/ERDGAS/MAPP°-GAS*

Schneidleistung: 250 mm

T v v G

Modell 24)

» FiirTyp 6290-Diisen
» Robustes Design — Dreieck-Anordnung der Edelstahlrohre,

460 mm 1,6 kg widerstandsfahiger geschmiedeter Messingkopf

242-A 70° 470 mm 1,6 kg » Ease-on“-Schneidsauerstoffhebel
242-L 90° 530 mm 1,6kg » Gleichdruckmischer — maximale Sicherheit fiir den
242-AL 70° 540 mm 1,6 kg Anwender, da nahezu riickschlagfrei
242-1915 90° 915mm 20kg » Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch
242-A1925 70° 925 mm 20kg der Schneiddiise

» Schnelles Yorwdrmen und Schneiden

» Gasventile seitlich angeordnet

— o, = j ,L!u

Handschneidbrenner Modell 242-M ACETYLEN

Schneidleistung: 250 mm

T v | A1)

242-M

242-MA 70°
242-ML 90°
242-MAL 70°
242-ML925 90°
242-MAL935 70°

470 mm
480 mm
540 mm
550 mm
925mm
935mm

1,5kg
1,5kg
1,6kg
1,6 kg
20kg
20kg

Andere Baulangen auf Anfrage

Die Handschneidbrenner Modelle 242 und 242-M sind auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.

Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!

Modell 242-M

» Fiir Acetylen Schneiddiisen mit Blocksitz Typ 1511 (AB)

» Robustes Design — Dreieck-Anordnung der Edelstahl-
rohre, widerstandsfahiger geschmiedeter Messingkopf

» Ease-on“-Schneidsauerstoffhebel

» Gleichdruckmischer — maximale Sicherheit fiir den
Anwender, da nahezu riickschlagfrei

» Schnelles Yorwdrmen und Schneiden

» Gasventile seitlich angeordnet

*MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach. www.harriscal.de m



‘Handschneidbrenner Modell 980

Handschneidbrenner Modell 980 ACETYLEN
O () 930 Schneidleistung: 200 mm |
» Injektor-Handschneidbrenner fiir Schneid- und _—
Fugenhobeldiisen Typ 6290 480 mm 11Tkg |
» Gasefiihrende Rohre und Sauerstoffhebel aus Edelstahl
» Kopf aus geschmiedetem Messing
» Gasventile seitlich angeordnet Handschneidbrenner Modell 980 PROPAN/ERDGAS/MAPP®-GAS*
» Feststellknopf am Schneidsauerstoffhebel bietet mehr Schneidleistung: 200 mm
Komfort fiir den Anwender
T | = I
980-F 480 mm 1,09kg

Andere Baulangen auf Anfrage

Der Handschneidbrenner Modell 980 ist auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!

m *MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.



'Schneiddiisen fiir die Modelle 142 /42 /62 / 242 / 980

Schneiddiisen

ACETYLEN

Einteilig, normales Vorwdrmen

melﬁcemen (GIeichdruck)*I.T\cetern (Injektor)*q

6290-000
6290-00
6290-0
6290-1
6290-2
6290-3
6290-4

Schneiddiisen

0-5mm
5-10mm
10-15mm
15-25mm
25-50 mm
50- 100 mm
100-175mm

1,0- 2,0 bar
1,5-2,5bar
2,0-3,5bar
3,0-4,5bar
3,0-4,5bar
3,5-5,5bar
45-55bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

0,015-0,2 bar

ACETYLEN

0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar

Einteilig, starkes Vorwarmen

6290-1S
6290-25
6290-3S
6290-45
6290-55
6290-65

Schneiddiisen

15-25mm
25-50 mm
50- 100 mm
100-175mm
175-250 mm
250-300 mm

2,0-3,5bar
3,0-4,5bar
3,0-4,5bar
3,5-5,5bar
45-55bar
5,0-6,5bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

0,015-0,2 bar

ACETYLEN

0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar

Zweiteilig, starkes Vorwdrmen

melﬁcemen (GIeichdruck)*I.T\cetern (Injektor)*q

6290-AC00 2-10mm
6290-AC0 10-15mm
6290-AC1 15-25mm
6290-AC2 25-50mm
6290-AC3 50-100 mm
6290-AC4 100-175mm
6290-AC5 175-250 mm
6290-AC6 250-300 mm
Fugenhobeldiisen

1,0- 2,0 bar
1,5-2,5bar
2,0-3,5bar
3,0-4,5bar
3,0-4,5bar
3,5-5,5bar
45-55bar
5,0-6,5bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

ACETYLEN

0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar

Druck Gleichdruck) Injektor)**]

6290-G1 3x6mm

6290-G2 5x10mm

6290-G3 6x13mm
Nietenkopfschneiddiise

2,5bar
3,5 bar
3,5 bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

0,015-0,2bar  gebogen
0,015-0,2bar  gebogen
0,015-0,2bar  gebogen

ACETYLEN

Mw.ﬁcemen (Gleichdruck)q-r\cetylen (Injektor)*q

6290-R

3,0 bar

0,3-0,8 bar

0,015-0,2 bar

iy
Ll

b

www.harriscal.de “



'Schneiddiisen fiir die Modelle 142 /42 /62 / 242 / 980

6290-NFF

6290-NH

*fiir die Verwendung mit dem Modell 242
**fiir die Verwendung mit den Modellen 142/42/62/980

(Acetylen/Propan/Erdgas)

*fiir die Verwendung mit dem Modell 242
**fiir die Verwendung mit den Modellen 142/42/62/980

(Acetylen/Propan/Erdgas/Mapp®-GAS**¥)
***MAPP® ist eine eingetragene Marke der

Messer Group GmbH, Sulzbach.

PROPAN/ERDGAS

Wmm»mpanﬁrdgas (GIeichdruckﬂFropan/Erdgas (Injektor)*a

Schneiddiisen

6290-NX000
6290-NX00
6290-NX0
6290-NX1
6290-NX2
6290-NX3
6290-NX4
6290-NX5
6290-NX6

Schneiddiisen

2-5mm
5-10mm
10-15mm
15-25mm
25-50mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm

1,0-2,0 bar
1,5-2,0 bar
2,0-3,0 bar
2,5-3,5bar
3,0- 4,0 bar
3,0- 4.5 bar
3,5- 5,5 bar
4.5-55bar
5,0-6,5bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar

PROPAN/ERDGAS

Starkes Vorwarmen, ideal fiir das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl.

MMMIPmpanlErdgas (Gleichdruck)arropan/Erdgas (Injektor)*a

6290-NFF1 6-25mm
6290-NFF2 25-50 mm
6290-NFF3 50-75mm
6290-NFF4 75-150 mm
6290-NFF5 150-200 mm
6290-NFF6 200 - 300 mm
6290-NH8 300 - 380 mm
Fugenhobeldiisen

2,5-3,5bar
3,0- 4.0 bar
3,0- 45 bar
3,5-5,5bar
45-5,5bar
5,0-6,5bar
4.0-5,0 bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar

PROPAN/ERDGAS

Artikel-Nr WS chneidbereich Propan/Erdgasl IPropan/Erdgas| Form
Gleichdruck) (Injektor)*

6290-GG1 3x6mm 2,5 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gebogen
6290-GG2 5% 10 mm 3,5 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gebogen
6290-GG3 6% 13 mm 3,5 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gebogen
6290-GG4 10% 19 mm 4.0 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gebogen
6290-GGST1 3x6mm 2,5 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
6290-GGST2 5% 10 mm 3,5 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
6290-GGST3 6% 13 mm 3,5 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
6290-GGST4 10% 19 mm 4.0 bar 0,3-0,8 bar 0,015-0,2 bar gestreckt
Nietenkopfschneiddiise PROPAN/ERDGAS

Sauerstoff Druckl .Fropan’!ragas ia|e|cﬂarucmgllpropannragas “njel(-tor;#ﬂ

6290-NFFR2 3,5 bar 0,3-038bar 0,015-0,2 bar

Schneiddiisen MAPP2-GAS***

Schneidbereich [FRPP=Gas (Gleichdruck)J [Propan/Erdgas (Injektor)

6290-NXPM000
6290-NXPM00
6290-NXPMO
6290-NXPM1
6290-NXPM2
6290-NXPM3
6290-NXPM4

0-5mm
5-10mm
10-15mm
15-25mm
25-50mm
50-75mm
75-150 mm

1,0-2,0 bar
1,5-2,0 bar
2,0-3,0 bar
2,5-3,5bar
3,0-4,0 bar
3,0-4.5bar
3,5-5,5bar

0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar
0,3-0,8 bar

0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar
0,015-0,2 bar

b



‘Mehrflammenheizdiise fiir die Modelle 142 /42 /62 / 242
|

Mehrflammenheizdiisen PROPAN/ERDGAS
Unter anderem fiir Handschneidbrenner Modelle 142, 42, 62, 242 |

H-62-1P 4.000-7.000 L/h 1.000 - 2.000 L/h 3,0 bar 0,5 bar p
H-62-2P 5.900 - 12.800 L/h 1.500 - 2.200 L/h 3,5 bar 0,5 bar :gf* :
H-62-3P 8.500 - 22.900 L/h 2.200-5.700 L/h 4,0 bar 1,0 bar

'Ring-Schlitzschneiddusen fir Modell 42-M

Ring-Schlitzschneiddiisen ARS ACETYLEN
Sauerstoff Druck
H666.17101 2-8mm 2,0-2,5bar 0,1-0,3 bar
H666.17102 3-10mm 2,0-2,5bar 0,1-0,3 bar
H666.17103 10-25mm 2,0-2,5bar 0,1-0,3bar
H666.17104 25-40mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17105 40- 60 mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17106 60-100 mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17107 100 - 200 mm 5,0-6,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17108 200-300 mm 5,0-6,0 bar 0,1-0,3 bar
Heizdiise ARS ACETYLEN
e[ emnmel [

H666.17115 2-100mm
H666.17116 100 - 300 mm
Ring-Schlitzschneiddiisen PLRC PROPAN/ERDGAS
H666.17225 2-8mm 2,0-2,5 bar 01- 03bar P —*ﬁ
H666.17226 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17227 10-25mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17228 25-40mm 4,0- 5,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17229 40-60 mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3bar
H666.17230 60-100 mm 5,0-6,0 bar 0,1-0,3 bar
H666.17231 100 - 200 mm 55-6,5bar 0,1-0,3 bar
H666.17232 200-300 mm 6,5-8,5bar 0,1-0,3 bar
Heizdiise PLRC PROPAN/ERDGAS

miman | el |

H666.17235 2-100mm
H666.17236 100 - 300 mm

www.harriscal.de “




‘Schneiddiisen mit Blocksitz fir Modell 242-M

1

Schneiddiisen mit Blocksitz (AB)

ACETYLEN

1511-AG1
1511-AG2
1511-AG3
1511-AG4
1511-AGS
1511-AG6
1511-AG7

3-10mm
10-25mm
25-40mm
40 - 60 mm
60-100mm
100 - 200 mm
200-300 mm

Fugenhobeldiisen mit Blocksitz (FAB)

2,0-3,0bar
4,0-5,0 bar
6,0-7,0 bar
6,0-7,0 bar
55-7,0bar
55-71bar
55-7,2bar

0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

ACETYLEN

O mmm| |

40-5,0 bar
50-6,0 bar
6,0-7,0 bar
4,0-5,0 bar
50-6,0 bar
6,0-7,0 bar

1511-H1
1511-H2
1511-H3
1511-HST1
1511-HST2
1511-HST3

3x6mm
5x10mm
6x13mm
3x6mm
5x10mm
6x13mm

0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

gebogen
gebogen
gebogen
gestreckt
gestreckt
gestreckt

W TR T
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Zubehor fur Modelle 142 /42 /62 / 242 / 980 / 242-M / 42-M
|

R-69-3B

¥

R-69-3A

[-69-6A

[-19-X

ke A0
R-69-3A Fithrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel)

fiir Handschneidbrenner Modell 42-M
fiir Handschneidbrenner Modell 42-M
fiir Handschneidbrenner Modell 980
fiir Handschneidbrenner Modell 980

fiir Gasanziinder Flachfeile 26-F

fiir Gasanziinder Rundfeile 26-R

88-6GBL 88-65VR

R-69-3B Fithrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkel

R-69-5A Fithrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel)

R-69-5 Fithrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkel

R-69-880A Fithrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel)

R-69-880 Fithrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkel

[-69-6A Fithrungswagen (ohne Zirkel), 45° — 135° einstellbar

1-69-6 Filhrungswagen mit Zirkel, 45° — 135° einstellbar

6259-B Diisenmutter

[-19-X Brennerschliissel

26-F Gasanziinder Flachfeile

26-L Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick)

26-R Gasanziinder Rundfeile

26-1-3 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick)

D-9 Diisenreiniger

1105 Diisendrahtbiirste

38-2GR Anschluss 9/16" RH1G auf G1/4" RH AG

38-3GR Anschluss 9/16" RH1G auf G3/8" RH AG

38-2GL Anschluss 9/16" LH |G auf G3/8" LH AG

88-3FGR Riickstromsperre 9/16" RH 1G auf 9/16" RH AG

88-3FGL Riickstromsperre 9/16" LH 1G auf9/16" LH AG

88-65VR Riickstromsperre G1/4" RH1G auf G1/4" RH AG

88-6GBL Riickstromsperre G3/8" LH 1G auf G3/8" LH AG
& 26-1-3/26-L

e &)

26-R/26-F 6259-B
Al
’ o 12!
1105 38-2GR/ 38-3GR/ 38-2GL
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'Handschneidbrenner gasemischend

nach EN IS0 5172

lidell 250NM

Besondere Merkmale:

» Hehel aus Edelstahl mit Feststell-Knopf

» Dreieck-Anordnung der gasefilhrenden Edelstahlrohre

» Riickschlage konnen bei der Verwendung von gasemischenden
HARRIS-Diisen nahezu ausgeschlossen werden

Besondere Merkmale:

» Dreieck-Anordnung der gasefihrenden Edelstahlrahre

» Brennerkopf und Handrader der Ventile aus Messing

» Ventilspindel aus rostfreiem Stahl

» Riickschlage konnen bei der Verwendung von gasemischenden
HARRIS-Diisen nahezu ausgeschlossen werden

Modell 242 Nh

Besondere Merkmale:

» Widerstandsfahiger Brennerkopf aus Messing, Ausfiihrung 90°
» Dreieck-Anordnung der gasefilhrenden Edelstahlrohre

» Schneidsauerstoffhebel aus Edelstahl

» Gasventile seitlich angeordnet

_




'Handschneidbrenner gasemischend

nach EN 150 5172

Wodell 980NM

Besondere Merkmale:

» Widerstandsfahiger Brennerkopf, Ausfiihrung 90°

» (Gasefiihrende Rohre und Schneidsauerstoffhebel aus Edelstahl

» Feststellknopf am Schneidsauerstoffhebel bietet mehr Komfort
fiir den Anwender

Besondere Merkmale:

» Dreieck-Anordnung der gasefihrenden Edelstahlrahre
» Solide geschmiedeter Brennerkopf aus Messing
» Schnelles Yorwarmen und Schneiden

Modell 28

Besondere Merkmale:

» Schneidleistung his 400 mm mit Acetylen
» Schneidleistung bis 500 mm mit Propan

» Gasefiihrende Rohre und Schneidsauerstofthebel aus Edelstahl

www.harriscal.de m




‘Handschneidbrenner Modelle 250NM / 45 — gasemischend

Handschneidbrenner Modell 250NM

O () J Schneidleistung: 250 mm |

» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre 250NM 460 mm 11 kg
» Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der 250NM835 90° 835mm 1,2 kg
gasemischenden Diise 250NM1000 90° 1000 mm 1,4kg
250ANM 70° 460 mm 1,1kg

250ANM835 70° 835mm 1,3kg

250ANM1100 70° 1.100 mm 1,5kg

250BNM 180° 460 mm 1,2kg

250BNM835 180° 835 mm 1,4kg

Andere Baulangen auf Anfrage

Handschneidbrenner Modell 45

m Schneidleistung: 250 mm |
T | | 7]

» Griff wie Modell 42

» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre 45-4 460 mm 1,0kg
» Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der 45-4A 70° 460 mm 1,0kg
gasemischenden Diise 45-3AL835 70° 835mm 13kg
45-3AL1100 70° 1.100 mm 14kg

Andere Baulangen auf Anfrage

Die Handschneidbrenner Modelle 250NM und 45 sind auch als Set inkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!




Handschneidbrenner Modell 242-NM

Schneidleistung: 200 mm | ME]M

242-20M 460 mm 1,10 kg » Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre
242-2NML 90° 530 mm 1,16 kg » Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der
242-20ML915 90° 915mm 135kg gasemischenden Diise

242-NM-A 70° 460 mm 1,25kg » Gasventile seitlich angeordnet

242-NM-AL 70° 530 mm 131kg

242-NM-AL915 70° 915 mm 1,50 kg

Andere Baulangen auf Anfrage

Handschneidbrenner Modell 980NM

()
Schneidleistung: 200 mm O () 930
rennerkop Baulange] » Gasefiihrende Rohre und Sauerstoffhebel aus Edelstahl
980NM 460 mm 1,1 kg » Feststellknopf am Schneidsauerstoffhebel bietet mehr

B Komfort fiir den Anwender
Andere Bauldngen auf Anfrage ) i
» Einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der
gasemischenden Diise

» Gasventile seitlich angeordnet

Die Handschneidbrenner Modelle 242-NM und 980NM sind auch als Setinkl. Schneiddiisen (Propan/Erdgas oder Acetylen) verfiigbar.
Sprechen Sie unser Verkaufsteam darauf an!




Handschneidbrenner Modelle H28 / 28 — gasemischend

Handschneidbrenner Modell H28

O () O Schneidleistung: 350 mm |
» Schnelles Vorwarmen und Schneiden 500 mm 1,25 kg
» Hohe Widerstandsfahigkeit H28-L 90° 820 mm 1,55kg

» Geschmiedeter Messingkopf B
5 Andere Baulangen auf Anfrage
» Dreieck-Anordnung der gasefiihrenden Edelstahlrohre
(© 10 mm)
» Einsetzbar mit den speziellen Schneiddiisen 2890
» Sauerstoffschlauch mit mind. 9,0 mm Innendurchmesser

wird empfohlen

Handschneidbrenner Modell 28

()
O Schneidleistung 400 mm mit Acetylen und 500 mm mit Propan/Erdgas |
» Schnelles Vorwarmen und Schneiden 28-2 500 mm 1,42 kg

» Hohe Widerstandsfahigkeit 28-2L 90° 660 mm 1,60 kg
» Gasefiihrende Rohre aus Edelstahl B
Andere Baulangen auf Anfrage
» Einsetzbar mit den speziellen Schneiddiisen 2890
» Sauerstoffschlauch mit mind. 9,0 mm Innendurchmesser

wird empfohlen

_




| Schneiddiisen fiir Modelle 250NM/45/980NM/242-NM/H28/28
|

Schneiddiisen gasemischend

ACETYLEN

8290-AG1
8290-AG2
8290-AG3
8290-AG4
8290-AG5
8290-AG6
8290-AG7

Schneiddiisen gasemischend

3-10mm
10-25mm
25-40 mm
40-60 mm
60-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm

2,0-3,0 bar
2,5-3,5bar
3,0-4,0 bar
3,5-4,5bar
4.0-5,0 bar
5,0 - 6,0 bar
5,5-6,5bar

0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,7 bar
0,7 bar
1,0 bar

ACETYLEN

Mit Kiihlsauerstoffbohrung fiir hohere Standzeiten

8290-AGNC1 3-10mm 2,5-3,5bar 0,3 bar
8290-AGNC2 10-25mm 3,0-4,0 bar 0,3 bar
8290-AGNC3 25-40 mm 3,5-4,5bar 0,3 bar
8290-AGNC4 40 - 60 mm 4.5-5,0bar 0,5 bar
8290-AGNC5 60- 100 mm 4,5-55bar 0,5 bar
Fugenhobeldiisen gasemischend ACETYLEN

8290-FAG1
8290-FAG2
8290-FAG3
8290-FAGST1
8290-FAGST2
8290-FAGST3

Schneiddiisen gasemischend

3x6mm
5x10mm
6x13mm
3x6mm
5x10mm
6x13mm

4.0-5,0 bar
5,0-6,0 bar
6,0-7,0 bar
4.0-5,0 bar
5,0-6,0 bar
6,0-7,0 bar

0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

gebogen
gebogen
gebogen
gestreckt
gestreckt
gestreckt

ACETYLEN

Verwendbar mit Handschneidbrenner-Modellen H28 und 28

2890-1F
2890-2F
2890-3F
2890-4F
2890-5F
2890-6F
2890-7F

0-10mm

10 - 50 mm
50-100 mm
100- 125 mm
125-150mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm

1,0-1,5bar
1,5-2,5bar
3,0-4,5bar
5,0-5,5bar
5,5-6,0 bar
6,0 - 6,5 bar
7,0-9,0 bar

0,2 bar
0,3 bar
0,5 bar
0,7 bar
0,7 bar
0,7 bar
1,0 bar

www.harriscal.de “




| Schneiddiisen fiir Modelle 250NM/45/980NM/242-NM/H28/28
|

Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

|

,
8290-PM1 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,3 bar
8290-PM2 10- 25 mm 3,0-4.5bar 0,3 bar
8290-PM3 25- 40 mm 4.0-5,0 bar 0,3 bar
8290-PM4 40 - 60 mm 45-55bar 0,3 bar
8290-PM5 60-150 mm 5,5-6,0 bar 0,3 bar
8290-PM6 150-300 mm 55-6,5bar 0,3 bar
8290-PM7 300-500 mm 6,5-8,5bar 0,4 bar

Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

Mit Kiihlsauerstoffbohrung fiir hohere Standzeiten |
g -1;‘ T 8290-PNMECT 3-10mm 2,0 bar 0,3 bar
e\ 8290-PNMEC2 10- 25 mm 3,0 bar 0,3 bar
w”"" : 8290-PNMEC3 25-40mm 3,0 bar 0,3 bar
\ 8290-PNMEC4 40 - 60 mm 3,5bar 0,3 bar
8290-PNMEC5 60-150 mm 3,5 bar 0,3 bar

Schrottschneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

» Mit Kiihlsauerstoffbohrung fiir hohere Standzeiten |
» Ideal fiir das Schneiden von Schrottmetall

Schneidbereich Propan/Erdgas Druckl

8290-HPC1 0-50mm 3,5-4.5bar 1,0 bar
8290-HPC2 50-100 mm 4,5-5,5 bar 1,0 bar
8290-HPC3 100- 200 mm 6,5-7,5 bar 1,0 bar
8290-HPC4 200- 300 mm 7,5-8,5 bar 1,0 bar
8290-HPC5 300- 500 mm 11,5- 12,5 bar 1,0 bar
Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS/MAPP°®-GAS*
Verwendbar mit Handschneidbrenner-Modellen H28 und 28
\
‘»}.‘\ ’ . 2890-0P 0-10mm 1,5-2,0 bar 0,2 bar
- - \fk\ 4 2890-1P 10-25mm 2,0-2,5bar 0,4 bar
/f, 2890-2P 25-50 mm 2,0-3,0 bar 0,4 bar
2890-3P 50-75mm 2,5-3,0bar 0,4 bar
2890-4P 75-100 mm 3,0-4,0 bar 0,5 bar
2890-5P 100 - 200 mm 3,0- 5,0 bar 0,5 bar
2890-6P 200 - 300 mm 5,0-7,0 bar 0,6 bar
2890-7P 300 - 400 mm 6,0 -7,0 bar 0,7 bar
2890-8P 400 - 500 mm 7,0- 8,0 bar 0,8 bar

*

“ MAPP® ist eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.




\ Zubehor fiir Modelle 250NM/45/980NM/242-NM/H28/28

R-69-4C

[-69-8A

I-19-X

Artikel-Ni ¥ Bezeichnungl SN Fve:ikation
R-69-4A Fithrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel)
R-69-4C Fithrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkel
R-69-A Fithrungswagen mit Rundfiihrung (ohne Zirkel) fiir Handschneidbrenner Modelle H28 und 28
[-69-8A Fithrungswagen (ohne Zirkel) , 45° - 135° einstellbar
[-69-8 Fithrungswagen mit Zirkel, 45° - 135° einstellbar
4559-PS Diisenmutter
2859 Diisenmutter fiir Handschneidbrenner Modelle H28 und 28
[-19-X Brennerschliissel
26-F Gasanziinder Flachfeile
26-1 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) filr Gasanziinder Flachfeile 26-F
26-R Gasanziinder Rundfeile
26-1-3 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) fiir Gasanziinder Rundfeile 26-R
D-9 Diisenreiniger
1105 Diisendrahtbiirste
38-2GR Anschluss 9/16" RH1G auf G1/4" RH AG
38-3GR Anschluss 9/16" RH1G auf G3/8" RH AG
38-26L Anschluss 9/16" LH |G auf G3/8" LH AG
88-3FGR Riickstromsperre 9/16" RH 1G auf9/16" RH AG
88-3FGL Riickstromsperre 9/16" LH 1G auf 9/16" LH AG
88-65VR Riickstromsperre G1/4" RH1G auf G1/4" RH AG
88-6GBL Riickstromsperre G3/8" LH 1G auf G3/8" LH AG
88-6GBR Riickstromsperre G3/8" RH1G auf G3/8" RH AG
10
- 26-1-3/26-L 88-6GBL 88-65VR
.
12y |'i""_
el
26-R/26-F 4559-PS
, ul Bl
1105 38-2GR/38-3GR/ 38-2GL
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Starkschneidbrenner HARRIS

» Modell 6000 217
» Modell 136 218
» Zubehor 219
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Starkschneidbrenner — technische Informationen n

I;ie starken von HARRIS — ?Ur Propan und Erdaa- |

» Sehr robust

» Hohe Schneidleistung (Standardausfiihrungen bis 1.300 mm) < ,_4;?3,\

» Kopfund Rohre aus Edelstahl it .
o P -

» erhiltlich mit 70°, 90° und 180° Kopf k.:;_fg-é‘ ; / =

» Sehr robust

» Schneidleistung bis 700 mm

» Kopfund Rohre aus Edelstahl

» lieferbar mit 70°, 90° und 180° Kopf

Hand-Flammbrenner auf Anfrage erhaltlich.

_




Modell 6000
Schneidleistung bis 1.300 mm |

__

6000-FL1200* 1.200 mm 3,6kg
6000-FL1500* 90° 1.500 mm 38kg
6000-FL1800* 90° 1.800 mm 41kg
6000-AFL1200 70° 1.200 mm 3,2kg
6000-AFL1500 70° 1.500 mm 34kg
6000-AFL1800 70° 1.800 mm 3,7kg
6000-BFL1200 180° 1.200 mm 3,2kg
6000-BFL1500 180° 1.500 mm 34kg
6000-BFL1800 180° 1.800 mm 3,7kg

Modell 6000 mit 3 Schlduchen zum Schneiden Giber 1.300 mm Materialstarke sowie weitere Fiihrungsschlitten
(fiir die Ausfiihrungen 70°/90° und 180°) auf Anfrage.

Schneiddiisen Typ 6000

Iweiteilig |
6000-6001 Innenteil 600 mm 12 bar 2,0 bar
6000-900! Innenteil 915 mm 12 bar 2,0 bar
6000-600H Heizkappe

Schneiddiisen Typ 213

Einteilig |
213-1 500-1.000 mm 55-8,2bar 1,0-1,4bar
213-2 1.000-1.300 mm 5,5-9,0 bar 1,0-1,4bar
213-3% iiber 1.300 mm 5,5-8,2 bar 1,0-1,4bar

*Empfohlen fiir Starkschneidbrenner Modell 6000 mit 3 Schlduchen (auf Anfrage).

Hochgeschwindigkeitsdiisen Typ 213-D
Einteilig, mit divergenter Schneidsauerstoff-Bohrung |

Schneidbereich Propan/Erdgas Druckl

213-1D 380-640 mm 5,2-10,3 bar 1,0-1,4bar
213-20 640 - 890 mm 6,9-10,3 bar 1,0-1,4bar
213-3D 890-1.140 mm 8,6-10,3 bar 1,0-1,4bar

Unser Verkaufsteam berdt Sie gerne iiber das geeignete Zubehdr (Druckminderer, Sicherheitseinrichtungen, Schlduche, etc)
—filr eine sichere und storungsfreie Anwendung.

Alle Driicke werden am Brennereingang gemessen. Die Tabelle zeigt Durchschnittswerte, welche nur als Richtwerte verwendet werden sollen

*Inkl. Fiihrungsschlitten

| |



Starkschneidbrenner Modell 136

p— — =
— -
Modell 136
0 () 0 Schneidleistung bis 700 mm |
136-2FL1200 90° 1.200 mm 2,2kg
136-2AFL1200 70° 1.200 mm 2,2kg
136-2BFL1200 180° 1.200 mm 2,2kg

Andere Baulangen sowie Fiihrungsschlitten (fiir die Ausfiihrungen 70°/90° und 180°) auf Anfrage.

Schneiddiisen Typ 136-600

3 Lweiteilig |
; Schneidbereich Propan/Erdgas Druck]
= - 136-6001 Innenteil 600 mm 12 bar 1,7 bar
i i) 136-600H Heizkappe
/ Schneiddiisen Typ 136
Einteilig |
Schneidbereich Propan/Erdgas Druckl
J v}} 136-1 300- 500 mm 4,0-5,5bar 0,5-1,0 bar
‘ "_,.15' . ¥ 136-2 500-700 mm 4,0-5,5 bar 0,7-1,0 bar
'-v-"’ 136-3* 700- 900 mm 55-7,0 bar 1,0-1,5bar
, *Empfohlen fiir Starkschneidbrenner Modell 136 mit 3 Schlduchen (auf Anfrage).
Schneiddiisen Typ 140
Einteilig |
140-1 250 - 400 mm 4,5-6,0 bar 0,8-1,0 bar
140-2 400 - 500 mm 4,5- 6,0 bar 0,8-1,0 bar
140-3 500 - 600 mm 4,5-6,0 bar 0,8-1,0 bar
140-4 600 - 700 mm 4,5-6,0 bar 1,0-1,2 bar

Hochgeschwindigkeitsdiise Typ 140-D

’ : Einteilig, mit divergenter Schneidsauerstoff-Bohrun
/ £\, : : : |
& 140-1D 250 - 400 mm 6,2-9,0 bar 0,8-1,0 bar
.E'é‘!; . 140-2D 400 - 500 mm 6,2-9,0 bar 0,8-1,0 bar
140-3D 500 - 600 mm 6,2-9,0 bar 0,8-1,0 bar

Unser Verkaufsteam berdt Sie gere iiber das geeignete Zubehdr (Druckminderer, Sicherheitseinrichtungen, Schlduche, etc.)
—filr eine sichere und storungsfreie Anwendung.

“ Alle Driicke werden am Brennereingang gemessen. Die Tabelle zeigt Durchschnittswerte, welche nur als Richtwerte verwendet werden sollen.




Zubehor fiir die Modelle 6000 / 136

Artike: e BezechmnglNNN [ e habmessungll ST oo TN

2006 Uberwurfmutter G3/8LH 19 mm
2007 Uberwurfmutter G1/2RH 24mm
20146 Schlauchtiille G 3/8RH 9mm
20149 Schlauchtiille G1/2RH 13 mm
ArtikelNe U [Bezeichnung
136WHP136-01P Diisenmutter fiir Modell 136
6000PWWQ7500 Diisenmutter fiir Modell 6000
26-F Gasanziinder Flachfeile
26-L Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) filr Gasanziinder Flachfeile 26-F
26-R Gasanziinder Rundfeile

26-R/26-F 26-1-3 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) fiir Gasanziinder Rundfeile 26-R

26-1-3/26-L 6000-DM 136-DM

www.harriscal.de “



