ARGWELD® SPECIALS & CONSUMABLES

Flexible Schweillkammern

ARGWELD® Flexible SchweilRkammern wurden fiir Anwendungen entwickelt, bei denen
fest eingebaute Kammern okonomisch nicht zu vertreten sind oder einfach der Platz fur
diese fehlt.

Klassische Einsatzgebiete sind gelegentliches Schweillen von Teilen fur die Luft- und
Raumfahrtindustrie, medizinischen Instrumenten und OP-Implantaten aus Titan oder an-
deren reaktiven Metallen.

Jede SchweilRkammer verfligt Gber einen Einlass fir das Formiergas und ein Uberdruck-
ventil im oberen Bereich zum konstanten Auslass des Restsauerstoffs aus dem Inneren
der Kammer.

Das ReiRverschluss-Systems ermdglicht groRere Teile einfach und sicher im Inneren zu
platzieren.

Die Schweil}kammer enthalt weiterhin eine Schleuse mit integriertem Spulventil, durch die
kleinere Teile in den Innenraum eingebracht werden kénnen, ohne den Spllprozess zu
beeinflussen.
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ARGWELD® Flexible Schweilfkammern

AFE0900 ARGWELD® Flexible Schweikammer (Rund) 36"
Durchmesser 900 mm. Hauptoffnung: 1.430 mm

AFE1200 ARGWELD® Flexible SchweiRkammer (Rund) 48"
Durchmesser 1.200 mm. Hauptéffnung: 1.900 mm

AFE1500 ARGWELD® Flexible Schweikammer (Rund) 60"
Durchmesser 1.500 mm. Hauptoffnung: 1.970 mm

AFE1800 ARGWELD® Flexible Schweikammer (Rund) 72"
Durchmesser 1.800 mm. Hauptoffnung: 2.300 mm

AFERO0900 ARGWELD® Flexible Schweifkammer (Rechteckig)
Mafe: 900 x 900 x 750 mm.

AFER1200 ARGWELD® Flexible Schweillkammer (Rechteckig)
Mafe: 1.200 x 900 x 750 mm.

AFER1500 ARGWELD® Flexible Schweillkammer (Rechteckig)
MaRe: 1.500 x 900 x 750 mm.

AFER1800 ARGWELD® Flexible Schweillkammer (Rechteckig)
Mafe: 1.800 x 900 x 750 mm.

e Inklusive 2 Paar Handschuh-Offnungen, zuséatzliche kleinere Einlasse und Reparatur-Kit
e Ohne Tisch und interne Platte

Abmessungen: AFE0900 AFE1200 AFE1500 AFE1800
Durchmesser 920 mm 1.200 mm 1.530 mm 1.830 mm
Seitenhdhe: 450 mm 550 mm 550 mm 550 mm
Gesamthdhe: 550 mm 800 mm 800 mm 800 mm

@ Oben: 200 mm 450 mm 450 mm 450 mm




ARGWELD® Flexible Schweilfkammern

Alle Vorteile kurz zusammengefasst:

S
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Gunstige Anschaffungskosten bei hochster Qualitat
Komfortables Arbeiten durch Bodenfreiheit

Helle, glanzende und oxidationsfreie Schweilinahte
Schnelle und leichte Reinigung

Schnell und platzsparend verstaut

Kurze Lieferzeiten fur Standardversionen

O '
AFES002 AFES004 AFES005 AFES006
Art. Nr. Ersatzteile / Zubehor
AFES002 Ersatz-Handschuhe (fir AFE-Armel-Verbindung)
VE 1 PAAR
AFESO004 Reparatur-Kit zur Ausbesserung von kleinen Lochern oder
Rissen
AFESO005 Konus (fiir Handschuh-Armel-Verbindung)
VE 4 STK
AFES006 O-Ringe (fur Handschuh-Konus-Verbindung)
VE 4 STK
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ARGWELD® Flexible Schweifkammern

Wichtige Informationen zum Gebrauch

Vor dem ersten Einsatz Ihrer neuen ARGWELD® Flexiblen SchweiRkammer gibt es einige
wichtige Punkte zu beachten:

Die Kammer wurde eventuell durch den Transport Luftfeuchtigkeit (O,) ausgesetzt. Es
wird daher empfohlen, dass sich die Kammer in der Umgebung, wo diese spater einge-
setzt werden soll, fur ca. 24 Stunden akklimatisieren kann.

Herstellung der internen Arbeitsplatte

Fur das Schweil’en von Titan wird dringend davon abgeraten, diese aus Aluminium zu
fertigen: Aluminium ist pords, so dass sich Restsauerstoff/-feuchtigkeit in der Platte fest-
setzen kénnen. Die durch das Schweillen erzeugte Temperaturerhdhung setzt diese frei,
wodurch die Kammer von innen kontaminiert werden und die Platte versproden kann.
Besser dafur geeignet sind Edelstahl oder Titan (empfohlen). Die Platte muss aus zwei
Halften gefertigt und mit IsolationsfuRen (& min. 30 mm PTFE o0.a.) versehen werden.
Eine Bauanleitung senden wir Ihnen gerne auf Anfrage zu.

Danach gehen Sie bitte wie folgt vor:

1. Setzen Sie die Kammer vorsichtig auf das gefertigte Untergestell.

2. Schlielen Sie diese nun an lhre Argon-Versorgung an. Wir empfehlen, die Kammer
langsam mit Argon zu fluten (10 1/ min).

3. Uberpriifen Sie mit einem Restsauerstoffmonitor (z.B. PurgEye®300nano), dass der
O,-Gehalt im Inneren der Kammer bis unter min. 0,001% (10 ppm) gesunken ist.

4. Wir empfehlen: Lassen Sie die SchweiRkammer fur weitere Stunden die Gaszufuhr
angeschlossen, um weitere mogliche Sauerstoffkontamination zu vermeiden.

PurgEye® 100 PurgEye® 300nano PurgEye® 600





