
V505M

V3100V70

V505T

Entwickelt für Stahlverarbeiter
Automatisierte Zu- und Abfuhr
Befestigungswinkel
Flachstahlbearbeitung
Kompaktes Gesamtsystem; geringe Standfläche

Spart Bodenfläche
Organisierte Materiallagerung
Behälter gesteuert von Elektromotoren

Schnelle Nummerierung
Einfache und sichere Bedienung
Prägung ist sichtbar nach Strahlen 
und Lackieren

Entwickelt für Stahlturmindustrie
Automatisierte Zu- und Abfuhr
Bis zu 2 Bohr- und 2 Stanzeinheiten
Zufuhrklemme mit Servoantrieb für Präzision
Automatischer Werkzeugwechsler mit 10 
Werkzeugen (optional)

STANZEN UND SCHEREN

LAGERNNUMMERIEREN

STANZEN UND SCHEREN

Scheren ScherenStanzen StanzenMittelpunkt-
Stanzen

Mittelpunkt-
Stanzen

Nummerieren NummerierenBohren Middelpunkt-
Markieren

Gewinde-
schneiden

Senken

V505M

V3100V70

V505T

VOORTMAN.NET/v505m VOORTMAN.NET/v505-160t
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FLACH- UND WINKELSTAHLBEARBEITUNG
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