120 mm Programm e

Anschlussgewinde M2741,5-Gg-RH |

Nach EN 150 5172

»Kombinierbare Gerate zum SchweiBen, Loten, Anwarmen, Brennschneiden,

Flammrichten und -strahlen mit Acetylen 148
»Schwei- und Schneidgarnituren Acetylen 1547156
»Schweil3- und Schneidgarnituren gasemischend 155
»Schweil3- und Schneidgarnituren BLUE KIT 157
»Kombinierbare Gerate zum Loten, Anwarmen, Brennschneiden,

Flammrichten und -strahlen mit Propan/Erdgas 159
» /ubehor/Ersatzteile 165
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20 mm Programm — technische Informationen

riffstiick Modell 543-20

Das HARRIS Griffstiick Modell 543-20nach ENISO 5172 erméglicht
das Kombinieren von Schneiden, Schweifen, Loten und Anwarmen,

Mit der ergonomisch gestalteten Form und der Anordnung der
Yentile an der Yorderseite istdas Griffstick bequem zu bedienen,

Lange: 211 mm
Gewicht: 05Tkg

Schneideinsatze

» Geschmiedeter Kopf — resistent gegen Beschidigung und

Yerformung
» Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigkeit und
hervorragende Widersta ndstahighkeit
» Gelotete Rohrverbindungen verhindem Undichtighkeit
» Brenner-Oberwurfmutter schiitzt den Diisensitz sowie
(-Ringe vor Beschadigung
» Geschmiedeter Schneidsauerstofthebel / Gasventil
(je nach Ausfiihrung) fiir ausgezeichnete Festigheit
» Ease-on”"-Schneidsauerstofthebel fiir reibungslosen

Arbeitsheginn .
Modell 73-320 s S
» Schneideinsatz fiir Acetylen-Sauerstoff und Typ 6290-AC " :‘_?‘:1;,,;:-*-"“”"
Schneiddiisen |
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 227 mm
Kopf: 9”
Gewicht: 0,64 kg
Modell 49-320F

Der Schneideinsatz 49-320F ist mit einem Injektor ausgestattet,
der mit Propan/Erdgas-Sauerstoff oder MAPP®-Sauerstoff* und
den HARRIS-Schneiddiisen Typ 6290-NX/NFF/NXPM nahezu
riickschlagfrei betrieben werden kann.

Schneidbereich: bis 150 mm

Lange: 248 mm

Kopf: 9°

Gewicht: 0,68kg

Modell 59-320

» Schneideinsatz gasemischend, fiir Schneiddiisen Typ 8290.
Schneidbereich: bis 150 mm

Lange: 235 mm

Kopf: 9”

Gewicht: 0,65 kg

| *MAPP® st eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.

b



20 mm Programm — technische Informationen

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH

Schneideinsatz 273-20

» Schneideinsatz mit Gleichdruckmischer im Kopf fiir maximale
Sicherheit fiir den Anwender, da nahezu riickschlagfrei

» Fiir Diisen mit Blocksitz Typ 1511 (Acetylen)

» Robustes Design — Dreieck-Anordnung der Edelstahlohre

» Geschmiedeter Messingkopf und geschmiedeter Messing-
hebel fiir maximale Widerstandsfahigkeit
» Ease-on"-Schneidsauerstofthebel fiir eibungskbsen

Arbeitsbeginn
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 230 mm
Kopf: 9°
Gewicht: 0,84 kg

chneideinsatz 49-3M20

» Geschmiedeter Kopf— resistent gegen Beschidigung

und Yerformung

» Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigheit und
hervorragende Widerstandsfahigkeit

» Gelotete Rohrverbindungen

» Ease-on"-Schneidsauerstofthebel fiir eibungskbsen
Arbeitsbeginn

» Einsetzbar mit Ring-/Schlitzschneiddiisen und Heizdiisen fiir
Acetylen sowie Ring-/Schlitzschneiddiisen und Heizdiisen fiir

Propan/Erdgas/MAPP® -Gas*
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 248 mm
Kopf: 9°
Gewicht: 0,62 kg

*MAPP® st eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.

www.harriscal.de “




'HARRIS — 20 mm Programm

Schneiden bis 150 mm - SchweiBen bis 14 mm — Léten — Anwarmen - Fugenhobeln
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'HARRIS — 20 mm Programm =y

Schneiden bis 150 mm - Léten — Anwarmen - Fugenhobeln Anschlusgewinde H7415-Ga FH |
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20 mm Programm — Acetylen S L

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Griffstiick Modell 543-20

Aus geschmiedetermn Aluminium, pulverbeschichtet |

S43-40 a1/4RH (63/8LH 1Tmm 0,5Tkg
Gleichdruckmischer ACETYLEN
f ! Fur maximale Sicherheit bei der Verwendung von Sauerstoff/Acetylen |
k| a - Artikel-Nr,| _Anwarmené!!ammstrahlenl
3 0900-IT
¥ 23-A-90 {Gr. 0 - 10) le3{ar 1.2)
— E-43-70
. 0090 (Gr. 1-8] +4301-11 + TH-119 1390-HA + 8593
- s 1390 (Gr. 0 - 70) + B593
J-63 {ar. 3, 4]
E2-43-20 23-A-90 {Gr. 13, 15)
RBA-43 + 2393-F
E3-43-20 - J-1435
Mischrohr ACETYLEN

Fur Schweil -/Lotspitzen Typ 1390 und Amwarmduse Typ 1390-HA |

I N I )

8593

SchweiB-/Litspitzen ACETYLEN

1390-0 45L/h 0,2-0,5mm 0,3-0,8bar [13 0,8 bar
1390-1 65 L/h 0,5-1,0mm 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-2 100 Lk 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
13490-3 160 Lih 1,0-240mm 0,3-0,8 bar 0,3-08bar
1390-4 2500/ 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-5 350 Lih 20-40mm 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-6 S00Lh 4.0-6,0mm 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-7 700 Lk 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
1390-8 1.000 L/h 6,0 -9,0mm 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar
13490-9 1.500 L/ 9.0-14,0mm 0,3-0,8 bar 0,3-08bar
1390-10 2.000 L/ 14,0 - 20,0 mm 0,3-0,8bar 0,3-0,8bar

Anwirmdiise ACETYLEN

— 1390-HA 1100 L/h 1.000 Lk 0,35 bar 0,35 bar

b



20 mm Programm — Acetylen e L

Schweil/Loteinsitze mit gehdmmerter Spitze ACETYLEN -
| -
=
[-43-20-0 0,2-0,5 mm 45 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-028bar : '
L-43-20-1 0.5- 1,0 mm 65 Lih 0,3-0,8 bar 0,3 -028bar }
[-43-20-3 1,0-2,0mm 160 L/h 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
[-43-20-5 20-40mm 350 Lk 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
L-43-20-6 4.0-6,0 mm 500 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
[-43-20-8 6,0- 9,0 mm 1.000 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
[-43-20-9 9,0 - 14,0 mm 1.500 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
L-43-20-10 140 - 20,0 mm 2.000 Lh 0,3-0,8 bar 0,3 -028bar
[-43-20-13 20,0°-30,0 mm 3.000 L 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
L-43-20-15 30,0- 50,0 mm 4,000 Lth 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
Gehimmerte Spitzen ACETYLEN
Zum Auswechseln |
(moa | | G| e e
23-A-80-0 0,2-0,5mm 45 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-028bar -
23-A-80-1 05- 1,0 mm 65 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
23-A-80-3 10-2.0mm 160 L/h 0,3-0,8 bar 0.3-028bar
23-A-80-5 20-40mm 350 Lk 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
23-A-90-6 4.0-6,0 mm 500 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
23-A-80-8 6,0- 9,0 mm 1.000 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
23-A-80-9 9,0 - 14,0 mm 1.500 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
23-A-90-10 14,0 - 20,0 mm 2.000 Lih 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
23-A-90-13 20,0°-30,0 mm 3.000 L 0,3-0,8 bar 0,3-028bar
23-A-80-15 30,0- 50,0 mm 4,000 Lth 0,3-0,8 bar 0,3-0.8bar
Biegsame Schwei3-/Liteinsitze ACGETYLEN

| |

L-0050-20-1 05-1,0mm 65 L 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar /y“‘//
L-0080-20-3 1,0-2,0mm 160 Lih 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
L-0080-20-5 20-40mm 350U 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
L-0050-20-6 4.0-6,0mm 500 L7k 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
L-0050-20-3 6,0 -9,0mm 1.000 L/h 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
Biegsame SchweiBspitzen ACETYLEN

Zum Auswechseln

0090-111

0090-3(T
0090-517
0090-6/7
0090-817

0,5-1,0mm
1,0-2,0mm
20-40mm
40-60mm
6,0-90mm

65L/h
160 L/h
350L/h
S00Lh
1.000 L/h

03-0,8bar
0,3-0,8bar
0,3-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar

[]3 0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar

www.harriscal.de m



20 mm Programm — Acetylen

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Iwischenstiick
Fur Doppelverteiler TH-115 und Mischer E-43-20 |

e ) Y —

4301-11

Doppelverteiler

Fir dieVerwendung von 2 biegsamen Schweil-/Lotspitzen Typ 0050

TH-119

Biegsame Schwei3-/Litspitzen

ACETYLEN

Zurierwendung mit Zwischenstick 4301-1T und Doppelver teiler TH-119

SchweilBbereich M-Sauersmﬁ Druckllcetﬂen Brucﬂl

3 (‘A‘; 0080-1 05-10mm 65 Lih 0.3-0,8bar 0,3-0,8 bar

0090-3 1,0-2.0mm 160 Lih 0.3-0,8bar 0,3-0,8 bar

0090-5 20-40mm 350L/h 0.3-0,8bar 0,3-0,8 bar

0090-6 40-6,0mm 500 L 0.3-0,8bar 0,3-0,8 bar

no90-3 6,0-90mm 1.000 L 0.3-0,8bar 0,3-0,8 bar
Anwdrmbrenner A(ET\’LEN

[-63-20-1 1 6[][] 1100 Lth 6[][] 1.000L 0,15-04bar 0,15-0,4 bar F.450-13.000 Kcalth
[-63-20-2 2 900-15500 M BSO-1.4000L0  0,2-05 bar [],2 -0 5bar - 11100 - 18,700 Kealth
[-63-20-3 3 1550-2500Lh 1.400-2250L  03-06bar 0,3-06bar  18.500 -29.800 Kcal/h
[-63-20-4 4 2500-43000LMN  2250-3.950L 0 06-10bar  06-10bar 29,800 - 52.000 Kcal/h
[-143-20-5 5 5000-9350LMN  4500-8.500Lh  06-14bar 06-14bar  59.500- 117.500 Kcal/h
Mehrflammenheizdiisen A(ET\’LEN

Zum Auswechseln

163 : 6[][] 1100 Uh 6[][] 1L000Lh 0,15 - U4bar 5[]4bar 7,450 - 13.000 Kealh
f J-63-2 2 a0 T5SOUh 850 TAI0L 02-05bar  02-05ba 11.100-18.700 Kl
i/ 1633 3 O1550-2500Lh  1.400-2250Lh 03-Ogbar  03-O6bar 18500 -29.800 Keal/h
-63-4 4 2500-4300L/h  2.250-2950Uh  06-10bar  0.6-10ba  29.800-52.000 Kealh

11435 5 5000-9350L/h  4500-8.500Lh  06-Tdbar  0,6-1dba  59.500-111500 Kealh

Mischrohre ACETYLEN

fusEdelstah |

e | &l ________________m

-
S

P 1393-4F 175 mm gebogen

: """" 2393-3F 380 mm gebogen

('{ - 2393-7F 710 mm gebogen

o o 1393-1F 915 mm gebogen

- 1393-6F 1200 mm gebogen

2393-5F 915 mm gerade

Bitte beachten Sie, dass die maximale Enmahme aus einer 50 L Acetylen Gasflasche im Kurzbetieh 1.000 Lth

betragt Bei hoherer Entnahme sollten Gasflaschen gekoppeltwerden. Fur weitere Informationen kontaktieren

. Sie bitte unser Yerkau fsteam

b



20 mm Programm — Acetylen

Flammstrahlbrennereinsitze

ACETYLEN

Baulange 550 mm

REA-43-2 S0 mm
REA-43-4 100 mm
REA-43-6 150 mm

800 -1.130 Ltk
1.550 - 1.650 Lk
1.780 - 1.820 Lk

Schneideinsitze Modell 73-320

J00 - 900 Lh
1.400 - 1.500 Lih
1.400 - 1.650 Lk

0,4-0,7bar 0,4-0,7bar
0,7-0,9bar 0,7-0,9bar
0,8-1,0bar 0,8 -

1,0bar |

Schneidbereich bis 150 mm, fur Disen Tep 6290, 6290-5 und 6290-AC

e | - 3

13320 mit Federhebel 227 mm 0,64 kg
13-3207 0" mit Orefventi 24 mm 0,65 kg
13-310B 1807 mit Federhebel 253 mm 0,63 kg
-
Schneiddiisen ACETYLEN
Einteilig, normalesYorwarmen |
6290-000 0-5mm 10 - 2.0 bar 0,3-0.8 bar
6290-00 5-10mm 1,0 - 2,0 bar 0,3-0,8 bar
6290-0 10-15mm 1,5-2,5bar 0,3-0,8 bar
6290-1 15-25 mm 20-35bar 0,3-0,8 bar
6290-7 25-50mm 3,0 -45bar 0,3-0,8 bar
6290-3 50 - 100 mm 3.0 -45bar 0.3-08 bar
6290-4 100 -175 mm 35-55bar 0,3-0.8 bar
Schneiddiisen ACETYLEN
Einteilig, starkes Yorwarmen |
imoa | ammm|  mmem]  Lgomam
6290-15 14- 25 mm 2,0-35bar []3 0,8 bar
6290-75 25-50mm 3,0 -45bar 0,3-0,8 bar
6290-35 50°-700 mm 3,0 -45bar 0,3-0,8 bar
6290-45 100 -175 mm 35-55bar 0,3-0,8 bar
Schneiddiisen ACETYLEN

Iweiteilig, starkesYorwarmen

6290-AC00
6290 -AC0
6290-AC1
6290-ACZ
6290-AC3
6290-AC4

2-10mm
10-15 mm
15-25mm
25 - 50 mm
50-100 mm
100 -175 mm

1,0 - 2.0 bar
1,5 - 2.5 bar
2,0 -3, 5 bar
3.0 -45bar
30-45bar
3.5 -5 5har

0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-0,8 bar
0.3-08 bar

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH

A\

www.harriscal.de “



20 mm Programm — Acetylen

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Fugenhobeldiisen ACETYLEN
‘,‘w .I'\\ .
A Gt e 6290-41 3xbmm 2.5 bar 0,3-0,8 bar gebogen
-~ 6290-G7 S 10 mm 3.5 bar 0,3-0,8 bar gebogen
6290-G3 6x 13 mm 3.5 bar 0,3-0,8 bar gebogen
Nietenkopfschneiddiise ACETYLEN

(el T ) I v o 7 i e en DrucH]

6290-R 3,0 bar 0,3-0,8 bar

Schneideinsatz Modell 273-20

Fir Blockdisen Typ 1511 |
- Schneidbereich bis 150 mm
K
i ' 27320 a0° mit Federhebel 230mm 0,84kg
Schineiddiisen mit Blodksitz ACETYLEN
15171-AG1 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,5 bar
1511-Aa? 10 - 25 mm 4.0-50 bar 0,5 bar
1511-AG3 25 -40mm 6,0 - 7.0 bar 0,5 bar
1511-AG4 40 -60 mm 6,0 - 7.0 bar 0,5 bar
1511-AGS 60 - 100 mm 5,5-7,0 bar 0,5 bar
1511-AG6 100-200mm 5,5-7.1 bar 0,5 bar
Fugenhobeldiisen mit Blocksitz ACETYLEN
” Schneidbereich (Tx B} -Sauerstoff Druck|lceglen Druck'_
’*‘./ ’ 1511-H1 3xémm 4.0 -5,0 bar 0,5 bar gebogen
‘;‘-K 1511-H2 S5x10mm 5.0-6,0bar 0,5 bar gehogen
5 1511-H3 6% 13mm 6.0 - 7.0 bar 0,5bar gehogen
. /' 3 1511-H5T1 3xbmm 40-50bar 0,5 bar gestreckt
— e _ 1511-HST? S5x10mm 50-6,0bar 0,5 bar gestreckt
1511-HST3 6x13mm 6,0 -7,0bar 0,5 bar gestreckt

Schneideinsitze gasemischend, mit Federhebel, Modell 59-320

__ Schneidbereich bis 150 mm |
~ - N I - | I = o<1 I )
_ e R 59-320 90° 235 mm 0,65kg

59-320B 1807 260 mm 0,65 kg




120 mm Programm — Acetylen

Schneiddiisen gasemischend ACETYLEN
8290-AG1 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,5 bar
8290-AG2 10 =25 mm 25-35bar 0,5 bar
8290-AG3 25— 40 mm 3,0 -4, 0bar 0,5 bar
8290-AG4 40 — 60 mm 3,5-45bar 0,5 bar
8290-Aa5 60 — 100 mm 4.0 -5,0bar 0.7 bar
8290-AG6 100 — 200 mm 5.0-6,0 bar 0.7 bar

Schneiddiisen gasemischend ACETYLEN

Wit Kuhlsauerstoffbohrung fir hohere Standzeiten |
B290-AGNCT 3-10mm 2,5-3,5 bar U3bar
B290-AGNCZ 10-25mm 3,0- 4.0 bar 0,3 bar
B290-AGNC3 25-40mm 3,5- 4.5 bar 0,3 bar
B290-AaNC4 40 - 60 mm 4.5-5,0 bar 0,5 bar
B290-AGNCS Bl - 100 mm 4.5-5,5 bar 0,5 bar

Fugenhobeldiisen gasemischend ACETYLEN

8290-FAG1 3xbmm 40— 5,0 bar 0.5 bar gebogen
8290-FAG? 5% 10mm 50— 60 bar 0.5 bar gebogen
8290-FAG3 6x13mm 6,0 — 7,0 bar 0.5 bar gehogen
8290-FAGST] 3xbmm 40— 5,0 bar 0.5 bar gestreckt
8290-FAGST? Sx10mm 5.0 —60 bar 0.5 bar gestreckt
8290-FAGST3 6x13mm 6,0 — 7,0 bar 0.5 bar gestreckt

Schneideinsatz Modell 49-3M20

45-3M20 248 mm 0,62 kg

Ring-Schlitzschneiddiisen ARS ACETYLEN

HB66. 17101 Z-smm 2,0-2.5 bar [],1 0,3 bar
He66, 17102 3-10mm 2.0-2.5 bar 0,1-0,3bar
HB66. 17103 10-25 mm 2,0-2.5 bar 0,1-0,3bar
He66. 17104 25 - 40 mm 4,0 -5,0 bar 0,1-0,3bar
HB66. 17105 40 - 60 mm 4,0 -5,0 bar 0,1-0,3bar
HB66. 17106 Bl - 100 mm 4,0 -5,0 bar 0,1-0,3bar
He66. 17107 100 - 200 mm 50-6,0 bar 0,1-0,3bar
He66. 17108 200 -300 mm 50-6,0 bar 0,1-0,3bar
Heizdiise ARS ACETYLEN

HB66. 17 2-100 mm
HB66. 17116 100 -300 mm




Schweil3- und Schneidgarnitur Master-5-20
Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 50 mm, Schweihereich 1-14 mm

Viaster-

Master-5-20 ariffstuck 543-20
Schneideinsatz 13-320
Schneiddusen 6290-AC1 6290-AC2
SchweilBeinsatze L-43-20-3 L-43-20-5 L-43-20-6
L-43-20-8 L-43-20-9

Schweil3- und Schneidgarnitur Master-XL-20
Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 100 mm, SchweiBhereich 0,5 - T4 mm

imman  [mmmer [ [

Master-XL-20 ariffstuck 543-20
Schneideinsatz 13-320
Schneidduisen 6290-AC0 6290-AC1 6290-AC2 6290-AC3
SchweilBeinsatze L-43-20-1 L-43-20-3 L-43-20-5 L-43-20-6

L-43-20-8 L-43-20-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  [-69-6

Brennerschlissel [-19-%
Dusenreiniger B
| Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

m Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unser Verkaufsteam.



| Schweif$- und Schneidgarnituren — gasemischend

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH I

SchweiB- und Schneidgarnitur gasemischend Master-5-20-G
Komplettin einer S@ahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 40 mm, Schweilbereich 1- 14mm

Master-5-20-G ariffstuick 543-20
Schneideinsatz 59-320
Schneiddiisen B290-AG2 B290-AG3
SchweilSeinsatze L-43-20-3 L-43-20-5 L-43-20-6
L-43-20-8 L-43-20-9

SchweiB- und Schneidgamitur gasemischend Master-XL-20-G
Komplettin einer Sahlblechkassette, Schneidbereich 2- 100 mm, Schweilbereich 0,5 - 14 mm

imoas  mmmer

X ¢

Master-AL-20-G ariffstuick 543-20
Schneideinsatz 58-320
Schneiddiisen B290-AG2 B290-AG3 B290-AG4 B290-AGS
SchweilSeinsatze L-43-20-1 L-43-20-3 L-43-20-5 L-43-20-6

L-43-20-8 L-43-20-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  1-69-8
Brennerschliissel [-19-%

Dusenreiniger B

Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unserVerkaufsteam. “




Schweil3- und Schneidgarnitur Master-5-20-MG
Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 3 - 25 mm, Schweilhereich 1- 14 mm |

V

Master-5-20-Ma ariffstiick 543-20
Schneideinsatz 49-3M20
Ring-Schlitzschneiddiisen H666,17107 H666.17103
Heizdiise H666,17115
Schweileinsatze [-43-20-3 L-43-20-5 [-43-20-6
[-43-20-B [-43-20-9

Schweil3- und Schneidgarnitur Master-XL-20-MG

'mm:‘mma Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 3 - 100 mm, SchweiBhereich 1- 14 mm |
mmn  (mmmer [ | |
Master-XL-20-Ma ariffstick 543-0
Schneideinsatz 49-3M20)
Ring-Schlizschneiddiisen  H666.17102 H666,17103 He66, 17104
He66,17105 He66, 17106
Heizdiise H666.17115
. . . . . Schweileinsatze L-43-20-1 L-43-20-3 L-43-20-5
Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie 2. B. mit L43-20-6 143208 L43-20-9

Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273,

ethalten Sie auf Anfrage. Bitte wenden Sie sich an unser
Verkaufsteam. Brennerschlissel [-19-%

Fuhrungswagen mit Zirkel  R-69-5

Dusenreiniger IR

b




| Schweif3- und Schneidgarnituren — BLUE KIT

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH

Abb BLUEKIT 2011

SchweiB- und Schneidgarnitur BLUE KIT 20

Komplettin einer Stahlblechkassette mit Flaschendruckminderer, Schlauchen und Sicherheiseinrich tungen
Schneidbereich 2 - 100 mm, SchweiBbereich 0,5 - 14mm

BLUEKIT 20 ariffstiick 543-20
Schneideinsatz 13-320
Schneiddisen 6290-AC0 6290-AC1 6290-AC7 6290-AC3
Schweilsein satze L-43-20-1 L-43-70-3 L-43-20-5 L-43-20-6
[-43-20-8 L-43-20-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  [-65-6
Brennerschlissel [-19-%
Dusenreiniger D-4
Druckminderer B410% B4 1AL
Sicherheitseinrichtungen  188-TR 188-TL
Schlauchgarnitur 10 m 214445110
Schutzbrille APSOT0

SchweiB- und Schneidgarnitur gasemischend BLUE KIT201I

Komplettin einer S@ahlblechkassette mit Haschendruckminderer, Schlauchen und Sicherheitseinrichungen
Schneidbereich 2 - 100 mm, Schweibereich 0,5 - 14 mm

imoan  mmmer [

BLUEKITZ0 ariffstiick 443-40
Schneideinsatz 58-320
Schneiddiisen B290-Ai? B290-Ai3 B290-Aa4 B290-Ai5
Schweileinsatze L-43-20-1 L-43-70-3 L-43-20-5 L-43-20-6
L-43-20-8 L-43-20-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  1-69-8
Brennerschliissel [-19-%
Dusenreiniger D4
Druckminderer 8410 B41AC
Sicherheitseinrichtungen  188-TR 183-TL
Schlauchgarnitur 10 m 214445/10
Schutzhrille APSOT0

Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unserVerkaufsteam. m




| Schweil3- und Schneidgarnituren — BLUE KIT .

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Schweil3- und Schneidgarnitur BLUEKIT 20 MG
Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 3 - 100 mm, SchweiBhereich 1- 14 mm |

BLUE K

BLUEKIT 20 Ma ariffstiick 543-20

Schneideinsatz 48-320

Ring-Schlitzschneiddiisen H666.17102 H666.17103 H666.17104
H666. 17105 He666.17106

Heizdiise H666.17115

Schweileinsatze L-43-20-1 L-43-20-3 L-43-20-5
L-43-20-6 L-43-20-8 [-43-20-9

Fuhrungswagen mit Zirkel — R-69-5

Brennerschliissel [-19-%

Dusenreiniger D-4

Druckminderer B41AC 8410

Sicherheitseinrichtungen 183-TL 188-TR

Schlauchgarnitur 10m 214445110

Schutzbrille APSOTO

Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten
Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unser Verkaufsteam.




20 mm Programm — Propan/Erdgas

Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert)
Griffstick Modell 543-20

Aus geschmiedetemn Aluminium, pulverbeschichtet |

543-20 G1/4RH G3/8LH 211 mm 0,57 ky
Gleichdruckmischer PROPAN/ERDGAS
E-43-20 1390- (Gr, 2- 107+ 8593 1390-H + 8593

0090-W {Gr, 2-8) + 4301-11 + TH-119
F-43-20) 2290-H (Gr. 1-5) + 2393 +2357-3

RBP-43 {Gr. 2-6) +2393 + 2357-3
2290-N {Gr. 13-80) + 2393 + 2357-3

Mischrohr
Fur Lotdusen Typ 1350-N und Amwarmdise 1350-H |

I I I

593

Litdiisen PROPAN/ERDGAS

1390-W2 300 L L 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-K3 550 Lih 140 L/h 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-H4 00 Lih 175 Lih 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-K5 a00 Lih 225 Lih 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-Hé 1.100 Lk 275 L 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-H7 1.350 Lth 345 Lh 0.3-10bar 0.3- 1,0 bar
1390-N8 1.500 Ltk 375 Lh 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-K9 1.650 Lth 415 Lih 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
1390-N10 2.000 Lih 500 Lih 0.3-1,0bar 0,3-1,0 bar
Anwirmdiise PROPHN.-“ERDGﬂsl
1390-H 4,200 Lih 1.050 Ltk 3,5 bar 0,5-1,0 bar

www.harriscal.de m



20 mm Programm — Propan/Erdgas

Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert) Anschluss gewinde M27x1,5-6g-RH |

Doppelverteiler
Fur dieVerwendung mit 2 biegsamen Lotspitzen Typ 0090-N |

TH-119

Iwischenstiick
Fur Doppelverteiler TH-119 und Mischer E-43-20 |

4301-

Biegsame Litspitzen PROPAN/ER DGAS

Zum Auswechseln

009002 300 L T5Lih 1,0 bar 1,0 bar
0090-M4 J00 Lih 175 L/ [],3 - 1,0 bar [],3 - 1.0 bar
0090-Ne 1.100 L'k 5L 03-1,0bar 0.3-1,0 bar
0090-M3 1.500 L'k 3750 03-1,0bar 0.3-1,0bar
Anwadrmbrenner PROPAWERDGAS

Mit Einlochheizdiise

F-22-20-M13 410 mm 3,400 Lfh 850 Lth 1,0 bar 1,0 bar
F-22-20-M15 410 mm 4,200 L/h 1,050 Lih [],3 - 1,0 bar [],3— 1,0 bar
F-22-20-M20 410 mm 6,000 L/h 1,500 Lih 0,3-1,0 bar 0,3-1,0bar
F-22-20-M30 410 mm 8.000 Lih 2.000 Ltk 0,3 -1,0 bar 0,3- 1.0 bar
F-22-20-MEO 410 mm 9,600 Lih 2.400 Lih 0,3-1,0 bar 0,3-1,0bar
Anwirmbrenner PROPAN/ERDGAS

Mit Mehrflammenheizdise

Lange] Sauerstoff Propan|
Durchfluss Warmeleistung

/j F-22-20-H1 400mm  4.000-7.000Lh  1.000-2000L/0 1,0-2.0bar 05bar 22300 - 44.600Kcalh

F-22-20-H2 510mm  5.900-12800Lh - 1.500-3200L/h  2,0-30bar 05bar 33500 - 71.400Kcalh
F-22-20-H3 510mm  B.500-22.900Lh  2200-5700L/h 2,0-50bar T0bar  49.000-127.100Kalh
F-22-20-H4 B30mm  14.000-25.400Lh  3.600-7.100L/h 3,0-60bar T0bar  80.300 - 158.000Kcal/h
F-22-20-H5  B30mm  17.000-39.700Lh  4300-10000L/h  40-8.0bar  10-20bar  96.000 - 223.000 Kealth

b



20 mm Programm — Propan/Erdgas

Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert)

Mischrohre PROPAN/ERDGAS
fus Edel stahl |

i EpEl  am

2393 -4F 275mm gebogen
2393-3F el mm gebogen
2393-2F T10mm gebogen
2393-1F 915 mm gebogen
2393 -6F 1.200 mm gebogen
2393-5F 915 mm gerade
Verbindungsstiick PROPAN/ERDGAS

|
T R I R

23573
Entrostungshrenneinsiitze PROPAWERDGAS
RBP-43-2 S0 mm 2.550-3.400 L F00-1.050 Lk 1,0 bar 0,5 bar
RBP-43-4 100 mm 6,350 -8.500 L/ 1,850 - 2500 Lk 1,[] - 1,5 bar 0,5 -1,5bar
RBP-43-6 150 mm  13.900-18.700 Lh - 3.000- 4150 b 2,0-3,0 bar 1,0 - 1,5 bar
Einlochheizdiisen PROPAN/ERDGAS

1290-N13 3.400 Ltk 85[] L/ 0,3-1,0 bar []3 1,0 bar
1290-H15 4.200 Lih 1.050 Lih 0,3-1,0bar 0,3-1,0bar
1290-N20 6.000 Lih 1.500 Lih 0,3-1,0bar 0,3-1,0bar
1290-H30 8.000 Lih 2.000 Lk 0,3-1,0bar 0,3-1,0bar
1290-N30 9.600 Lih 2.400 Lk 0,3-1,0bar 0,3-1,0bar
Mehrflammenheizdiisen PR OPAN;’ERDGAS
ropan ropan/Erdga

armelelstun W armeleistung
1790-H1 4000-7.000L0  1000-2000LNM  1,0-2,0bar 0,5bar 22.300- 44600 Kealth
1290-H2 5900-12800Lh  1.500-3.200LN0  2,0-3,0bar 0,5bar 33.500-71.400 Keal/h
1290-H3 BSO0-22900Lh  2200-5700L%M  2,0-50bar 1,0bar  49.000-127.100 Keal/h
1790-H4 14000-28.400L0  3.600-7.100Lh  3,0-6,0bar 1,0bar 80.300-158.000 Keal/h

2290-H5 17.000-39700/h  4300-10000L%0  40-80bar 10-20bar  96.000-223.000 Keal/h

Mehrflammenheizdiisen PROPAN/ERDGAS
Unter anderem fir Schneideinsatz 49-320F |

H-62-1P 4.000 - 7.000 L/h [][][] 2,000 L/h 3,0 bar USbar
H-62-2F 5.900 -12.800 Lih 1.500 - 2.200 Lih 3,5 bar 0,5 bar
H-62-3F B.500 -22.900 L/h 2.200-5.700 Ltk 4,0 bar 1,0 bar

( Wil

www.harriscal.de “




20 mm Programm — Propan/Erdgas

Schneideinsitze Modell 49-320F

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Schneidbereich bis 150 mrm |
. 1 - | M)
0 N 49-320F mit Federhebel 248 mm 0,68 kg
F D) 493200 90° mit Drefventi M3mm  0,69kg
;‘ e
-
Schneiddiisen PROPAN/ERDGAS

Normales Yorwarmen

Propan/Erdgas Druc

g | 6290-NX000 Z-5mm 1,0 -2,0bar 0,015 -0,2 bar
,..a.-""f.“P_,..»""JJ 6290-NX00 5-10 mm 15 -2,0bar 0,015-0,2 bar
V 6290-NX0 10-15 mm 2,0-3,0bar 0,015 -0,2 bar
6290 -NX1 15-25 mm 2,5-35bar 0,015 -0,2 bar

6290-NX2 25-50mm 3,0 - 4,0 bar 0,015 -0,2 bar

6290-NX3 5075 mm 3,0 -45bar 0,015 -0,2 bar

6290-NX4 75 - 150 mm 35-55bar 0,015-0,2 bar
Schneiddiisen PROPAN/ERDGAS
StarkesYorwarmen, ideal fur das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl |

6290 -MFF 1 B-25mm 2,5-3 5 bar 0,015-0,2bar

6290 -MFF2 25-50mm 3,0-40bar 0,015-0,2 bar

6290 -MFF3 50-75mm 3,0-45bar 0,015-0,2 bar

6290 -NFF4 75 - 150 mm 35-55bar 0,015-0,2 bar
Fugenhobeldiisen PROPAN/ERDGAS

‘ '\'\ 6290-G61 3xbmm 2,5 bar [] 015 - 0,2 bar gebogen

L3 > 6290-662 5% 10 mm 3,5bar 0,015 - 0,2 bar gebogen
6290-G63 6% 13 mm 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar gebogen

6290-GG4 10% 19 rmm 4.0 bar 0,015 - 0,2 bar gebogen

6290-G65T1 3xbmm 2.5 bar 0,015 -0,2bar gestreckt

6290-0G5T2 5% 10 mm 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar gestreckt

6290-GG5T3 6% 13 mm 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar gestreckt

6290-G65T4 10 19 rm 4.0 bar 0,015 - 0,2 bar gestreckt

Nietenkopfschneiddiise PROPAN/ERDGAS

@ imman T | mam

| 6290-NFFRZ 3,0 bar 0,015 - 0,2 bar

b



20 mm Programm — Propan/Etrdgas

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH

Schneiddiisen MAPP®-GAS*
N I ) 705 W]
6290-MXPMO00 0-5mm 1,0 - 2,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPMO0 5-10mm 1,5 -2,0bar 0,015-0,2 bar
6290-H3PM0 10-T5mm 200-3,0bar 0,015-0,2 bar
6290-WXPM1 15-25mm 25 -3.5 bar 0,015-0,2 bar
6290-NiP M2 25 -50mm 3,0 -4.0 bar 0,015-0,2 bar
6290-MAPM3 50 -75 mm 3,0 -4.5 bar 0,015-0,2 bar
6290-NxPM4 I5-150mm 3.5-5,5bar 0,015-0,2 bar

Schneideinsitze gasemischend, mit Federhebel, Modell 59-320

Schneidbereich bis 150 mm |
oA
59-320 235mm U65kg
59-3208 180° 260 mm 0,65 kg e )
=
Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

8290-PM1 3-10mm 2,0-3,0bar U3bar
8290-PM2 10 -5 mm 3,0-4.5bar 0.3 bar
8290-PM3 25 - 40 mm 4.0-50bar 0,3 bar
8290-Pr4 40 - 60 mm 4.5-55bar 0,3 bar
8290-PM5 60 - 150 mm 5,0-6,0bar 0,3 bar
Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

Wit Kuhlsauerstoffahrung fur hohere Standzziten |

B290-PNMECT 3-10mm 2,0 bar []3bar

3290-PMEC 10 - 25 mm 3,0bar 0,3 bar P e W
3290-PMECS 25 -40mm 3,0bar 0,3 bar w-,""f o

8290-PNMECH 40 - 60 mm 3,5 bar 0,3 bar
8290-PNMECS 60 - 150 mm 35 bar 0,3 bar
Schrottschneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

Hohere Standzeiten, ideal fur das Schneiden von Schrottmetall |

Yo

B290-HPC1 0-50mm 35-45bar 1,0 bar
B290-HPCZ 50-100 mm 4,555 bar 1,0 bar
B290-HPC3 100-200 mm 6,5 - 75 bar 1,0 bar

Lit- und Schneidgarnituren Propan/Erdgas erhalten Sie auf Anfrage.
Bitte wenden Sie sich an unser Verkaufsteam.

#MAPP® st eine eingetragens Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach, www.harriscal.de m




20 mm Programm — Propan/Erdgas ———

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

Schneideinsatz Modell 49-3M20F PROPAN/ERDGAS

49-3M20F 248 mm 0,62 kg

Ring-Schlitzschneiddiisen PLRC PROPAN/ERDGAS

P
aw

HB66.17225 2-smm 2,0-25 bar 0,1-0,3bar
He66.17226 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,1-0,3 bar
HB66.17227 10-25mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3bar
He66.17228 25-40mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3 bar
HB66.17229 40-60 mm 4,0-5,0 bar 0,1-0,3bar
He66.17230 Bl - 100 mm 5,0- 6,0 bar 0,1-0,3 bar
HB66.17231 100-200mm 55-65 bar 0,1-03bar
He66,17232 200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 0,1-0,3 bar
Heizdiise PLRC PROPAN/ERDGAS

|

HB66.17235 2-100mm
HB66.17236 100 -300 mm

Lot-, Anwarm- und Schneidgarnituren Propan/Erdgas erhalten Sie auf Anfrage.
Bitte wenden Sie sich an unser Yerkaufsteam.




Zubehor — 20 mm Programm

R-69-3B

R

‘ e 3
g
R-69-34
[-69-6 / |-69-8

[-69-6A / |-69-BA

R-63-4(

4304538

APSOT0
BB-6GEL BB-65YR
2 ¢
| |
A -li-l.li"-"_ o ."E_._‘i
=2
4 "a; ‘L
4559-P5 6259-B

Al ] FBezeichnung N ' c:iation
E-69-34 Fuhrungswagen mit Rundfuhrung {ohne Zirkel) fur Schneideinsatz 73-320 / 49-320F
E-69-3B Fuhrungswagen mit Rundfuhrung und Zirkel fur Schneideinsatz 73-320 / 49-320F
[-69-6A Fuhrungswagen {ohne Zirkel) 45°-135% einstellbar fur Schneideinsatz 73-320 / 49-320F
[-69-6 Fuhrungswagen mit Zirkel 45°-1357 ein stellbar fur Schneideinsatz 73-320 / 49-320F
R-69-44 Fuhrungswagen mit Rundfuhrung {ohne Zirkel) fur Schneideinsatz 59-320
F-69-4C Fuhrungswagen mit Rundfuhrung und Zirkel fir Schneideinsatz 59-320
[-69-8 A Fuhrungswagen {ohne Zirkel) 45°-135% einstellbar fur Schneideinsatz 59-320
[-69-B Fuhrungswagen mit Zirkel 45°-1357 ein stellbar fir Schneideinsatz 59-320
E-69-5 Fuhrungswagen mit Zirkel
R-69-54 Fuhrungswagen ohne Zirkel
6259 -B Dusenmutter fur Schneideinsatz 73-320 / 49-320F
4559-P5 Disenmutter fur Schneideinsatz 55-320
[-19-% Brennerschlussel
26F Gasanzunder Flachfeile
264 Feuersteine (VPE 1Pack a 5 Stick) fur Gasanzunder Flachfeile 26-F
26-R Gasanzunder Rundfeile
26--3 Feuersteine (VPE 1Pack & 5 Stiick) fur Gasanzunder Rund feile 26-R
D-4 Diusenreiniger
1105 Dusendrahtburste
38-2GR Anschluss 9/16" RH1G auf G1/4"RH Aa
38-3GR Anschluss %/16" RH1G auf G3/8" RH Aa
38-26L Anschluss 916" LH1G auf G3/8" LH AG
H-388-1 Gassparer fur Sauerstoff/Acetylen/Propan
H-388-7 Gassparer fiir Sauerstoff/Erdgas
H-3441-1 Haltekonsole fir Gassparer
BB-65VR Ruckstromsperre G1/4" RH1G aufG1/4"RH AG fur Griffstuck Model| 543-20
BB-6GBL Ruckstromsperre 63/8" LH |G auf G3/8" LH AG fur Griffstuck Model| 543-20
4304535 Elektrischer Anziinder LightPro Spark
APSOTO Schutzbrille
26-1-3/26-L

4

e

26-Rf16-F
H-388
& .
el L=
- ! 4

3B-26R /38-36R / 38-26L

Gerat mit Zundflamme zur problemlosen Unterbrechung des
Arbeitsvorgangs ohne Meuregulierung des Brenners, zum
Anbau an der Werkbank.

www.harriscal.de |“
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120 mm SGA Programm

Nach EN IS0 5172

» Kombinierbare Gerate zum SchweiBBen, Loten, Anwarmen, Brennschneiden,

Anschlussgewinde M2 7x1,5-0g-RH |

Hammrichten und -strahlen mit Acetylen 172
» SchweiB3- und Schneidgarnituren Acetylen 1787180
» Schweil- und Schneidgarnituren gasemischend 179
» Schweil- und Schneidgarnituren BLUE KIT 181
» Kombinierbare Gerate zum Loten, Anwarmen, Brennschneiden,

Flammrichten und -strahlen mit Propan/Erdgas 183
» fubehor/Ersatzteile 189

www.harriscal.de |m



120 mm SGA Programm — technische Informationen

riffstiick Modell 543-20SGA

Das HARRIS Griffstiick Modell 543-205GAnach EN1S0 5172
ermiglicht das Kombinierenvon Schneiden, Schweilen, Liten

und Amwarmen, Mit der ergonomisch gestalteten Form und
der Anordnung der Yentile an der Yorderseite ist das Griffstiick
bequem zu bedienen.

Lange: 211 mm
Gewicht: 05Tkg

Schneideinsatze

» Geschmiedeter Kopf — resistent gegen Beschidigung und

Yerformung
» Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigkeit und
hervorragende Widersta ndstahighkeit
» Gelotete Rohrverbindungen verhindem Undichtighkeit
» Brenner-Oberwurfmutter schiitzt den Diisensitz sowie
(-Ringe vor Beschadigung
» Geschmiedeter Schneidsauerstofthebel / Gasventil
(je nach Ausfiihrung) fiir ausgezeichnete Festigheit
» Ease-on”"-Schneidsauerstofthebel fiir reibungslosen

Arbeitsbeginn -
Modell 73-3205GA
» Schneideinsatz fiir Acetylen-Sauerstoffund Typ 6290-AC

Schneiddiisen
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 227 mm
Kopf: 9”
Gewicht: 0,64 kg

-

Modell 49-3F205GA
Der Schneideinsatz 49-3F205G4 it mit einem Injektor ausge-
stattet, der mit Propan/ Erdgas-Sauerstoff oder MAPP®-Sauer-
stoff* und den Harris-Schneiddiisen Typ 6 290-HX/NFF/NXPM
nahezu riickschlagfrei betrieben werden kann.
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 248 mm -
Kopf: 9°
Gewicht: 0,68 kg e
Modell 59-3205GA
» Schneideinsatz gasemischend, fiir Schneiddiisen Typ 8290.
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 235 mm
Kopf: 9”
Gewicht: 0,65 kg

ml *MAPP® st eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.



120 mm SGA Programm — technische Informationen s=«a-

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

Schneideinsatz 273-205GA

» Schneideinsatz mit Gleichdruckmischer im Kopf fiir maximale

Sicherheit fiir den Anwender, da nahezu riickschlagfrei —
» Fiir Diisen mit Blocksitz Typ 1511 (Acetylen) <
» Robustes Design — Dreieck-Anordnung der Edelstahlohre

» Geschmiedeter Messingkopf und geschmiedeter Messing-
hebel fiir maximale Widerstandsfahigkeit
» Ease-on"-Schneidsauerstofthebel fiir eibungskbsen

Arbeitsbeginn
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 230 mm
Kopf: 9°
Gewicht: 0,84 kg

Schneideinsatz 49-3M20SGA

» Geschmiedeter Kopf— resistent gegen Beschidigung

und Yerformung

» Dreieck-Anordnung der Rohre steht fiir Leichtigheit und
hervorragende Widerstandsfahigkeit

» Gelotete Rohrverbindungen

» Ease-on"-Schneidsauerstofthebel fiir eibungskbsen
Arbeitsbeginn

» Einsetzbar mit Ring-/Schlitzschneiddiisen und Heizdiisen fiir

Acetylen sowie Ring-/Schlitzschneiddiisen und Heizdiisen fiir

Propan/Erdgas/MAPP® -Gas*
Schneidbereich: bis 150 mm
Lange: 248 mm
Kopf: 9”
Gewicht: 0,62 kg

*MAPP® st eine eingetragene Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach.

www.harriscal.de m




'HARRIS — 20 mm 5GA Programm

Schneiden bis 150 mm - SchweiB8en bis 14 mm — Loten — Anwéarmen —

Fugenhobeln Anschluss gewinde M2 71,5- Gg-RH |

"

e .
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'HARRIS — 20 mm 5GA Programm =

Schneiden bis 150 mm - Léten — Anwarmen — Fugenhobeln Anschlssgewnde 215G B |
- . Wi
DROPAN RNGAS -;,');__‘5 L —
89-301504 ) B290-PNME/PNMEC/HPC
Sl ) 5187
e
6290-NX/NFF/NXPM
5186147
. — ~3
— [ e d
b - o P .
s m— ' 6290-66/665T
£3-3F 10544
5186 e { . - 3
G190-NFFR2
5N
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e
—E 35—
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518 518 518
~ = -
— @) ee-6aRL — RN T ) 0090-N
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— e S T o = oy R = TR 139”_H 5183
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s 134

{rurn fuswer hseln)
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20 mm SGA Programm — Acetylen S

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Griffstiick Modell 543-205GA

Aus geschmiedetermn Aluminium, pulverbeschichtet |

543-2056A G 1/4RH G3/8LH 21T mm 0,5 kg

Gleichdruckmischer ACETYLEN

090041
163 (ar. 1, 2)
23-A-90 {ar. 0 -10)
E-43-205G4 1390-HA + B593
noan{ar, 1-8)+4301-11 + TH-119
" e 1390{Gr, 0 -10) + 8593
J-63 (ar. 3, 4)
£2-43-705G4 23-A-00 (G, 13, 15)
RBA-43 + 2393-F
£3-43-205GA - 1-143-5
Mischrohr ACETYLEN

Fur Schweil-/Lotspitzen Typ 1390 und Anwarmduse Typ 1390-HA |

e ) )

593

SchweiBl/Lotspitzen ACETYLEN

|
W T D [l O D] R ceren Do

1390-0 45Lh 0,2-0,5mm 0,3-0,8bar 0,3-08 bar
1390-1 65 Lh 0,5-1,0mm 0,3-0,8bar 0,3-08 bar
1390-2 100k 0,3-0,8bar 0,3-08 bar
1390-3 160 Lih 1,0-240mm 0,3-08bar 0,3-08 bar
1390-4 250U 0,3-0,8bar 03-08 bar
1390-5 35017k 2,0-40mm 0,3-0,8bar 0,3-08 bar
1390-6 S00 LA 4.0-6,0mm 0,3-0,8bar 0,3-08 bar
1390-7 700 L 0,3-0,8bar 03-08 bar
1390-8 1.000 Lk 6,0 -9,0mm 0,3-0,8bar 0,3-08 bar
1390-9 1.500 Lfh 9.0-14,0mm 0,3-08bar 0,3-08 bar
1390-10 2000 L 14,0-20,0 mm 0,3-0,8bar 03-08 bar

Anwirmdiise ACETYLEN

Bl
i)

m— 1390-HA 1100 L/h 1.000 Lk 0,35 bar 0,35 bar

b



120 mm SGA Programm — Acetylen

Schweil/Loteinsitze mit gehdmmerter Spitze

ACETYLEN

L-43-205GA-0
L-43-205GA-1
L-43-205GA-3
L-43-205GA-5
L-43-205GA-6
L-43-205GA-8
L-43-205GA-9
L-43-2056A-10
L-43-2056A-13
L-43-205GA-15

Gehdmmerte Spitzen

0,2-05mm
05-1.0mm
1,0-2,0mm
20-40mm
40-60mm
6,0-90mm
9,0 - 14,0 mm

14,0 - 20,0 mm
20,0-30,0mm
30,0- 50,0 mm

45 Lh

65 L/h
160 Lth
350 Lih
500 L/
1.000 L/h
1.500 L/
2.000 Lih
3.000 Lk
4.000 Lih

0.3-08 bar
0.3-0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar

03-0,8bar
0.3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar
0.3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar

ACETYLEN

Zum Auswechseln

S chwei Bbereich w.Sauerstoﬁ Druckl

23-A-50-0
23-A-90-1
23-A-50-3
23-A-50-5
23-A-50-6
23-A-50-8
13-A-50-9
23-A-50-10
23-A-50-13
23-A-50-15

02-05mm
05-1,0mm
1,0-2,0mm
20-40mm
40-60mm
6,0-90mm
9.0-14.0mm

14,0 - 20,0 mm
20,0 -30,0 mm
30,0 - 50,0 mm

Biegsame Schwei3-/Liteinsitze

45 Lh

65 L/
160 Lth
350 Lih
500 L/
1.000 L/h
1.500 L/
2.000 Lih
3.000 Lk
4.000 Lih

0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar

03-0,8bar
0,3-0,8bar
0,3-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar

ACETYLEN

L-0090-2050A-1
L-0090-2056A-3
L-0090-2056A-5
L-0090-2056A-6
L-0090-2056A-8

05-1,0mm
1,0-2.0mm
20 -40mm
40-6,0mm
6,0-9,0mm

Biegsame Schwei3-/Liteinspitzen

65L/h
160 L/h
350L/h
500L/h
1.000L/h

03-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar

0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar

ACETYLEN

Zum Auswechseln

0090-111

0090-3(T
0090-517
0090-6/7
0090-817

0,5-1,0mm
1,0-2,0mm
20-40mm
40-60mm
6,0-90mm

65L/h
160 L/h
350L/h
S00Lh
1.000 L/h

03-0,8bar
0,3-0,8bar
0,3-0,8bar
0,3-0,8bar
03-0,8bar

[]3 0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-0,8 bar
0.3-08 bar
0.3-08 bar

www.harriscal.de “



Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

20 mm SGA Programm — Acetylen

Iwischenstiick
Fur Doppelverteiler TH-115 und Mischer E-43-20 |

e ) Y —

— 4301-11

Doppelverteiler
Fir dieVerwendung von 2 biegsamen Schweil-/Lotspitzen Typ 0050 |

TH-119

Biegsame Schwei3-/Litspitzen ACETYLEN
Zurierwendung mit Zwischenstick 4301-1T und Doppelver teiler TH-119 |

;,4;; SchweiBbereich M-Sauersmﬁ Druckllcetﬂen Brucﬂl
- 0090-1 05-10mm 5L/ 03-08bar 0,3-0,8 bar
0090-3 1,0-2,0 mm 160 L/ 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
0090-5 2,0-40mm 350Lh 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
00906 4,0-6,0 mm S00 LA 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
0090-3 6,0 -9,0 mm 1.000 Lt 0,3-0,8bar 0,3-0,8 bar
Anwérmbrenner A(ET\’LEN

L-63-205GA-1 6[][] 100 LA 6[][] 1000 0,15- [] dbar  0,15- U4bar 7,450 - 13.000 Kcal/h
L-63-2056A-2 500 - .55[] L/ B50-T1.400 Lih [],2 -0,5 bar [],2 - 0,5 bar 11.100 - 18,700 Keal/h
[-63-2050A-3 1550 -2500LM  1400-2250Lh  03-06bar 03-06bar 18.500 - 29.800 Keal/h

L-63-2050A-4
L-143-205GA-5

2.500-4.300 L/h
5.000-9.350 L/

2.250-3.950 L/
4.500-3.500 L/

0,6-10bar  06-1,0bar 29.800 - 52.000 Kealh
0,6-14bar  06-T4bar  59.500-111.500 Kcal/h

Mehrflammenheizdiisen A(ET\’LEN
Zum Auswechseln
—
rf’ 163 1 6[][] 00 L 6[][] 10000 0.05- [] Abar 0,15 [] 4 bar 7,450 -13.000 Kcal/h
f J—63—2 A 900- .55[] Lth 850 - 1.400 Lth [],2 - 0,5 bar [],2 -05bar 11,700 - 18.700 Keal/h
1",-'{ J-63-3 3 1L50-25000LM  1.400-2250Lh  03-06bar 0,3-06bar 18,500 -29.800 Keal/h
J-63-4 4 2500-430000  2250-39500L0 0 06-10bar  06-10bar 29,800 - 52,000 Kcal/h
J-143-5 5 5000-9350LM  4500-8.500L0  06-T4bar 06-Tdbar  58.500-177.500 Keal/h
Mischrohre ACETYLEN
AusEdelsta |
//
S e | §®Hml
e 1393-4F 275 mm gebogen
/’: . - 7393-3F 380 mm gebogen
'S _ g 2393-7F 710 mm gebogen
i ™ 2303-1F 915 mm gebogen
2393-6F 12400 mm gebogen
2393-5F 915 mm gerade

Bitte beachten Sie, dass die maximale Enmahme aus einer 50 L Acetylen Gasflasche im Kurzbetieh 1.000 Lth
betragt Bei hoherer Entnahme sollten Gasflaschen gekoppeltwerden. Fur weitere Informationen kontaktieren

ml . Sie bitte unser Yerkaufstean.




120 mm SGA Programm — Acetylen

Flammstrahlbrennereinsitze ACETYLEN

ammbreltef [ auerstoffDurdhfluss] [ficetylen Durchfluss

REA-43-2 S0 mm B00-1.130 Lh f00 - 900 Lk 0,4-0,7bar 0,4-0,7bar
REA-43-4 100 mm 1550 - 1,650 L/h 1.400 - 1.500 Lih 0,7-0,9bar 0,7-09bar
REA-43-6 150 mm 1780 - 1,820 L/h 1.400 - 1.650 Lk 0,8-1,0bar 0,8-1,0bar

Schneideinsitze Modell 73-3205G4

Schneidbereich bis 150 mm, fur Disen Tep 6290, 6290-5 und 6290-AC | =
e i =
73-3205GA LI mit Federhebel 127 mm 0,64 kg : p— o
73-3W20504 507 mit Drehventil 227 mm 0,65 kg -
73-3B205GA 180° mit Federhebel 253 mm 0,63 kg
Schneiddiisen ACETYLEN
Einteilig, normalesYorwarmen |
(e T NS el NS 25t 7 Do oY NNy Ten Druck]
6290-000 0-5mm 1,0 - 2,0 bar 0,3-0,8 bar A
6290-00 5-10mm 1,0 - 2,0 bar 0,3 -0,8 bar -
6290-0 10-15mm 1,5-2,5bar 0,3-0,8 bar .
6290-1 15- 25 mm 2,0-3,5bar 0,3 -0,8 bar ®
6290-7 25-50mm 3,0 -4.5bar 0,3-0,8 bar
6290-3 50°-700 mm 30 -45bar 0,3 -0.8 bar
6290-4 100 -175 mm 35-55bar 0,3-0,8 bar
Schneiddiisen ACETYLEN
Einteilig, starkes Yorwarmen | ;
Schneidbereich Sauerstoff Druck Acetylen Druck N
6290-15 15- 25 mm 20-35bar 0,3-0,8 bar &
6290-75 25-50mm 3,0 -45bar 0,3 -0,8 bar £
6290-35 50°-700 mm 30-45bar 0,3 -0,8 bar ®
6290-45 100 -175 mm 35 -55bar 0,3 -0,8 bar
Schneiddiisen ACETYLEN
Lweiteiliy, starkes Yorwarmen |
6290-AC00 2-10mm 1,0- 2,0 bar 0,3-08 bar TGP
6290-AC0 10- 15 mm 1,5-2,5 bar 0,3-0,8 bar é,/"’
6290-AC1 15-25mm 2,0-3,5 bar 0,3-08 bar
6290-AC2 25 -0 mm 3,0-45 bar 0,3-08 bar
6290-AC3 50-100 mm 3,0-45 bar 0,3-08 bar
6290-AC4 100-175 mm 3,5-5.5 bar 0,3-08 bar
Fugenhobeldiisen ACETYLEN
Schn eidbereich (T x B) Sauersto ff Druck Acetylen Druck -~ \ \
6290-G1 3xbmm 2,5 bar 0.3-08 bar gebogen *;....--"’ : 3
6290-G2 5310 mm 3,5 bar 0,3-0,8 bar gehogen g
6290 -3 6% 13 mm 3.5 bar 0.3-0,8 bar gebogen

www.harriscal.de “



20 mm SGA Programm — Acetylen e

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Nietenkopfschneiddiise ACETYLEN
mmam | | rwmamm]  (CIOLm
6290-R 3,0 bar 0,3-0,8bar
Schneideinsatz Modell 273-205Gl
- FiltBlockdiisen Typ 1511 |
Schneidbereich bis 150 mm
273-20564 a° mit Federhebel 230mm 0,84kg
Schneiddiisen mit Blocksitz ACETYLEN
Schneidbereich Sauerstoff Druck
1511-AG1 3-10mm 2.0-3,0 bar 0.5 bar
1511-AG2 10-25 mm 4.0- 50 bar 05 bar
1511-AG3 25 -40mm 6,0 - 7,0 bar 05 bar
1511-AG4 40 - 60 mm 6,0 - 7,0 bar 05 bar
1511-AG5 60 - 100 mm 5,5 - 7,0 bar 05 bar
1511-AG6 100- 200 mm 5,5 -7 bar 0,5 bar
Fugenhobeldiisen mit Blocksitz ACETYLEN
/ﬁ? T N1 5 O O I 1
- - 1511-H 3xemm 4.0 -5,0 bar 0,5bar gehogen
1511-H2 Sx10mm 5.0-6,0bar 0,5 bar gehogen
1511-H3 6x13mm 6,0-7,0bar 0,5 bar gehogen
1511-HST1 3xbmm 4.0-5,0bar 0,5 bar gestreckt
1511-HST? Sxl0mm 5.0-6,0bar 0,5 bar gestreckt
1511-HST3 6x13mm 6,0 -7,0bar 0,5 bar gestreckt

Schneideinsitze gasemischend, mit Federhebel, Modell 59-3205G1

Schneidbereich bis 150 mm |

sy ——EFLI__
% ;} 58-3205G4 235 mm 0,65kg
. 58-3B20564 18[]" 260 mm 0,65kg

Schneiddiisen gasemischend ACETYLEN

SN TTTEm | onmom | STRmmam Acetylen Druck
- d/';\* 8290-A6 1 3-10mm 2,0-3,0 bar 0,5 bar

" B290-4G7 10 = 25 mm 2,5-3,5 bar 0,5 bar

’ B290-4G3 25 — 40 mm 3,0- 4,0 bar 0,5 bar
B290-AG4 40 — 60 mrm 3,545 bar 0,5 bar

8290-Aa5 60— 100 mm 4.0-50 bar 0.7 bar

B290-AGE 100 = 200 mrm 5,0-6,0 bar 0,7 bar

b



120 mm SGA Programm — Acetylen ==

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

Schneiddiisen gasemischend ACETYLEN
Mitkuhlsauersto flaohrung fur hohers Standzeiten |
8290-AGNCT 3-10mm 2,5-35 bar 0,3 bar
8290-AGNC2 10-25mm 3,0 -4.0 bar 0,3 bar
8290-AGNC3 25-40mm 35-45bar 0,3 bar
5290-AGNC4 40 - 60 mm 4,5 -5,0 bar 0,5 bar
8290-AGNTS 60 - 100 mm 4.5-55 bar 0,5bar
Fugenhobeldiisen gasemischend ACETYLEN

8290-FAG1 3xbmm 40— 5,0 bar 0.5 bar gebogen
8290-FAG? 5% 10mm 50— 6,0 bar 0.5 bar gehogen
8290-FAG3 6x13mm 6,0 — 7,0 bar 0.5 bar gehogen
8290-FAGST] 3xbmm 40— 5,0 bar 0.5 bar gestreckt
8290-FAGST? 5% 10mm 5.0 —60 bar 0.5 bar gestreckt
8290-FAGST3 6% 13 mm 6,0 — 7,0 bar 0.5 bar gestreckt
Schneideinsatz Modell 49-3M205GA ACETYLEN
Schnel dbereich bis 150 mm |
m——
49-3M205G 4 248 mm 0,62 kg
Ring-Schlitzschneiddiisen ARS ACETYLEN

HB66. 17101 2-gmm 2,0-25bar 0,1-0,3 bar
He66. 17102 3-10mm 2,0-25bar 0,1-0,3 bar
He66.17103 10 -25mm 2,0-25bar 0,1-0,3 bar
Heb6. 17104 25 -40 mm 4,0-5,0bar 0,1-0,3 bar
HB66.17105 40 - 60 mm 4,0-5,0bar 0,1-0,3 bar
He66. 17106 60 - 100 mm 4,0-5,0bar 0,1-0,3 bar
Hes6. 17107 100- 200 mm 5,0-6,0bar 0,1-0,3 bar
He66. 17108 200-300mm 5,0-6,0bar 0,1-0,3 bar
Heizdiise ARS ACETYLEN

HB66.17115 2- 100 mm
Hes6. 17116 100 - 300 mm

www.harriscal.de m



| Schweil3- und Schneidgarnituren — Acetylen .

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

SchweiBB- und Schneidgarnitur Master-5-205Gi
Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 — 50 mm, Schweilbereich 1-14 mm |

Master-5-205GA ariffstick 543-205GA
Schneideinsatz 13-3205GA
Schneiddusen 6290-AC1 6290-AC2
SchweilBeinsatze L-43-205GA-3 L-43-205GA-5 L-43-2056A-6

L-43-2056A-5 L-43-2050A-9

Schweill- und Schneidgarnitur Master-XL-205GA
Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 2 — 100 mm, SchweiRbereich 0,5 - 14 mm |

imman  [mmmer [ [

Master-¥L-205G4 ariffstick 543-205G4
Schneideinsatz 13-3205GA
Schneidduisen 6290-AC0 6290-AC1 6290-AC2 6290-AC3
SchweilBeinsatze L-43-205GA-1  L-43-205GA-3  L-43-705GA-5  L-43-2056A-6

L-43-205GA-8  L-43-205GA-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  [-69-6

Brennerschlissel [-19-%
Dusenreiniger B
| Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

m Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unser Verkaufsteam.



| Schweil3-und Schneidgarnituren — gasemischend ===l

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

SchweiB- und Schneidgamitur gasemischend Master-5-205GA-G \/
Komplettin einer S@ahlblechkassette, Schneidbereich 2 - 40 mm, Schweilbereich 1- 14mm |

Master-5-2050A4-G ariffstick 543-205GA
Schneideinsatz 59-3205GA
Schneiddiisen B290-AG2 B290-AG3
SchweilSeinsatze L-43-205GA-3 L-43-205GA-5 L-43-205G4-6

L-43-2050A-8 L-43-2056A-9

SchweiB- und Schneidgarnitur gasemischend Master-XL-205GA-G \/ v A f
Komplettin einer Sahlblechkassette, Schneidbereich 2- 100 mm, Schweilbereich 0,5 - 14 mm |

e = I I I

Master-{L-2050A-G  Griffstiick 543-205G4
Schneideinsatz 59-3205GA
Schneiddiisen B290-Aa? B290-AG3 B290-AG4 B290-Aa5
SchweilSeinsatze L-43-205GA-1  L-43-205GA-3  L-43-205GA-5  L-43-205GA-6

L-43-2056A-8  L-43-205GA-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  |-69-3
Brennerschliissel [-19-%

Dusenreiniger D-4

Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unserVerkaufsteam. m




Schweill- und Schneidgarnitur Master-5-205GA-MG

Komplettin einer Stahlblechkassette, Schneidbereich 3 - 25 mm, Schweilhereich 1- 14 mm |

Master-5-2050A-MG ariffstiick 543-205G4
Schneideinsatz 48-3M205G4
Ring-Schlizschneiddusen Ho66. 17102
Heizdiise H666,17115
SchweiBeinsatze [-43-205GA-3

[-43-205GA-8

HB66.17103

L-43-205GA-5 L-43-2050A-6
L-43-2056A-9

Schweil3- und Schneidgarnitur Master-XL-205GA-MG

Komplettin einer Stahliblechkassette, Schneidbereich 3 - 100 mm, SchweiRbereich 1 - 14 mm |

I [ |

Master-XL-205GA-Ma  Griffstiick 543-205G4
Schneideinsatz 48-3M205G 4

Ring-Schligschneiddusen  Hé66.17102

H666,17105

Heizdiise H666.17115
. . . . . SchweiReinsatze L-43-205GA-1
Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie 2. B. mit L 320564

Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273,

ethalten Sie auf Anfrage. Bitte wenden Sie sich an unser
Verkaufsteam. Brennerschlissel [-19-%

Fuhrungswagen mit Zirkel  R-69-5

Dusenreiniger IR

HB66. 17103 HB66.17104
H&66, 17106

L-43-2056A-3 L-43-2056A-5
L-43-2050A-5 L-43-2056A-9

b



| Schweif3- und Schneidgarnituren — BLUE KIT —.

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

Schweill- und Schneidgarnitur BLUE KIT 205GA
Komplettin einer Stahlblechkassette mit Flaschendruckminderer, Schiauchen und Sicherheitseinrichtungen |
Schneidbereich 2 - 100 mm, Schweilbereich 0,5 - 14 mm

BLUE KIT 205GA ariffstick 543-205GA
Schneideinsatz 13-3205GA
Schneiddusen 6290-AC0 6290-AC1 6290-AC2 6290-AC3
SchweilSeinsatze L-43-2050A-1  L-43-205GA-3  L-43-205GA-5  L-43-205GA-6

L-43-205GA-8  L-43-205GA-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  |-65-6

Brennerschliissel [-19-%

Dusenreiniger b4

Druckminderer 8410 B41AL
Sicherheitseinrichtungen  188-TR 188-TL
Schlauchgarnitur 10m 214445/10
Schutzbrille APSOT0

SchweiB- und Schneidgarnitur gasemischend BLUE KIT 205GA 1 .
)
Komplettin einer Stahlblechkassette mit Flaschendruckminderer, Schlauchen und Sicherheiseinrich tungen | D) ' i

Schneidbereich 2 - 100 mm, SchweiBbereich 0,5 - 14mm

imman  [mmmer [

BLUE KIT 2056411 Griffstiick 543-20564
Schneideinsatz 59-3205GA
Schneiddiisen B290-Aa? B290-Aa3 B290-4a4 B290-Aa5
SchweilSeinsatze L-43-205GA-1  L-43-2056A-3  L-43-205GA-5  L-43-205GA-6

[-43-2056A-8  L-43-2050A-9
Fuhrungswagen mit Zirkel  [-69-3

Brennerschliissel [-19-%

Dusenreiniger D-4

Druckminderer 8410% B41AC
Sicherheitseinrichtungen  188-TR 183-TL
Schlauchgamitur 10m 21444510

Schutzbrille APSOT0

Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten

Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unserVerkaufsteam. “




| Schweil3- und Schneidgarnituren — BLUE KIT -

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

Abb. BLUEKIT 203 A MG

SchweiB- und Schneidgarnitur BLUE KIT 205GA MG
Komplettin einer S@ahlblechkassette, Schneidbereich 3 - 100 mm, Schweilberaich 1-14mm |

BLUE K

BLUEKIT 20504 MG ariffstick 543-205GA
Schneideinsatz 49-3p2056A
Ring-Schlitzschneiddiisen  HE66.17102 HE66.17103 HE66.17104
He66.17105 He66.17106
Heizdise HE66.17115
SchweiSeinsatze L-43-205GA-1 L-43-205GA-3 L-43-205GA-5

L-43-205GA-6 L-43-205GA-8 L-43-205GA-9
Fuhrungswagen mit Zirkel ~ R-69-5

Brennerschliissel [-19-%

Dusenreiniger b4

Druckminderer B41AL 8410
Sicherheitseinrichtungen  188-1L 188-TR
Schlauchgarnitur 10 m 214445710

Schutzhrille APSOT0

Weitere Ausfuhrungen der Garnituren, wie z. B. mit Blockdusen und passendem Schneideinsatz Modell 273, erhalten
Sie auf Anfrage. Bitte wenden Siesich an unser Verkaufsteam.




20 mm SGA Programm — Propan/trdgas

Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert)
Griffstick Modell 543-205GA

Aus geschmiedetemn Aluminium, pulverbeschichtet |

543-205GA G 1/4RH G3/8LH 1 mm 0,57 kg

Gleichdruckmischer PROPAN/ERDGAS

E-43-205GA 13900 (Gr. 2-10) + 8593 1390-H + 8593
0090-N {ar. 2-8) + 4301-11 + TH-119

F-43-205GA 2290-H (Gr. 1-5) + 2393 +2357-3

RBP-43 {Gr. 2-6) +2393 + 2357-3

2290-N {Gr. 13-80) + 2393 + 2357-3

Mischrohr
Fur Lotdusen Typ 1350-N und Amwarmdise 1350-H |

I I I

593

Litdiisen PROPAN/ERDGAS

13902 300Lh 5L 0,3 - 1,0 bar 0,3-1,0 bar
139003 530LA 140 Lth 0,3 -1,0 bar 0,3-1,0 bar
139004 100 LA 175 L 0,3 - 1,0 bar 0,3-1,0 bar
139005 500 Lth 5L 0,3 - 1,0 bar 0,3-1,0bar
1390-N6 1100 Lt 75 L 0,3 -1,0 bar 0,3-1,0bar
1390-N7 1.350 Lth 345 L/h 0.3 -1,0bar 0,3-1,0bar
1390-NE 1.500 Lt 375 LUh 0,3-1,0 bar 0,3-1,0bar
1390-N9 1.650 Lth 415 L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0bar
1390010 20001/ 500 L/h 0,3-1,0 bar 0,3-1,0bar
Anwirmdiise PROPHN.-“ERDGﬂsl
1350-H 4200 L/ 1.050 Lk 3.5 bar 0,5-1,0 bar

www.harriscal.de m



20 mm SGA Programm — Propan/trdgas

-

—— i

Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert)

Doppelverteiler

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Fur dieVerwendung mit 2 biegsamen Lotspitzen Typ 0090-N

TH-119

Iwischenstiick

Fur Doppelverteiler TH-119 und Mischer E-43-205GA

4301-

Biegsame Litspitzen

PROPHN;"ERDGHS

Zum Auswechseln

009002 300 L

0090-M4 J00 Lih

0090-Ne 1.100 L'k

0090-M3 1.500 L'k
Anwdrmbrenner

Durchfluss
175U
275U
375l

1,0 bar 1,0 bar
[],3—1,[]bar [],3—1,[] bar
03-1,0bar 0.3-1,0 bar
03-1,0bar 0.3-1,0bar

PROPAN;‘ERDG!IS

Mit Einlochheizdiise

F-22-205GA-N13 40 mm
F-22-205GA-N1T5 410 mm
F-22-205GA-N20 410 mm
F-22-205GA-N30 40 mm
F-22-205GA-N30 410 mm

Anwdrmbrenner

3400 L7k
4.200L/h
6.000L/h
B.000 L/
5.600 L/

B30 L/h
1.050 L/
1.500 L/
2.000 Lih
2.400 Lih

1,0 bar 1,0 bar

[],3 - 1,0 bar [],3 - 1,0 bar

0.3-1,0bar 0,3-1,0bar

0.3-1,0bar 0,3-1.0bar

0.3-1,0 bar 0,3-1,0bar
PROPAN/ERDGAS

Mit Mehrflammenheizdise

Sauerstoff
Durch fluss

F-22-2050A-H1

F-22-2050A-H12
F-22-2056A-H3
F-22-2050A-H4
F-22-2056A-H5

400 mm
S10mm
S10mm
BS0mm
850 mm

4.000-7.000 Lh
5.900 - 12.300 Lh
B.500 - 22.900 Lh
14.000 - 28.400 Lh
T7.000-32.700 Lih

1.000 -2.000 L/h
1.500 -3.200 L/h
2.200-5.700 Lh
3.600 -7.100 L/h
4.300-10.000 Lh

Sauerstoff

1,0 - 2,0 bar
20-30 bar
20-5.0 bar
3,0-6,0bar
40-8,0 bar

Propan

Warmeleistung

0 5bar
0.5 bar
1,0bar
1,0bar
1-2bar

22.300 - 44,600 Keal h
33.500 - 71.400 Keal/h
45,000 - 127.100 Keal/h
80,300 - 158.000 Keal/h
56.000 - 223.000 Kcal/h

b



20 mm SGA Programm — Propan/Erdgas ==l

Erdgas Durchfluss = Propan Durchfluss x 2 (Circa-Wert) Anschlussgewinde M27x1,5-6.g-RH |
Mischrohre PROPAN/ERDGAS
Aus Edelstah |
- /
2393 -4F 25mm gebogen
2393-3F 380 mm gebogen -
1393-2F F0mm gebogen
2393-1F 915 mm gebogen
2393 -6F 1.200 mm gebogen
2393-5F 915 mm gerade
Verbindungsstiick PROPAN/ERDGAS
[ I N (e
23573
Entrostungshrenneinsiitze PROPA WERDGAS
RBP-43-2 S0mm 2550-3400L/0 00 -1.050 LM 1,0 bar 0,5 bar
RBP-43-4 100 mm 6.350- 850007k 1.850 -2.500 L 1,[] - 1,5 bar 0,5-1,5 bar
RBP-43-6 150mm  13.900-18.100 L/ 3.000-4.150 L 2,0-3,0 bar 1,0-1,5 bar
Einlochheizdiisen PROPAN/ERDGAS

auerstof Durch ussy MNP ropan Durch ftuss] IBaverstof Druc

2290-M13 3.400 Lk 850 Lih 0.3-1,0bar 0.3-1,0bar g o

2290-M15 4,200 Lih 1.050 Lk 0.3-1,0bar 0.3-1,0bar

2290-M20 6000 Lih 1.500 Ltk 0.3-1,0bar 0.3-1,0bar

2290-M30 8.000 Lih 2.000 Lih 0.3-1,0bar 0.3-1,0bar =

2290-M80 9,600 Lih 2,400 Lih 0.3-1,0bar 0.3-1,0bar
Mehrflammenheizdiisen PR OPAN;’ERDGAS

Warme EIStI.II'I

2290-H1 4[][][] F000 L [][][] 2.000 L 1,0- 2,0 bar 05bar 22300 - 44600 Keal/h

2290-H? 5900-12.800 Lk 1.500-3.200 Lk 20-3,0bar 05bar  33.500-71.400 Keal/h

2290-H3 2.500-229000L0  2.200-5.700 LM 2.0-5,0bar 1,0bar 49,000 -127.100 Kealth

2290-H4 14.000-28.400 L0 3.600-71000LM  3,0-6,0bar 1,0bar 80,300 -158.000 Kealth }

2290-H5 1700039700/ 4300-10000L%0  40-80bar 1,0-20bar  96.000-223.000 Keal/h |

Mehrflammenheizdiisen PROPAN/ERDGAS
Unter anderem fir Schneideinsatz 49-3F20504 |

auerstoftburch uss] NPropan Durcifuss) [ auersto D ru k) WPropan/Erdgas Druc

H-62-1F 4.000 - 7.000 Ltk 1.000 - 2.000 Lih 3,0 bar 0,5 bar &
H-62-1F 5.900-12.800 Ltk 1.500- 2200 Lih 3,5 bar 0,5 bar 'l;a.
H-62-3F B.500-22.900 Ltk 2.200- 5700 L/h 4,0 bar 1,0 bar

www.harriscal.de “




20 mm SGA Programm — Propan/Erdgas -

Anschlussgewinde M27x1,5-Gg-RH |

Schneideinsitze Modell 49-3F-205GA

_ Schneidbereich bis 150 rm |
j4 {;.‘_'.r?r# 49-3F2056A m|tFederhebeI 248 mm 0,68 kg
Y 49-3VF205G4 90 mit Drehyenti 248 mm 0,69 kg
Schneiddiisen PROPAN/ERDGAS

Normales Yorwarmen |

g | 6290-NX000 Z-5mm 1,0 -2,0bar 0,015 -0,2 bar
,..a.-""f.“P_,..»""’JJ 6290-NX00 5-10 mm 15 -2,0bar 0,015-0,2 bar
V 6290-NX0 10-15 mm 2,0-3,0bar 0,015 -0,2 bar
6290 -NX1 15-25 mm 2,5-35bar 0,015 -0,2 bar

6290-NX2 25-50mm 3,0 - 4,0 bar 0,015 -0,2 bar

6290-NX3 5075 mm 3,0 -45bar 0,015 -0,2 bar

6290-NX4 75 - 150 mm 35-55bar 0,015-0,2 bar
Schneiddiisen PROPAN/ERDGAS
StarkesYorwarmen, ideal fur das Schneiden von verrostetem, lackiertem oder verzundertem Stahl. |

J 6290 -MFF 1 B-25mm 2,5-3 5 bar 0,015-0,2bar

: 6290 -MFF2 25-50mm 3,0-40bar 0,015-0,2 bar

6290 -MFF3 50-75mm 3,0-45bar 0,015-0,2 bar

6290 -NFF4 75 - 150 mm 35-55bar 0,015-0,2 bar
Fugenhobeldiisen PROPAN/ERDGAS

‘ '\'\ 6290-G61 3xbmm 2,5 bar [][]15 0,2 bar gebogen

L3 > 6290-662 5% 10 mm 3,5bar 0,015 - 0,2 bar gebogen
6290-G63 6% 13 mm 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar gebogen

6290-GG4 10% 19 rmm 4.0 bar 0,015 - 0,2 bar gebogen

6290-G65T1 3xbmm 2.5 bar 0,015 -0,2bar gestreckt

6290-0G5T2 5% 10 mm 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar gestreckt

6290-GG5T3 6% 13 mm 3,5 bar 0,015 - 0,2 bar gestreckt

6290-G65T4 10 19 rm 4.0 bar 0,015 - 0,2 bar gestreckt

Nietenkopfschneiddiise PROPAN/ERDGAS

@ imman | mam

| vy 6290-NFFRZ 3,0 bar 0,015 - 0,2 bar

b



20 mm SGA Programm — Propan/Erdgas .

Schneiddiisen MAPP®-GAS*
N I ) 705 W]
6290-MXPMO00 0-5mm 1,0 - 2,0 bar 0,015-0,2 bar
6290-NXPMO0 5-10mm 1,5 -2,0bar 0,015-0,2 bar
6290-H3PM0 10-T5mm 200-3,0bar 0,015-0,2 bar
6290-WXPM1 15-25mm 25 -3.5 bar 0,015-0,2 bar
6290-NiP M2 25 -50mm 3,0 -4.0 bar 0,015-0,2 bar
6290-MAPM3 50 -75 mm 3,0 -4.5 bar 0,015-0,2 bar
6290-NxPM4 I5-150mm 3.5-5,5bar 0,015-0,2 bar

Schneideinsitze gasemischend, mit Federhebel, Modell 59-3-205Gi

Schneidbereich bis 150 rm | ’
m— |
‘e-:f, ’ T =%
59320564 235mm U65kg =W s,
59 3B205G4 180° 260 mm 0,65 kg
Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

8290-PM1 3-10mm 20-3,0bar 0.3 bar
8290-PM? 10-25mm 3,0-45bar 0,3 bar
8290-PM3 25 - 40 mm 4,0-50bar 0,3 bar
8290-Pr4 40 - 60 mm 4.5-55bar 0,3 bar
8290-PM5 60 - 150 mm 5,0-6,0bar 0,3 bar
Schneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

MitKuhlsauerstoffohrung fur hohere Standzeiten |

8290-PNMECT 3-10mm 2.0 bar [],3 bar L ..'--"‘-‘}\ '-,".-"
8290-PNMEC? 10°-25 mm 3,0 bar 0,3 bar )/.r""‘: ad
B290-PNMEC3 5-40 mm 3,0 bar 0,3 bar \‘;;_ et
8290 -PHMECH 40 - 600 mm 3,5 bar 0,3 bar
8290-PNMECS 60 - 150 mm 3,5 bar 0,3 bar

Schrottschneiddiisen gasemischend PROPAN/ERDGAS

Hohere Standzeiten, ideal fur das Schneiden von Schrottmetall |

B290-HPC1 0-50mm 35-45bar 1,0 bar
B290-HPCZ 50-100 mm 45-5,5 bar 1,0 bar
B290-HPC3 100-200 mm 6.5 - 75 bar 1,0 bar

#MAPP® st eine eingetragens Marke der Messer Group GmbH, Sulzbach, www.harriscal.de m



20 mm SGA Programm — Propan/Erdgas .

Anschlussgewinde M27x1,5-0g-RH |

Schneideinsatz Modell 49-3M20FSGA PROPAN/ERDGAS

>

49-3M20FSGA 248mm 0,62 kg

Ring-Schlitzschneiddiisen PLRC PROPAN/ERDGAS

L P HB66. 17225 2-8mm 0-25bar [],1 0,3 bar

o R He66, 17226 3-10mm 2,[]—3,[]bar 0,1-03 bar
% HB66. 17227 10-25mm 4,0-5,0bar 0,1-03 bar
He66. 172238 25 -40mm 4,0-5,0bar 0,1-03 bar

HB66. 17229 40 - 60 mm 4,0-5,0bar 0,1-03 bar

HB66. 17230 Bl - 100 mm 50-6,0bar 0,1-03 bar

HB66.17231 100 - 200 mm 5.5-6,5bar 0,1-03 bar

He66, 17232 200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 0,1-03 bar

Heizdiise PLRC PROPAN/ERDGAS

|
e imoaa | wmamel

HB66. 17235 2-100mm
He66. 17436 100 -300 mm

Lot-, Anwarm- und Schneidgarnituren Propan/Erdgas erhalten Sie auf Anfrage.
Bitte wenden Sie sich an unser Yerkaufsteam.




Zubehor — 20 mm SGA Programm

R-69-3B

R

‘ e 3
g
R-69-34
[-69-6 / |-69-8

[-69-6A / |-69-BA

R-63-4(

4304535

APSOT0
bB-6aBL bB-65VR
@wﬁ gff rl ‘i
| ' !
Y A
=3

4 ! o l

4559-P5 6259-B

Autkel-H, 8 [Bezechnung S

R-63-3A
R-69-3B
[-69-6
[-65-6
R-63-4A
R-69-4C
[-65-5 A
[-65-5
R-63-5
R-63-5A
6259 -B
4559-P5
[-19-%
26F
264
26-R
26--3
0-9

1105
38-26R
38-36R
38-26L
H-388-1
H-385-2
H-3441-1
BB-65YR
bB-60BL
4304535
APSOTD

Fuhrungswagen mitRundfuhrung (ohne Zirkel)
Fuhrungswagen mitRundfuhrung und Zirkel
Fuhrungswagen {ohne Zirkel) 45°-135% einstellbar
Fuhrungswagen mitZirkel 45°-1357 einstellbar
Fuhrungswagen mitRundfuhrung (ohne Zirkel)
Fuhrungswagen mitRundfuhrung und Zirkel
Fuhrungswagen {ohne Zirkel) 45°-135% einstellbar
Fuhrungswagen mitZirkel 45°-135% einstellbar
Fuhrungswagen mitZirkel

Fuhrungswagen ohne Zirkel

Dusenmutter

Dusenmutter

Brennerschlussel

Gasanzunder Flachfeile

Feuersteine (YPE 1 Pack a 5 Stuck)
Gasanzunder Rundfeile

Feuersteine (YPE 1 Packa 5 Stiick)
Duisenreiniger

Dusendrah thurste

Anschluss 9/16" BH 1G aufal/4" RH AG
Anschluss 9/16" BH 16 auf 63/8" FH AG
Anschluss 9/16" LH 16 auf63/8" LH Aa
Gassparer fur Sauerstoff/ Acetylen/Propan
Gassparer fur Sauerstoff/Erdgas

Hal tekonsale fur Gassparer

Riickstromsperre G1/4" RH 16 aufa1/4" RH AG
Riickstromsperre G3/8" LH 16 auf63/8" LH Aa
Elektrischer Anzunder LightPro Spark
Schutzbrille

fiir Schneideinsatz 73-3205GA/ 49-3F 20564
fiir Schneideinsatz 73-3205GA/ 49-3F 20564
fiir Schneideinsatz 73-3205GA/ 49-3F 20564
fiir Schneideinsatz 73-3205GA/ 49-3F 20564
fur Schneideinsatz 59-3205GA4
fir Schneideinsatz 59-3205GA
fur Schneideinsatz 59-3205G4
fir Schneideinsatz 59-3205GA

fiir Schneideinsatz 73-3205G4 7 49-3F 20504
fir Schneideinsatz 59-320564

fur Gasanzunder Flachfeile 26-F

fir Gasanzunder Rundfeile 26-R

fur Griffstuck Modell 54320564
fur Griffstuck Modell 543-205GA4

184-3/26-L

B

R 2

=4 ihhh

- e

l_

3B-26R /38-36R / 38-26L

Gerat mit Zundflamme zur problemlosen Unterbrechung des
Arbeitsvorgangs ohne Meuregulierung des Brenners, zum
Anbau an der Werkbank.

www.harriscal.de |m



