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UZ-LINE

Anfasmaschinen
mit automatischem Vorschub




B-LINE

Entgratgerate
und Anfasmaschinen handgefiihrt

Type Antrieb Max. Fasenbreite
B2 AIR pneumatisch 2mm/0.08 in
DL-1 pneumatisch 2mm/0.08in
B3 elektrisch 3mm/0.12in
B10 ELECTRA elektrisch 10 mm /0.4 in
B-Dock + B10 ELECTRA set elektrisch 5mm/0.2in
B15 ELECTRA elektrisch 15 mm /0.6 in
B-Dock + B15 ELECTRA set elektrisch 5mm/0.2in
B15 AIR pneumatisch 15mm/0.6 in
B22 ZERO elektrisch 20 mm/0.83in
Rohranfasgeréate

Rohrenden und Vielkantstangen Anfasgerat



Fasenwinkel

45°

30° - 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

0° - 60° FACING

Kanten
Rundung

R 1,5 mm
0.04 in

nein

nein

Vorschub

manuell

manuell

manuell

manuell

manuell

manuell

manuell

manuell

MACHINES




Handentgratgeraet B2 Air

Max. Fasenbreite 2 mm - Funktion zur Kantenabrundung

Art. Nr. 24200

Ergonomisch geformt

Einstellung der exakten

Wiegt nur 400g Fasengroesse
durch Einstellskala moeglich

— ] Thousands of satisfied customers throughout the world @



45°, R1,5mm/0.06 in

-
"
-
[ Max =
2mm/0.08in

Zum Entktraten von geraden und geschwungenen Kanten, sowie Bohrungen ab 6,8 mm Durchmesser.
Fuer Stahl, Aluminium, Edelstahl und andere Materialien.

B Kompaktes Design, liegt durch die ergonomische Form perfekt in der Hand

B Wiegt nur 400 g

B Herstellen abgerundeter Kanten R1.5 mm als Schnittschutz, und als Vorbereitung fuer das Lackieren.
B Kraftvoller und zuverlaessiger pneumatischer Antrieb.

M Durch die Einstellskalla kann die Fasengré3e exakt eingestellt werden.

Technische Daten:

Fasenwinkel: 45°

Fasenlaenge: 2 mm/0.08 in as a maximum

Radius: R 1,5 mm/0.06 in

Drehzahl: 23,000 rpm.

Handhabung: manuell

Druckluftbedarf: 320 I/min

Abmessungen: 112x60x 48 mm/4.4x2.36x 1.9in
Gewicht: 400g/0.881b

Anzahl Wendeschneidplatten: 3 Stk.

Im Preis inbegriffen:

Entgratgeraet B2 Air, mit Fraeskopf und Fraesmesser
Werkzeugsatz.

Verpackt in Karton.

Bedienungsanleitung.

Maschine: Art. Nr.
B2 AIR Entgratgeraet - mit Fraeskopf und Fraesmesser 24200
Vi2mm/ddn

BOmen 1M

—a

| Semiive |
Zubehoer: Art. Nr.
Wendeschneidplatten B2 AIR (10 Stk.) 24201
Wendeschneidplatten Radius R1.5mm (10 Stk.) 24202
Wendeschneidplatten B2 AIR, beschichtet(10 Stk.) 24204
Pneumatik-Set mit Schnellkupplungen (enthaelt: FRL - Filter, Regler und Schmiereinheit, Schnellkupplungen, Schlaeuche 10 m) 24203
Schrauben fuer Wendeschneidplatten 7252F-04

_ ot

Art. Nr. 24201 Art. Nr. 24204 Art. Nr. 24202

Art. Nr. 24203

'.‘Aé Immediately from our warehouse
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Das Druckluft Entgradgerat DL-1 ist ein sehr Leichtes, Robustes und Leistungsfahiges Einhandgerat zum
Entgraten von geraden und geschwungenen Kanten, sowie Bohrungen ab 6,8 mm Durchmesser.

Far Stahl, Aluminium, Edelstahl und andere Materialien. Es kénnen 45° Fasen bis 2 mm Lange und
Rundungen mit 1,5 mm Radius hergestellt werden.

1) Kompaktes Design, liegt durch die ergonomische Form perfekt in der Hand

2) Wiegtnur410g

3) Herstellen abgerundeter Kanten R1.5 mm als Schnittschutz, und als Vorbereitung fir das
Lackieren, Beschichten oder Verzinken.

4) Starker, zuverlassiger pneumatischer Antrieb.

5) Durch die Einstellskala kann die Fasen Grol3e exakt eingestellt werden

6) Stufenlose Drehzahlregelung von 24.000 bis 30.000 UPM

Technische Daten:

Fasenwinkel: 45°

Fasen Lange: 2 mm

Radius: R 1,5 mm

Drehzahl: 24.000 bis 30.000 UPM stufenlos Einstellbar
Handhabung: manuell

Druckluftbedarf: 320 I/min bei 6 bar

Gewicht: 410 g

Anzahl Wendeschneidplatten: 2 Stk.

Im Preis inbegriffen:

Entgratgerat B2 Air, mit Fraskopf und Frasmesser, Werkzeugsatz, Verpackt in Karton, Ersatzteilliste

Geréat und Verschleil3teile: Art. Nr.
Druckluft Entgradgerat 500.1000
Wendeschneidplatten B2 AIR 45° (10 Stk.) 500.1001
Wendeschneidplatten Radius R = 1.5mm (10 Stk.) 500.1002
Pneumatik-Set mit Schnellkupplungen (enthélt: FRL - Filter, Regler und Schmiereinheit, 24203
Schnellkupplungen, Schlauch 10 m)

Schrauben fur Wendeschneidplatten 95216A-009
Fuhrungsrolle fir Wendeschneidplatten 45° 500.1004
Fuhrungsrolle fur Wendeschneidplatten R = 1,5 mm 500.1003

Hier werden Sie hindig www . wal-austra.al

Hier wird Thnen geholfen officefm wal-austria at

B S N




Entgrat- und Anfasmaschine B3

Maximale Fasenbreite 5 mm - einstellbarer Bearbeitungswinkel.

Stationaere Tischausfuehrung

Art. Nr. 28220 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 28211 (1 Phase - 110 V)

o’

Einstellung des Entgratwinkels

Bearbeitungstiefeneinstellung

N Thousands of satisfied customers throughout the world @



-
-
"~ Max =
3mm/0.12in

Das Geraet ist zum Entgraten und Anfasen von Teilen und Werkstuecken aus Stahl, Aluminium, Edelstahl, usw. bestimmt.
Ein solides und stabiles Maschinendesign.

Skala fuer die Einstellung der Fasenbreite

Schutzabdeckung

Einstellbarer Bearbeitungswinkel

Fuer Stahl, Edelstahl, Aluminium und andere Materialien.
Fuehrungsschienen aus hochwertigem Material fuer lange Lebensdauer

Technische Daten:

Fasenwinkel: 30° - 60° stufenlos einstellbar
Fasenbreite: 45° 0 - 5 mm - 400 MPa
60° 0 - 3 mm - 400 MPa
Motor: 1300 W
Fraeserdrehzahl: 3 600 rpm
Vorschub: manuell
Gewicht: 31kg/68Ib
Abmessung: 530 x 420 x 410 mm /21 x 16.5 x 16.1 in
Anzahl der Wendeplatten: 5 Stk. (viereckig)

Im Preis inbegriffen:

Komplette Anfasmaschine- bestueckt mit Fraeskopf und Wendeschneidplatten.
Stromzufuehrungskabel ohne Stecker.

Manuelle Bedienungswerkzeuge.

Im Karton verpackt.

Bedienungsanleitung

Maschine: Art. Nr.
Entgrat- und Anfasmaschine B3 28220
Entgrat- und Anfasmaschine B3 28211
Zubehoer: Art. Nr.
Ersatz-Fraeskopf inkl. Wendeschneidplatte 28221
Beschichtete Wendeschneidplatten (10 Stk.) 25909

Art. Nr. 28221 Art. Nr. 25909

O
'.‘Aé Immediately from our warehouse



Handgefuehrte Anfasmaschine B 10 ELECTRA

max. Fasenbreite 10 mm - Funktion zur Kantenabrundung

High Performance
Motor and Gearbox Getriebesperre

@ Die rechte-linke Griffposition

Starker 1700 W Motor Bearbeitungstiefeneinstellung

. r e

. - + 3 -

.. . . %
Steuerung Werkzeugumdrehung . ,-< ) 3

Art. Nr. 25300 (1 Phase - 220 V)
Art. Nr. 25301 (1 Phase - 110 V)

Ergonomischer Griff

O
] Immediately from our warehouse 10‘@



30°,37.5%,45°, 50°, 60°
R2.5mm/0.08in,R3.5mm/0.12in,R4 mm /0. 16 in

e

.

o Max
10mm/04in

Zum Anfasen und Entgraten von Werkstuecken, Innen- und Aussenkanten von Kurven und Bohrungen
Speziell zur Herstellung von Sichtfasen und zur Schweissvorbereitung.
Langlebiges und stabiles Maschinendesign ohne Kompromisse.

Dank des speziellen Designs des Fraeskopfes sparen Sie 1/2 Einsaetze bei Verringerungen der Fasenbreite von bis zu 8 mm.

Werkzeuglose Einstellung der Fasenhoehe

Entgraten und Anfasen von Blechkanten vor dem Schweissen - Stahl, Aluminium und weitere Werkstoffe
Austauschbarer Kopf zur Veraenderung des Fasenwinkels.

Hohe Leistung.

Elektronische Geschwindigkeitsregelung.

Ergonomisch gerechte Arbeitsweise.

Technische Daten:

Fasenwinkel: Fasenwinkel nach Fraeskopf 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°
Fasenlaenge: 0 bis 10mm < 400 MPa
0 bis 5mm > 400 MPa
Leistung: 1700 W
Drehzahl: 2700 - 8 500 rpm
Ueberspannungsschutz: thermisch
Vorschub: manuell
Gewicht: 6 kg

Anzahl Wendeschneidplatten: 6 Stk. (bis zur Fasenbreite 8 mm, nur 3 Stk. im Schneidkopf)

Im Preis inbegriffen:

Handgefuehrte Anfasmaschine B 10 ELECTRA (ohne Fraeskopf).
Manuelle Bedienungswerkzeuge.

Verpackt in Papierpbox.

Bedienungsanleitung.

Machine name: Art. Nr.
Handgefuhrte Anfasmaschine B 10 ELECTRA (1 Phase - 220 V) 25300
Handgefuhrte Anfasmaschine B 10 ELECTRA (1 Phase - 110 V) 25301

Accessories:

30° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 34 mm)

37,5° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm)

45° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm)

50° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm)

60° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 27 mm)

Fraeskopf mit nichtstandardmaessigem Winkel (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle)
Beschichtete Wendeschneidplatten (10 Stk.)

Fraeskopf Kantenabrundung R2.5 mm (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen, Fuehrungsrolle: @ 41 mm)
Fraeskopf Kantenabrundung R3.5 mm (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen, Fuehrungsrolle: @ 40 mm)
Wendeschneidplatten fuer Fraeskopf Kantenabrundung R2.5 mm / 0.08 in (10 Stk.)

Wendeschneidplatten fuer Fraeskopf Kantenabrundung R3.5 mm /0.12 in (10 Stk.)

Wendeschneidplatten zum Abrunden von Rundkanten R4mm (10 Stk.). Kompatibel mit Kopf R3.5 mm

Schraube fuer die Wendeschneidplatten

Schraube fuer die Wendeschneidplatten / Rundungswendeschneidplatten

Schraube fuer Impeller / Fuehrungsrolle

Schraube fuer Impeller / Fuehrungsrolle

Die Dockstation B-Dock ( Ohne B10 Electra )

Art. Nr. 27234

Art. Nr. 25350

Art. Nr. 26109

High Performance Motor And Gearbox Fein Power Tools

Art. Nr.
27223
27227
27222
27224
27240
27XXX
27231
27234
27233
26109
26110
26111
27241
27242
25250.16
25250.16L
25350

Art. Nr. 27223

Art. Nr. 27231




Dockstation B-Dock + B10 ELEcTRA-Set

Max. F asenbreite 5 mm / Kantenabrundungsfunktion

B-Dock
+ B10 Electra set

Einstellbares Schutzschild

Verschleissfeste Arbeitsflaeche

Adjustable work table

Z um Abschraegen von
unregelmaessig geformten
Werkstuecken

Art. Nr. 25302 (1 Phase - 220 V)
Art. Nr. 25303 (1 Phase - 110 V)

Eingebaute B-Line
Anfasmaschine

Vertikale Position des
Tisches zum Rohranfasen

Abschraegungsfuehrung Befestigung zur Rohrabschraegung

fuer gerade Kanten Befestigung zur
. (Fuehrungslineal)

Befestigung zur
* Rohrabschraegung

Immediately from our warehouse 10‘3



30°,37.5%,45°, 50°, 60°

3.5mm/0.12in,R4mm/0.16in

Die Dockstation B-Dock ermdglicht den stationdren Einsatz der B10 Electra. Es ist zum Anfasen kleiner Werkstiicke vorge-
sehen die sich auf herkémmliche Weise nur schwer oder gar nicht einspannen und anfasen lassen. Das System behilt alle
Vorteile der handgefiihrten B10 Electra. Das B-Dock-System ermdglicht das Anfasen von unregelméBigen Formen, geraden
Werkstiicken und Léchern.

Mit dem Radiusfraskopf sind auch Radiuskanten méglich. Spezielle Fiihrungsvorsitze und eine einfache vertikale Einstellung
des Arbeitstisches ermdglichen das Abschrdgen von Rohren und Schlduchen.

Mit dem Kauf des Sets erhalten Sie ein universelles Abschragungssystem. Die B10 Electra kann unabhangig vom B-Dock
als tragbare Anfasmaschine verwendet werden.

Kipptisch zur einfachen Befestigung der B10 Electra

vertikale Position des Tisches flr eine bequeme Abschragung der Rohre

Zubehor fur Abschragungsfihrung gerader Kanten und Rohrfiihrung im Preis inbegriffen
Einstellbares Schutzschild erhéht die Arbeitssicherheit

Das robuste Design des B-Dock gewéhrleistet prézises Anfasen und Langlebigkeit o
Die Hardox-Arbeitsflache ist verschleissfest :

Aufgrund des geringen Gewichtes ist es leicht zu transportieren i ”

Kann mit der B10 Electra oder mit der B15 Electra Maschine benutzt werden '

WIEE i mg g
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Technische Daten:
Fasenwinkel: Siehe vorige Seite (Technische Daten der B10 Electra)

Fasenlaenge : 0 bis 5 mm f.-'-':ﬂi-rrr,ﬂ T
Leistung: Siehe vorige Seite (Technische Daten der B10 Electra) | 1 wﬂﬂ";r
Motor: Siehe vorige Seite (Technische Daten der B10 Electra) e |
Drehz ahl: Siehe vorige Seite (Technische Daten der B10 Electra) . . = "
Vorsc hub: manuell d # !
Gewicht: 28 kg / (inkl. B10 Electra 34 kg) ] ¥ =l
Abmessunge n: 443 x 368 x 220mm ¢ |

= | U L
il o L e

Im Preis inbegriffen:

Dockstation B-dock

Handgefuehrte Anfasmaschine B10 Elektra

Manuelle Bedienungswerkzeuge. $

Verpackt in K arton. i
Bedienungsanleitung sl il
e -l

Maschine: Art. Nr. 1 l
B-Dock+ B10 Electra-Set, ohne Fraeskopf (1 Phase - 220 V) 25302 e ot |
B-Dock+ B10 Electra-Set, ohne Fraeskopf (1 Phase - 110 V) 25303 - - -

Mehr Z ubehoer siehe vorige Seite- B10 Electra

Rohrschraegaufsatz

o @

Abschraegungsfuehrung fuer
gerade Kanten

@9} Production and development in EU



Handgefuehrte Anfasmaschine B 15 ELECTRA

Max. Fasenbreite 15 mm - Kantenabrundungsfunktion

B15 Electra

Die rechte-linke Griffposition

Ergonomischer Griff

Getriebesperre

Bearbeitung- &
stiefeneinstellung

Powerful 2500W / 2000W engine

Art. Nr. 25250 (1 Phase - 220 V)
Art. Nr. 25251 (1 Phase - 110 V)

High Performance
Motor and Gearbox

®

e ol ~
.

.

Immediately from our warehouse 10‘@




.rf'
Max
15mm/

Zum Entgraten von Innen- und Aussenkanten, Anfasen von Metallteilen, Fraesen von Kurven und Bohrungen
Speziell entwickelt zur Herstellung von Sichtfasen und zur Schweissnahtvorbereitung.
Leistungsstarker Elektroantrieb fuer extreme Belastungen.

s
"
S
z 06in

Skala zur genauen Einstellung der Fasengroesse.

Zum Entgraten und Anfasen von Stahl, Aluminium und anderen Materialien.

Austauschbarer Kopf zur Veraenderung des Fasenwinkels.

Tragbares, starkes Geraet.

Drehbar ergonomischer Giriff.

Kantenabrundungsfunktion: Speziell entwickelt zur Herstellung von sauberen Sichtkanten und zur Schweissnahtvorbereitung

Technische Daten:

Fasenwinkel: Austauschbarer Fraeskopf 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- andere Winkel auf Anfrage
Fasenlaenge: 0 bis 15 mm < 400 MPa
0 bis 8 mm > 400 MPa
Leistung: 2500 W / 2000W
Drehzahl: 6600 rpm
Gewicht: 9.5 kg

Anzahl Wendeschneidplatten: 6 Stk.

Im Preis inbegriffen:

Handgefuehrte Anfasmaschine B 15 ELECTRA (ohne Fraeskopf).
Manuelle Bedienungswerkzeuge.

Verpackt in Karton.

Bedienungsanleitung.

Maschine: Art. Nr.
Handgefuehrte Anfasmaschine B 15 ELECTRA (1 Phase - 220 V) 25250 25250
Handgefuehrte Anfasmaschine B 15 ELECTRA (1 Phase - 110 V) 25251
Zubehoer: Art. Nr.
30° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 34 mm) 27223
37.5° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27227
45° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27222
50° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27224
60° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27240
Fraeskopf mit nichtstandardmaessigem Winkel (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle) 27XXX
Wendeschneidplatten beschichtet vierkantig (10 Stk.) 27231
Fraeskopf Kantenabrundung R2.5 mm (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen, Fuehrungsrolle: @ 41 mm) 27234
Freaskopf Kantenabrundung R3.5 mm (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen, Fuehrungsrolle: @ 40 mm) 27233
Wendeschneidplatten fuer Freaskopf Kantenabrundung R2.5 mm (10 Stk.) 26109
Wendeschneidplatten fuer Freaskopf Kantenabrundung R3.5 mm (10 Stk.) 26110
Wendeschneidplatten fuer Fraeskopf Kantenabrundung R4mm / 0.16 in (10 Stk.). Kompatibel fuer Fraeskopf R3.5 mm/0.12 in 26111
Schrauben fuer Wendeschneidplatten 27241
Schraube fuer die Wendeschneidplatten / Rundungswendeschneidplatten 27242
Schraube fuer Impeller / Fuehrungsrolle 25250.16
Schraube fuer Impeller / Fuehrungsrolle 25250.16L
Die Dockstation B-Dock (Ohne B15 Electra) 25350

Art. Nr. 27234 Art. Nr. 27223

Art. Nr. 25350

Art. Nr. 26109 Art. Nr. 27231

@ﬁ High Performance Motor And Gearbox Fein Power Tools =



Dockstation B-Dock + B15 ELECTRA-Set

Max. F asenbreite 5 mm / K antenabrundungsfunktion

B-Dock
+ B15 Electra set

Einstellbares Schutzschild

Verschleissfeste Arbeitsflaeche

Einstellbarer Arbeitstisch

unregelmaessig
geformten Werkstuecken

Art. Nr. 25252 (1 Phase - 220 V)
Art. Nr. 25353 (1 Phase - 110 V)

Eingebaute B-Line
Anfasmaschine

Vertikale Position des Tisches
zum Rohranfasen

Abschraegungsfuehrung
fuer gerade Kanten

Befestigung zur Rohrabschraegung
.** (Fuehrungslineal)

.- Befestigung zur
.* Rohrabschraegung

O
—© ] Immediately from our warehouse 10‘3



" 45°,50°,60°
R2.5mm/0.08in,R3.5mm/0.12in,R4mm/0.16in

Die Dockstation B-Dock ermdglicht den stationdren Einsatz der B15 Electra. Es ist zum Anfasen kleiner Werkstiicke vorge-
sehen die sich auf herkémmliche Weise nur schwer oder gar nicht einspannen und anfasen lassen. Das System behilt alle
Vorteile der handgefiihrten B15 Electra. Das B-Dock-System ermdéglicht das Anfasen von unregelméassigen Formen, gerader
Werkstiicke und Léchern.

Mit dem Radiusfraskopf sind auch Radiuskanten méglich. Spezielle Fiihrungsvorsitze und eine einfache vertikale Einstellung
des Arbeitstisches ermdglichen das Abschrdgen von Rohren und Schlduchen.

Mit dem Kauf des Sets erhalten Sie ein universelles Abschragungssystem. Die B15 Electra kann unabhangig vom B-Dock
als tragbare Anfasmaschine verwendet werden.

Kipptisch zur einfachen Befestigung der B15 Electra

Vertikale Position des Tisches fuer eine bequeme Abschraegung der Rohre

Z ubehoer fuer Abschraegungsfuehrung gerader Kanten und Rohrfuehrung im Preis inbegriffen
Einstellbares Schutzschild erhoeht die Arbeitssicherheit

Das robuste Design des B-Dock gewaehrleistet praezises Anfasen und Langlebigkeit e
Die Hardox-Arbeitsflaeche ist verschleissfest. :
Aufgrund des geringen Gewichtes ist es leicht zu transportieren i
Kann mit der B15 Electra oder der B10 Electra Maschine benutzt werden.
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Technische Daten: FLLECAY

Fasenwinkel: siehe vorige Seite (Technische Daten der B15 Electra)
Fasenlaenge : 0 bis 5 mm S
Leistung: siehe vorige Seite (Technische Daten der B15 Electra) T |-'"5“ff'ri1: e —— .
Motor: siehe vorige Seite (Technische Daten der B15 Electra) 1 wﬂﬂ";r
Drehz ahl: siehe vorige Seite (Technische Daten der B15 Electra) I g |
Vorsc hub: manuell . = "
Gewicht: 28 kg (inkl. B15 Electra 37,5kg) # !

1

Abmessunge n:

Im Preis inbegriffen:
Dockstation B-dock

443 x 368 x 220mm

Handgefuehrte Anfasmaschine B15 Electra
Manuelle Bedienungswerkzeuge

Verpackt in K arton.
Bedienungsanleitung

]

= | U
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N = et
Maschine: Art. Nr. - I "':
B-Dock+ B15 Electra-Set, ohne Fraeskopf (1 Phase - 220 V) 25252 | |
B-Dock+ B15 Electra-Set, ohne Fraeskopf (1 Phase - 110 V) 25253 i 3 = = b

Mehr Z ubehoer siehe vorige Seiten - B15 Electra

Rohrschraegaufsatz

o @

Abschraegungsfuehrung fuer
gerade Kanten

o

Production and development in EU




Handgefuehrtes Luft-Kantenentgratgeraet B 15 AIR

Max. Fasenbreite 15 mm - Kantenabrundungsfunktion

15 Air

Leistungsstarker 2984 W pneum. Motor

schwere Ausfuehrung

Bearbeitungstiefeneinstellung

Art. Nr. 27220

HEAVY-DUTY

Thousands of satisfied customers throughout the world @



30°,37.5%,45°, 50°, 60°
R2.5mm/0.08in,R3.5mm/0.12in,R4 mm /0. 16 in

e

.

o Max
15mm/0.6in

Entwickelt zum Anfasen und Entgraten von geraden und geformten Teilen, Innen- und Aussenkanten von Kurven und Bohrungen
Speziell zur Herstellung von Sichtfasen und zur Schweissvorbereitung.
Extrem hohe Leistung des Luftmotors fuer das tagtaegliche Anfasen.

Skala zur genauen Einstellung der Fasengroesse

Zum Anfasen und Entgraten von Stahl, Aluminium und anderen Materialien.
Austauschbarer Kopf zur Veraenderung des Fasenwinkels.

Tragbares, extrem leistungsfaehiges Geraet

Auch fuer explosionsgefaehrdende Betriebe geeignet
Kantenabrundungsfunktion: Speziell entwickelt zur Schweissnahtvorbereitung

Technische Daten:

Fasenwinkel: Austauschbarer Fraeskopf 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- andere Winkel auf Anfrage
Fasenlaenge: 0 bis 15 mm < 400 MPa
0 bis 8 mm > 400 MPa
Motor: Pneumatisch
Leistung: 2984 W
Drehzahl: 6000 rpm
Luftverbrauch: 750 I/min
Arbeitsdruck: 6 bar
Gewicht: 7,5 kg
Anzahl Wendeplatten: 6 Stk.

Im Preis inbegriffen:

B 15 AIR Handgefuehrtes Luft-Kantenentgratgeraet (ohne Fraeskopf).
Manuelle Bedienungswerkzeuge.

Im Karton verpackt.

Bedienungsan leitung.

Maschine: Art. Nr.

Handgefuehrtes Luft-Kantenentgratgeraet B 15 AIR 27220

Zubehoer: Art. Nr.
30° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 34 mm) 27223
37.5° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27227
45° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27222
50° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27224
60° Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle: @ 28 mm) 27240
Fraeskopf mit nichtstandardmaessigem Winkel (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen und Fuehrungsrolle) 27XXX
Wendeschneidplatten beschichtet vierkantig (10 Stk.) 27231
Fraeskopf Kantenabrundung R2.5 mm (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen, Fuehrungsrolle: @ 41 mm) 27234
Freaskopf Kantenabrundung R3.5 mm (inkl. Wendeschneidplatten, Schrauben, Bolzen, Fuehrungsrolle: @ 40 mm) 27233
Wendeschneidplatten fuer Freaskopf Kantenabrundung R2.5 mm (10 Stk.) 26109
Wendeschneidplatten fuer Freaskopf Kantenabrundung R3.5 mm (10 Stk.) 26110
Wendeschneidplatten fuer Fraeskopf Kantenabrundung R4mm (10 Stk.) Kompatibel fuer Fraeskopf R3.5 mm 26111
Schrauben fuer Wendeschneidplatten 27241
Pneumatikset (Luftfilter, Schmier- und Luftdruckregelgeraet, 10 m Druckschlauch inkl. der jeweiligen Kupplungen) 27221
Schrauben fuer Wendeschneidplatten 27242
Schraube fuer Impeller/ Fuehrungsrolle 27220.59

S~

Art. Nr. 27234

Art. Nr. 27223

Art. Nr. 27221

Art. Nr. 26109 Art. Nr. 27231

o
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Fau: 43 7602 1 29T S 4T
Tel.: =43 464 RR542370
Schmidham 28

A870 Vochiamarkt

WAL-AUSLria  ¢wai axe

Mit dem Anfaswerkzeug X-PIPE erweitern wir die Moglichkeiten unserer
SchweilRkantenfrasen B10 Elektra — B15 Elektra und B15 Air um eine weitere
Dimension.

Das Anfaswerkzeug X-PIPE ist zur einfachen und schnellen Bearbeitung von Rohren ab

95 mm (3,75") Durchmesser konzipiert. Der maximale Durchmesser des Rohres ist nicht
begrenzt! Das Werkzeug kann auch fir Bleche verwendet werden!

Der einzigartige Mechanismus der Klemmung durch Fihrungswalzen sorgt flr eine prazise
und komfortable Fihrung an der Kante des zu bearbeiteten Rohres oder entlang der
Blechkante.

Der robuste Aufbau des Anfaswerkzeug X-PIPE garantiert einen konstanten Schnitt mit
minimalen Vibrationen und eine kompromisslose Stabilitat des gewahlten Fasenwinkels.

o Dieses Tool wurde als Erweiterung fir die bewahrten SchweiRkantenfrasen B10 Electra,
B15 Electra und B15 AIR entwickelt.

« Die Einstellung der Fasentiefe ist stufenlos, die eingestellte Fasentiefe kann auf der
integrierten Skala abgelesen werden.

o Die spezielle Lagerung verhindert jegliches Kickback beim Anfahren in das Material und
sorgt fur ein wirklich sicheres, gleichmaRiges und komfortables Arbeiten.

« Die eingestellte Fasentiefe bleibt Gber den gesamten Rohrumfang/Blechlange konstant. Mit
der eingestellten Fasentiefe konnen auch mehrere Rohre/Bleche hintereinander mit
gleichbleibender Qualitat bearbeitet werden.

o Dank der einzigartigen, flexiblen Montage der Laufwalzen kann das Werkzeug auch
Unregelmaligkeiten im Rohrdurchmesser ausgleichen.

« Die leichte Aluminiumkonstruktion des X-PIPE Anfaswerkzeuges ermdglicht eine
komfortable, ermidungsfreie Handhabung.

« Der ergonomische, drehbare Griff erhéht die Arbeitsproduktivitat und tragt zur sicheren
Handhabung bei.

« Die Sicherheitsabdeckung verhindert, dass der Bediener oder andere Personen im
Arbeitsbereich, durch herumfliegende Spane verletzt werden.



Technische Daten:

X-PIPE ist mit folgenden Schweil3kantenfrasen kombinierbar:
B10 ELECTRA - B15 ELECTRA und B15 AIR

Fasenwinkel:
Je nach verwendetem Fraskopf (30° / 45° / 60°)

Maximaler Fasenwinkel:
B10 Elektra: 10 mm / 0,4"
B15 Elektra und B15 Air: 15 mm/ 0,6"

Rohrdurchmesser min. bei AuRenfase:
95 mm/ 3,75"

Wanddicke bei AuRenfase:
25-15mm/0,01"-0,6"
Rohrdurchmesser min. bei Innenfase:
500 mm / 20" (kleiner mit Sonderzubehor)
Wanddicke bei Innenfase:
5-15mm/0,19 - 0,6"

Minimale Spanntiefe:

80 mm/ 3,15"

Vorschub: manuell

Gewicht: 8,4 kg (ohne Maschine B10 / B15)

Hier werden Sie fundig www.wal-austria.at

Hier wird Thnen geholfen office(@ wal-austria.at




Handgefuehrte Schweisskantenfraese B 22 ZERO

Max. Fasenbreite 20 mm - FACING-Anwendung.

B22 Zero

Art. Nr. 29200 (3Phase - 400 V)
Art. Nr. 29211 (8Phase - 480 V)
Art. Nr. 29212 (3Phase - 220 V)
Art. Nr. 29220 (1Phase - 230 V)
Art. Nr. 29221 (1Phase - 120 V)
leistungsstarker 3-Phasen-
1100 W Motor

. Laufrollen

Skala fuer die Einstellung der Fasenwinkel

Immediately from our warehouse 10‘3



Ausser dem Entgraten und Anfasen von geraden Kanten kann die Maschine auch das so genannte FACING -

die Kantenbearbeitung unter einem Winkel von 0° ausfuehren, um unerwuenschte Materialgrate nach dem Plasma- und
Autogenschneiden zu entfernen. Speziell fuer die Herstellung von Sichtfasen und zur Schweissvorbereitung.
Leistungsstarkes elektrisches Getriebe fuer extreme Belastungen.

Leistungsstarker 3-Phasen-Motor.

Fasenwinkel stufenlos von 0° bis 60° einstellbar

FACING: d.h. Winkelabweichungen an Plasma- und Autogenschnittkanten nachzubearbeiten, sowie Zunder und Aushaertungen zu entfernen.
Einzigartig einfache Einstellung des Fasenwinkels.

Das sehr kompakte und ergonomische Design ermoeglicht eine hohe Arbeitsleistung

Der umlaufende Schutzrahmen schuetzt die Maschine im Fall eines Sturzes und ermoeglicht zu dem mehrere Griffmoeglichkeiten der Maschine
Beim Kauf des entsprechenden Zubehoers koennen Rohre ab @ 150 mm bearbeitet werden

Zusaetzlich verstellbarer Griff

Technische Daten:

Fasenwinkel: stufenlos einstellbar zwischen 0° - 60°
Fasenlaenge: 0 bis 20 mm < 400 MPa
0 bis16 mm > 400 MPa
Leistung: 1100 W
Drehzahl: 2850 rpm
Gewicht: 19,5 kg

Anzahl Wendeschneidplatten: 10 Stk.

Im Preis inbegriffen:
Schweisskantenfraese B 22 ZERO.
Manuelle Bedienungswerkzeuge.
Verpackt in Karton.
Bedienungsanleitung.

Maschine: Art. Nr.

Schweisskantenfraese B 22 ZERO (3Phase - 400 V) 29200

Schweisskantenfraese B 22 ZERO (3Phase - 220 V) 29212

Schweisskantenfraese B 22 ZERO (3Phase - 480 V) 29211

Zubehoer: Art. Nr.
Standard Fraeskopf (inkl. Wendeschneidplatten und Schrauben) 29201
Wendeschneidplatten fuer Fraeskopf Standard (10 Stk.) 29203
Premium Fraeskopf fuer Edelstahl (inkl. Wendeschneidplatten und Schrauben) 29202
Wendeschneidplatten fuer Fraeskopf PREMIUM (10 Stk.) 29205
Zusaetzlich verstellbarer Griff 29206
Rohradapter von @ 150 mm 20204
Schrauben fuer Wendeschneidplatten 29200.9300

Art. Nr. 29206

Art. Nr. 29202

Art. Nr. 29201

Art. Nr. 29204

Art. Nr. 29203

Production and development in EU



UZ-LINE

bevelling machines
with automatic feeding

Type Antrieb Max. Fasenbreite
UZ12 ULTRALIGHT elektrisch 12 mm/0.47 in
UZ15 RAPID elektrisch 15 mm /0.6 in
e elektrisch 15 mm /0.6 in

+ 3D manipulator set

UzZ18 HARDWORKER elektrisch 18 mm /0.7 in

UZ18 HARDWORKER

+ 3D manipulator set elektrisch 18 mm /0.7 in

UZ29 SPEEDER elektrisch 29 mm/1.14in
UZ30 EXPRESS elektrisch 30mm/1.18in
U250 TRIUMPH elektrisch 62 mm/2.44in
UL elektrisch 34 mm/1.33in

+UZP 30 set



Fasenwinkel

22,5°,30°,37,5°
45°,50°

15° - 50°

15°-50°

15°-50°

15° - 50°

22,5°,30°,37,5°
45°,50°

30° - 60°

15° - 60°

15°-60°

Kanten
Rundung

nein

nein

nein

nein

nein

nein

nein

nein

nein

Vorschub

automatisc

MACHINES




Anfasmaschine UZ 12 ULTRALIGHT

Max. Fasenbreite 12 mm - Automatischer Vorschub

UZ12
Ultralight

Leiser Betrieb

Leistungsstarker 3-Phasen

. 400 W-Motor
o
L

3 BEVELERS
IN ONE

Art. Nr. - siehe naechste Seite

Kippneigung verriegelbar

Thousands of satisfied customers throughout the world @



22.5° 307, 37.5°% 45°, 50°

" Max =
12mm/0.47in

Die UZ12 ULTRALIGHT, ist die leichteste Anfasmaschine mit automatischem Vorschub auf dem Markt.
Dank der kompakten Groesse und des geringen Gewichtes ist die Maschine auch fuer den Bau geeignet
Extrem leiser Maschinenbetrieb, fast laermfrei

Fuer Stahl (bis 600 MPA), Edelstahl, Messing, Kupfer und Aluminium.
Fuer Materialien aus normalem Stahl - mit Mindestabmessungen von: Breite 65 mm, Laenge 60 mm, Dicke 3mm.
Dicke des anzufasenden Materials von 3 - 35 mm

Anfasen von Rohren mit einem Innendurchmesser von @ 95 mm

Der Fasenwinkel kann mit Hilfe von austauschbaren Buegeln (Kits) veraendert werden

Das Geraet ist in der Lage eine Doppelfase (X, K) ohne Materialtausch auszufuehren.

Extrem leiser Maschinenbetrieb, fast laermfrei.

Die Maschine ist mit einem automatischen Vorschub ausgestattet.

Sowohl stationaer als auch mobil einsetzbar.

An grossen Werkstuecken arbeitet die Maschine ohne Hilfe mit einer Geschwindigkeit von 1,8m/min.

Kleine Materialteile werden direkt in die Maschine eingelegt.
Leichtes und kompaktes Design.

Thermischer Motorschutz

Technical data:

Max. Fasenbreite: 12 mm

Fasenwinkel: 30°, 45°, 22.5°, 37.5°, 50°(austauschbarer KIT)
Dicke d. anzufas. Materials: 3 - 35 mm

Leistung: 400 W

Vorschub: 1,8 m/min.

Gewicht: 30 kg

Abmessungen: 470 x 294 x 523 mm

Im Preis inbegriffen:
Anfasmaschine UZ 12 ULTRALIGHT
Manuelle Bedienungswerkzeuge.
Verpackt in Holzkiste.

Bedienungsanleitung. el i
L Imm/ LT J L A TR
Maschine: Art. Nr. - 400V Art. Nr. - 480V Art. Nr. - 220V
3 phase 3 phase 3 phase

Anfasmaschine UZ 12 ULTRALIGHT - set (KIT 30° + 45°) 1922 1819 1913 1922 1819 1913
Anfasmaschine UZ 12 ULTRALIGHT - set 1918 1818 1912
(KIT 22,5° + 30° + 37,5° + 45° + 50° + Werkzeug zum Anfasen von Rohren)
Zubehoer: Art. Nr.
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl 1927
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl - 2 + 1 gratis 1928
PVD Fraeskopf - passend fuer haertere Materialien 1916
PVD Fraeskopf - passend fuer haertere Materialien - 2 + 1 gratis 1935
Separates KIT 22.5° 1926
Separates KIT 30° 1923
Separates KIT 37.5° 1925
Separates KIT 45° 1924
Separates KIT 50° 1929
Befestigung fuer Rohr- und Rohrabschraegungen ab @ 95 mm Innendurchmesser 1919
3D Manipulator - ermoeglicht eine Drehung von 180° um eine Doppelfase herzustellen und 1930

und den Transport der Maschine zu erleichtern.
Adapter zum Anschluss des UZ 12 Ultralight mit dem 3D Manipulator 1911

&

3D adaptive system

i
i

Ny,

£ ':_ Art. Nr.1911

Art. Nr. 1927 Art. Nr.1919

Art. Nr.1928 Art. Nr. 1930
Art. Nr. 1916

Art. Nr. 1923

o
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Anfasmaschine UZ 15 RAPID

Max. Fasenbreite 15 mm - Automatischer Vorschub

UZ15

Notfall-Stop

Planetengetriebe

Leiser Betrieb

Leistungsstarker 3-Phasen
1500W Motor

3D adaptive system

Stufenlos verstellbarer Fasenwinkel
von 15° - 50°

3 BEVELERS
IN ONE

£ Art. Nr. 1931 (3 Phase - 400 V)
7 Art. Nr. 1934 (3 Phase - 480 V)
b ‘;,:f”-ﬂ"' Art. Nr. 1933 (3 Phase - 220 V)

Thousands of satisfied customers throughout the world @
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Die UZ15 RAPID ist die schnellste Anfasmaschine mit automatischem Vorschub auf dem Markt.
Die Maschine ist nicht nur fuer die Werkstatt, sondern auch fuer die Montage geeignet.

B Fuer Materialen aus normalem Stahl (bis zu einer Festigkeit von 60 kg/mmz2), einige Edelstahltypen, Messing, Kupfer und Aluminium.
B Zum Anfasen von Material mit den folgenden Abmessungen: Breite 70 mm, Laenge 150 mm, Dicke 6 mm.
W Dicke des anzufasenden Materials 6 bis 40 mm.
B Der Fasenwinkel ist von 15° bis 50° einfach einzustellen ohne dass ein Teil ausgetauscht werden muss
B Das Geraet kann eine Doppelfase (X, K) ohne Materialtausch ausfuehren
B Einfacher Anschluss an den 3D-Manipulator fuer einfachere Bedienung und Handhabung.
B Die Maschine ist mit einem automatischen Vorschub ausgestatttet.
B Zur stationaeren und mobilen Nutzung.
B Die Maschine arbeitet ohne Hilfe an grossen Werkstuecken mit einer Geschwindigkeit von 3,5 m / min.
B Kleine Materialteile werden direkt in die Maschine eingelegt.
B Ermaessigter Preis beim Kauf der UZ15 RAPID zusammen mit dem 3D-Manipulator.
Technische Daten: : " L
Max. Fasenbreite: 15 mm R |
. . . o o T 1 e |
St_ufenlos einstellbarer Fasenwn_nkel. 15 -_50 rejuiprin 21N ,1:
Dicke des anzufasenden Materials: 6 bis 40 mm seting] [+ —5
Leistung: 1500 W \ 1P il
Vorschub: 3,5 m/min. N -
Gewicht: 94 kg ¥ o= % "\ bl
Abmessungen: 530 x 395 x 860 mm i1 =% . s
e | =4 !
Im Preis inbegriffen: T, o) A :IIJ:ﬂ_i
i g T . O
Anfasmaschine UZ 15 RAPID g - . _J& T .ﬂ. -
Manuelle Bedienungserkzeuge. 1 | - | el
Verpackt in Holzkiste. somm |J 4 \ I |
Bedienungsanleitung. Filrrl TESS #‘_—‘m\_\ = =]
|
H50mm 1770 400 men {1575 in
Maschine: Art. Nr.
Anfasmaschine UZ 15 RAPID (3 Phase - 400 V) 1931 1931
Anfasmaschine UZ 15 RAPID (3 Phase - 480 V) 1934 1934
Anfasmaschine UZ 15 RAPID (3 Phase - 220 V) 1933 1933
Zubehoer: Art. Nr.
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl 2137 2137
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl - 2 + 1 gratis 2134 2134
PVD Fraeskopf - passend fuer haerteres Material 2142 2142
PVD Fraeskopf - passend fuer haerteres Material - 2 + 1 gratis 1936 1936
PREMIUM Fraeskopf beschichetet - passend fuer normalen Stahl 2136 2136
3D Manipulator - ermoeglicht eine Drehung von 180° um eine Doppelfase herzustellen und 1930

den Transport der Maschine zu erleichtern.

Art. Nr. 2136
Art. Nr. 2134

Art. Nr. 2137 Art. Nr. 1936 Art. Nr. 1930

@9} Production and development in EU



Anfasmaschine UZ 15 RAPID + 3D MANIPULATOR-SET

Max. Fasenbreite 15 mm - Automatischer Vorschub

UZ15 Rapid

+ 3D manipulator set

Drehmechanismus
ermoeglicht das beidseitige
Fasen ohne
Materialtausch

.
Silent operation

&

3D adaptive system

Hoehenverstellung der Maschinen-
¢ position mittels Hubmechanismus

Das anpassungsfaehige
3D-System gleicht

ﬁ Bodenunebenheiten aus
L . und passt sich somit
I B O Ud T o e M. an den Arbeitsplatz an

3 BEVELERS
IN ONE

Art. Nr. 1932 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 1937 (3 Phase - 480 V)
Art. Nr. 1938 (3 Phase - 220 V)

3
...........
.....
°°°° Schnellanschluss
an der Maschine

O
— A ] Immediately from our warehouse 10‘3
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B [ Max =
1 15mm/0.6in
O

Die UZ15 RAPID ist die schnellste Anfasmaschine mit automatischem Vorschub auf dem Markt.

Die Maschine ist nicht nur fuer die Werkstatt, sondern auch fuer die Montage geeignet.

Der 3D MANIPULATOR ermoeglicht eine einfache und schnelle Drehung der Maschine um 180°,

um eine Doppelfase in X- oder K-Form herzustellen. Der Arbeiter baucht keinen Kran um das Material zu drehen, was eine
grosse Zeiteinsparung bringt.

Das Schnellverbindungssystem bietet die Moeglichkeit, die Anfasmaschine innerhalb von Sekunden mit dem 3D-Manipulator
ohne Werkzeuge zu verbinden und zu trennen. Dies ist von Vorteil, wenn wegen Bodenunebenheiten nicht gearbeitet werden kann.
Mit dem 3D-Manipulator kann sich die Anfasmaschine an die Arbeitssituation anpassen,

da diese im Manipulator “schwimmt“ und somit Bodenunebenheiten ausgleichen kann.

Dank der massiven, grossen Raeder ist der Manipulator auch leicht ueber Hindernisse zu bewegen.

Die erforderliche Arbeitshoehe kann mit Hilfe des Hubmechanismus eingestellt werden.

Die Arbeit kann mit und ohne 3D Manipulator erledigt werden. Der 3D-Manipulator kann sowohl als fester Arbeitsplatz fuer

die Verarbeitung von Kleinteilen verwendet werden, als auch als Servicestation um die Maschineninstandhaltung zu erleichtern.

B Der 3 D-Manipulator ermoeglicht eine einfache und schnelle Drehung der Maschine um 180°, um eine Doppelfase in X- oder K-Form herzustellen.
Der Arbeiter braucht keinen Kran, um das Material zu drehen; was eine grosse Zeiteinsparung bewirkt.

Dank dem einmaligen Spannsystem kann die Anfasmaschine im Manipulator innerhalb von einigen Sekunden gespannt und

wieder getrennt werden, und zwar werkzeuglos.

Die Anfasmaschine “schwimmt” im 3D MANIPULATOR und gleicht so Bodenunebenheiten aus

Der 3D MANIPULATOR ermoeglicht eine einfache Handhabung der Anfasmaschine

Die erforderliche Arbeitshoehe kann mit Hilfe des Hubmechanismus eingestellt werden.

Die Anfasmaschine kann mit oder ohne 3-D-Manipulator benutzt werden.

Der 3D-Manipulator kann als fester Arbeistplatz fuer die Maschine verwendet werden.

Der 3D Manipulator kann auch als Servicestation fuer die UZ15 Rapid verwendet werden, um die Maschineninstandhaltung zu erleichtern.

Technische Daten:
Gesamtgewicht: 179 kg
Abmessungen: 1010 x 745 x 1326 mm

Im Preis inbegriffen:

Anfasmaschine UZ 15 RAPID inkl. 3D MANIPULATOR

Manuelle Bedienungswerkzeuge. rred ey
Verpackt in Holzkiste. | I
Bedienungsanleitung.

1326 mm / 52201n

&

1010 mm / 39.761n 745mm/2933in
Maschine: Art. Nr.
Anfasmaschine UZ 15 RAPID inkl. 3D MANIPULATOR (3 Phase - 400 V) 1932
Anfasmaschine UZ 15 RAPID inkl. 3D MANIPULATOR (3 Phase - 480 V) 1937
Anfasmaschine UZ 15 RAPID inkl. 3D MANIPULATOR (3 Phase - 220 V) 1938

@9} Production and development in EU



ANFASMASCHINE UZ 18 HARDWORKER

Max. Fasenbreite 18 mm - Automatischer Vorschub.

UZ18

Widerstandsfaehiges
Getriebe

Reibungslose Einstellung
,.+*" von 15° - 50° Fasenwinkel

Leiser Betrieb

&

3D adaptive system

' Art. Nr. 1980 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 1981 (3 Phase - 480 V)
?;5 Art. Nr. 1982 (3 Phase - 220 V)

3 BEVELERS
IN ONE

Leistungsstarker 3-Phasen
750 W Motor

Immediately from our warehouse 10‘@



-

-
L Max
18 mm/0.7

Die UZ 18 Hardworker ist die leistungsstaerkste Anfasmaschine mit automatischem Vorschub auf dem Markt und verfuegt ueber ein
System zur stufenlosen Einstellung des Arbeitswinkels. Die Maschine ist auch fuer die Montage geeignet.
Dank des speziellen Designs des Antriebssystems ist die UZ 18 Hardworker auch fuer haertere Materialien geeignet.

Fuer Stahl (bis zu einer Festigkeit von 600 MPa), Messing, Kupfer und Aluminium.

Zum Anfasen von Material mit den folgenden Abmessungen: Breite 70 mm, Laenge 150 mm, Dicke 6 mm.
Dicke des anzufasenden Materials 6 bis 40 mm.

Der Fasenwinkel ist von 15° bis 50° einfach einzustellen ohne dass ein Teil ausgetauscht werden muss
Das Geraet kann eine Doppelfase (X, K) ohne Materialtausch ausfuehren

Einfacher Anschluss an 3D Manipulator fuer einfachere Bedienung und Handhabung.

Die Maschine ist mit einem automatischen Vorschub ausgestattet.

Sowohl stationaer als auch mobil einsetzbar.

Die Maschine arbeitet ohne Hilfe an grossen Werkstuecken

Kleine Materialteile werden direkt in die Maschine eingelegt

Ermaessigter Preis beim Kauf der UZ 18 Hardworker zusammen mit dem 3D Manipulator.

Technische Daten:

Max. Fasenbreite: 18 mm (600 MPa)
Verstellbarer Fasenwinkel: 15° - 50°

Dicke des anzufasenden Materials: 6 bis 40 mm
Leistung: 750 W

Vorschub: 1,9 m/min.

Gewicht: 110 kg
Abmessungen: 438 x 719 x 644 mm

Im Preis inbegriffen:

Anfasmaschine UZ 18 Hardworker.

Manuelle Bedienungswerkzeuge.

Verpackt in Holzkiste.

Bedienungsanleitung i

A5G menf 1TEFI A

e 15 Al men 1T M
Maschine: Art. Nr.
ANFASMASCHINE UZ 18 HARDWORKER (3 PHASE - 400 V) 1980
ANFASMASCHINE UZ 18 HARDWORKER (3 PHASE - 480 V) 1981
ANFASMASCHINE UZ 18 HARDWORKER (3 PHASE - 220 V) 1982
Zubehoer: Art. Nr.
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl 2137
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl - 2 + 1 gratis 2134
PVD Fraeskopf - passend fuer haerteres Material 2142
PVD Fraeskopf - passend fuer haerteres Material - 2 + 1 gratis 1936
PREMIUM Fraeskopf - beschichtet, passend fuer normalen Stahl 2136
3D Manipulator -ermoeglicht eine Drehung von 180° um eine Doppelfase herzustellen und 1930

den Transport der Maschine zu erleichtern.

Art. Nr. 2136
Art. Nr. 2134

Art. Nr. 2137 Art. Nr. 1936 Art. Nr. 1930

@9} Production and development in EU



Anfasmaschine UZ18 HARDWORKER + 3D MANIPULATOR-SET

Max. Fasenbreite 18 mm - Automatischer Vorschub

UZ18
HardWorker

+ 3D Manipulator set

Das anpassungsfaehige 3D-System
gleicht Bodenunebenheiten aus
und passt sich somit

an den Arbeitsplatz an

*
.

Silent operation

&

3D adaptive system

Der Drehmechanismus
ermoeglicht das beidseitige
Anfasen ohne
Materialtausch

L4
.®

Hoehenverstellung der
» Maschinenposition
mittels Hubmechanismus

(),

3 BEVELERS
IN ONE

Schnellverschlusssystem
an die Maschine

Art. Nr. 1983 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 1984 (3 Phase - 480 V)
Art. Nr. 1985 (3 Phase - 220 V)

O
— B ] Immediately from our warehouse 10‘3



Die UZ 18 Hardworker ist einer der schnellsten Anfasmaschinen mit automatischem Vorschub auf dem Markt und verfuegt ueber ein
System zur stufenlosen Einstellung des Arbeitswinkels. Die Maschine ist auch fuer die Montage geeignet.

Dank des speziellen Designs, ist die UZ 18 Hardworker auch fuer haertere Materialien geeignet.

Der 3D MANIPULATOR ermoeglicht eine einfache und schnelle Drehung der Maschine um 180°, um eine Doppelfase

in X- oder K-Form herzustellen. Der Arbeiter baucht keinen Kran um das Material zu drehen, was eine grosse Zeiteinsparung
bringt. Das Schnellverbindungssystem bietet die Moeglichkeit, den UZ18 HARDWORKER innerhalb von Sekunden mit dem
3D-Manipulator ohne Werkzeuge zu verbinden und zu trennen. Dies ist von Vorteil, wenn wegen Bodenunebenheiten nicht gear-
beitet werden kann.

Mit dem 3D-Manipulator kann sich die Anfasmaschine an die Arbeitssituation anpassen, da diese im Manipulator “schwimmt* und
somit Bodenunebenheiten ausgleichen kann.

Dank der massiven, grossen Raeder ist der Manipulator auch leicht ueber Hindernisse zu bewegen.
Die erforderliche Arbeitshoehe kann mit Hilfe des Hubmechanismus eingestellt werden.

Die Arbeit kann mit und ohne 3D Manipulator erledigt werden. Der 3D-Manipulator kann sowohl als fester Arbeitsplatz fuer
die Verarbeitung von Kleinteilen verwendet werden, als auch als Servicestation um die Maschineninstandhaltung zu erleichtern.

B Der 3 D-Manipulator ermoeglicht eine einfache, schnelle Drehung der Maschine um 180°, um eine Doppelfase in X- oder K-Form herzustellen.

Der Arbeiter braucht keinen Kran, um das Material zu drehen, was eine grosse Zeiteinsparung bewirkt.

Dank dem einmaligen Spannsystem kann die Anfasmaschine im Manipulator innerhalb von einigen Sekunden gespannt und wieder getrennt
werden, und zwar werkzeuglos.

Die Anfasmaschine “schwimmt” im 3D MANIPULATOR und gleicht so Bodenunebenheiten aus

Der 3D MANIPULATOR ermoeglicht eine einfache Handhabung der Anfasmaschine

Die erforderliche Arbeitshoehe kann mit Hilfe des Hubmechanismus eingestellt werden.

Die Anfasmaschine kann mit oder ohne 3-D-Manipulator benutzt werden.

Der 3D-Manipulator kann als fester Arbeistplatz fuer die Maschine verwendet werden.

Der 3D Manipulator kann auch als Servicestation fuer die UZ18 HARDWOKER verwendet werden, um die Maschineninstandhaltung zu erleichtern.

Technische Daten:

Gesamtgewicht: 204 kg e e
Abmessungen: 1010 x 745 x 1326 mm ' I
Im Preis inbegriffen: Tanmmist e |
Anfasmaschine UZ 18 HARDWORKER inkl. 3D MANIPULATOR { | |
Manuelle Bedienungswerkzeuge. 1 \! | =
Verpackt in Holzkiste. = ]5 ;|I :-nu$!:!-_'-}:n1'
Bedienungsanleitung. Uis | i | il
. Il,i i .\...l__l'.
I R ¥
1010 mm /¥ T6in Ta5mm [ 19330n
Maschine: Art. Nr.
Anfasmaschine UZ 18 HARDWORKER inkl. 3D MANIPULATOR (3 Phase - 400 V) 1983
Anfasmaschine UZ 18 HARDWORKER inkl. 3D MANIPULATOR (3 Phase - 480 V) 1984
Anfasmaschine UZ 18 HARDWORKER inkl. 3D MANIPULATOR (3 Phase - 220 V) 1985

o
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Anfasmaschine UZ 29 SPEEDER

Max. 29 mm Fasenbreite - Automatischer Vorschub

Incredibly

quiet operation

3D adaptive system

L
180°

3 BEVELERS
IN ONE

L

Bevel width 18 mm/
0.7 in - in first cut by
feeding speed 1.8 m/
min. /5.9 ft/min.

b F=aais
. = . e,
L 1 e %k
Veraenderung des ; g i z
Fasenwinkels Widerstandsfaehiges Getriebe '
N kein Oelwechsel notwendig |

Immediately from our warehouse 10‘3

Leistungsstarker 3-Phasen

°* 1500 W-Motor

Art. Nr. - siehe naechste Seite




22.5° 307, 37.5°% 45°, 50°

-~
~ H
>
~
-~
~ Max
29mm/1.14in

UZ29 SPEEDER ist eine der groessten und leistungsfaehigsten rotationsschneidenden Anfasmaschinen.

Diese Maschine ist mit einem automatischen Vorschub ausgestattet und kann als stationaere Maschine fuer

grosse und kleine Werkstuecke genutzt werden. Sie kann gleichzeitig als mobiles Anfassystem eingesetzt werden,
bei dem die Maschine mit der Geschwindigkeit von fast zwei Metern pro Minute am bearbeiteten Blech entlangfaehrt.
Kann sowohl Standardstahl als auch Edelstahl berarbeiten und ist sehr leise im Betrieb.

Der 3D MANIPULATOR ermoeglicht eine einfache und schnelle Drehung der Maschine um 180°, um eine Doppelfase in X- oder
K-Form herzustellen. Der Arbeiter baucht keinen Kran um das Material zu drehen, was eine grosse Zeiteinsparung bringt.
Diese Anwendung ist durch den Drehmechanismus des 3D-Manipulators moeglich, welcher zur Standardausstattung gehoert.

Fuer Materialen aus ueblichem Stahl (mit der Festigkeit bis700 MPa / 101 526 PSI), Edelstahl, Messing, Kupfer, Aluminium.

Dicke des anzufasenden Materials 6 bis 60 mm.

Der Fasenwinkel kann mit einem austauschbaren Buegel (KIT fuer jeweiligen Winkel) geaendert werden.

Die Anlage kann Doppelfase (X,K) ohne Materialtausch durchfuehren.

Ueberraschend leise im Betrieb.

Die Maschine ist mit automatischem Vorschub ausgestattet.

Sie kann sowohl stationaer als auch mobil eingesetzt werden.

Der UZ29 Speeder “schwimmt” auf dem bearbeiteten Material und gleicht eventuelle Bodenunebenheiten oder Materialverformungen aus.
Kleinere Teile des Materials werden direkt in die Maschine eingelegt.

Ein-Mann-Maschine

Technische Daten:

Max. Fasenbreite: 0 bis 29 mm < 400 MPa g -
0 bis 25 mm > 400 MPa
Fasenwinkel: 30°, 45°, 22.5°, 37.5°, 50° (austauschbares KIT) W . s
Dicke des anzufasenden Materials: 6 - 60 mm I ';‘“‘.‘- [ ._—"ﬂ' I
Leistung: 1500 W o f i 1}__::1 L
Vorschub: 1.8 m/min. ‘ﬁl. T s |1 s [Pz
Gewicht: 205 kg HES s 3 wEy
Abmessungen: 1010 x 745 x 1326 mm . i [*ﬁ"]‘r
= B % e
Im Preis inbegriffen: . |
Anfasmaschine UZ 29 SPEEDER J
Manuelle Bedienungswerkzeuge. L — ] L1 11
Verpackt in Holzkiste. %) ”J i 1
Bedienungsanleitung.
010 mwm 13598 in TdSem/2H1n
Machine name: Art. Nr. - 400V Art. Nr. - 480V Art. Nr. - 220V
3 phase 3 phase 3 phase
Bevelling system UZ29 SPEEDER - set (KIT 30° + 45°) 1962 1903 1907
Zubehoer: Art. Nr.
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl 1970
ECO Fraeskopf - passend fuer normalen Stahl- 2 + 1 gratis 1972
PVD Fraeskopf- passend fuer haerteres Material 1971
PVD Fraeskopf- passend fuer haerteres Material- 2 + 1 gratis 1973
Einzel-KIT 22,5° 1966
Einzel-KIT 30° 1964
Einzel-KIT 37,5 ° 1967
Einzel-KIT 45° 1965
Einzel-KIT 50° 1968

L

Art. Nr. 1970 Art. Nr. 1971 Art. Nr. 1972 Art. Nr. 1965

o
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Anfasmaschine UZ 30 EXPRESS

Max. Fasenbreite 30 mm - Automatischer Vorschub

UZ30 Express

Vorschubregelung mit Variator

Schnelle und praezise Einstellung

der Maschine mittels Messung Balltisch erleichtert

die Materialhandhabung

Die massive Konstruktion der Maschine
garantiert die Stabilitaet und
eine lange Lebensdauer der Ausruestung

Winkeleinstellung

Art. Nr. 25999 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 25997 (3 Phase - 480 V)
Art. Nr. 25998 (3 Phase - 220 V)

Immediately from our warehouse 10‘@



" Max =
30mm/1.18in

Die stationaere UZ30 EXPRESS ist eine der besten Blechkanten-Abrschaegmaschinen, speziell fuer das Anfasen von
kleinen und mittleren Blechabmessungen und ist auch zum Entgraten geeignet. Dank der einzigarten Geometrie

erreicht der Fraeser eine Geschwindigkeit von 3.5 m/min. Bei laengeren Werkstuecken ist es moeglich, die Arbeitsflaeche
(Belade- und Entladetisch) auf 2824 mm zu erweitern.

Die Anfasmachinen eignet sich fuer das Abfasen von Materialien aus Stahl, Alu, Kupfer usw., Flachstahl, Fraesen von Kurven
Anfasen durch Fraesen - sehr hohe Fasenqualitaet (Spiegelglanz)

Vorschubregelung mit Variator.

Drehzahlregelung der Fraesmaschine mit Frequenzwandler

Anfasen von Rohren (nur in Verbindung mit der Vorrichtung Bestelinr. 25902)

Moeglichkeit einer Erweiterung der Arbeitsflaeche (Belade- und Entladetisch - insgesamt 2824 mm)

Schnelle und praezise Einstellung der Maschine mittels Messgeraeten.

Technische Daten:
Maximale Fasenbreite ist vom Winkel abhaengig:

bei 30° 30 mm

bei 45° 20 mm

bei 60° 17 mm
Variable Einstellung des Fasenwinkels: 30° - 60°
Dicke des Materials: 3 bis 100 mm

Anfasen von Rohren: @ 102 - 156 mm

Schneidkopfleistung: 3000 W

Schneidkopfgeschwindigkeit: einstellbar mittels Frequenzwandler
0 - 5500 rpm

Vorschubgeschwindigkeit: 0,6 - 3,5 m/min.

Gewicht: 400 kg

Abmessungen: 825 x 1200 x 1615 mm

Anz ahl Wendeschneidplatten: 5 Stk.

Im Preis inbegriffen:
Anfasmaschine UZ 30 EXPRESS [
Manuelle Bedienungswerkzeuge
Verpackt in Holzkiste. L3
Bedienungsanleitung

20mm/24din | 1200 mm / 503%in

- e -
;s mm/3248in |
Maschine: Art. Nr.
Bevelling system UZ30 EXPRESS (3 Phase - 400 V) 25999
Bevelling system UZ30 EXPRESS (3 Phase - 480 V) 25997
Bevelling system UZ30 EXPRESS (3 Phase - 220 V) 25998
Zubehoer: Art. Nr.
Fraeskopf (inkl. Spannkeile und Schrauben) 25910
Wendeschneidplatten Premium (10 Stk.) 25907
Beladetisch und Entladetisch mit einstellbaren Anschlaegen (Tischlaenge 1m) 25908
Vorrichtung fuer das Anfasen von Rohren @102 - 156 mm 25902
Lehren fuer die Maschineneinstellung 25916
Keile zum Befestigen der Schneidplatten 25917
Schraube fuer die Keile 25914

Art. Nr. 25916 Art. Nr. 25902

Art. Nr. 25910 Art. Nr. 25907

X, s
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Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH

Max. Fasenbreite 62 mm - Automatischer Vorschub

UZ50 Triumph

Die Fernbedienung kann
per Hand bedient oder an die
Maschine geklemmt werden

Leistungsstarker
Motor - 4000 W

Einzigartiges
Quick-System

3D adaptive system

Der Drehmechanismus
., ermoeglicht das
°*« beidseitige Fasen
ohne Materialtausch

Das anpassungsfaehige
3D-System gleicht
Bodenunebenheiten aus
und passt sich somit
an den Arbeitsplatz an

‘«,Hoehenverstellung
der Maschinenposition

Aufeinander abgestim;ntes Art. Nr. 1940 (3 Phase - 400 V)

Doppelsystem der Vorschubeinheiten Art. Nr. 1952 (3 Phase - 480 V)
Art. Nr. 1953 (3 Phase - 220 V)

Thousands of satisfied customers throughout the world @




Max
62mm/244in

Die UZ 50 Triumph fasst drei Maschinen in einer zusammen:

Als mobile Anfasmaschine, die sich entlang des abgeschraegten Materials mit einer Geschwindigkeit von bis zu 1,2 m / min bewegt.
Die stufenlose Winkeleinstellung ist zwischen 15° und 50° waehlbar.

Weiters ist es moeglich mit dem Drehmechanismus des 3D-Manipulators die X- und K-Form der Schweissnaehte in der Materialobe-
rund Unterseite zu bearbeiten, ohne das Material tauschen zu muessen.

Kleinere Werkstuecke mit einer Mindestlaenge von 200 mm koennen mit dem UZP 30 in der stationaeren Anlage bearbeitet werden.

Durch die einstellbaren Schnitte koennen ansonsten schwierige Materialien wie Edelstahl, Hardox (Panzerstahl), Weldox und Domex,
auf Weichkarbonstahl bearbeitet werden.

Das anpassungsfaehige 3D-System gleicht Unebenheiten oder Deformationenen in der Materiallaenge aus passt sich auch
eventuellen Bodenunebenheiten an.

Mit dem einzigartigen Kupplungssystem ist es moeglich, den 3D-Manipulator von der UZ50 Triumph innerhalb weniger Sekunden zu
trennen und die UZ50 Triumph separat zu benutzen.

B Automatischer Vorschub mit stufenloser Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit im Bereich von 0 - 1,2 m / min./ 0 - 3,93 ft / min.
B Hochgeschwindigkeitsfraeswerkzeug mit Schneideinsaetzen mit verlaengerter Lebensdauer.
B Die Winkel koennen variabel eingestellt werden zwischen 15° und 60° ohne Teile austauschen zu muessen.
1 Alle elektronischen Geraete sind im staubdichten Gehaeuse mit erhoehter Vibrationsfestigkeit verschlossen.
B Die Maschine ist mit den modernsten Sicherheitsfunktionen ausgestattet. :
I ASP (Aktiv intelligenter Ueberlastungsschutz) kann als Zubehoer gekauft werden. N .
B Die Maschine schneidet problematische Materialien - z. B. Edelstahl, Hardox, Weldox i et T At
und Domex o ) | B
- A
Technische Daten: o :-_,___ . f’l’. il
Max. Fasenbreite: 62 mm R '
Stufenlose Fasenwinkeleinstellung: 15° - 60° Tin ILT‘EE'J' ]
Dicke des anzufasenden Materials: 7 bis 80 mm i
Motorleistung Fraeskopf: 4000 W B 5 } Tl H
Vorschub: 0-1,2 m/min. o = | E ]
Gewicht: 175 kg O . 9 F ¥
Abmessungen: 1010 x 745 x 1326 ™™ )
bevel angle Q :
Anzahl der Wendeschneidplatten: 5 Stk. b evelendie max. width of the bevel ()
P 15° 62 mm / 2.44 in (recommended in 3 cuts)
Im Preis inbegriffen: 20° 62 mm/2A4§in (recommendez{l in 4 cuts)
. ° mm /2.2 in (recommended in )
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH —_—_ 2 52 mm /204 ecommended i’ )
Manuelle Bedienungswerkzeuge. ? 35° 51 mm /2 in (recommended in 5 cuts)
. . 40° 51 mm/2in (recommended in 5 cuts)
Verpackt in Holzkiste. L 45° 50 mm/1.97 in (recommended in 5 cuts)
Bedienungsanleitung 50° 51 mm/2in (recommended in 5 cuts)
55° 51 mm /2 in (recommended in 5 cuts)
B 60° 52 mm/2.04 in (recommended in 5 cuts)
B=max.5mm/0.2in (1 cut)
Maschine: Art. Nr.
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH - inkl. 3D Manipulator (3 Phase - 400 V) 1940
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH - inkl. 3D Manipulator (3 Phase - 480 V) 1952
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH - inkl. 3D Manipulator (3 Phase - 220 V) 1953
Zubehoer: Art. Nr.
Fraeskopf ECO 5 Einsaetze 1946
Wendeschneidplatten (10 Stk.) 1945
Fraeskopf PREMIUM 9 Einsaetze 1943
Wendeschneidplatten HARDOX (10 Stk.) 1955
Vertikalplatte fuer HARDOX und andere hochfeste Materialien 1949
ASP: Aktiv intelligenter Ueberlastungsschutz 1956
UZP 30: zusaetzlicher Tisch zur Bearbeitung von Kleinteilen 1942
Schrauben fuer Wendeschneidplatten 1947

ASP - Aktiver intelligenter Ueberlastungsschutz

Ein System das Maschinenueberlastung und Bearbeitungsbedingungen ueberwacht.

Wenn das ASP-System eine Ueberlastung der Maschine aufgrund eines Werkzeugverschleisses, eines zu hohen Vorschubs oder
einer falsch eingestellten Maschine feststellt, wird der Bediener durch Blinken der Lichter an der Fernbedienung informiert.

Wenn der Bediener die Belastung der Maschine innerhalb von 20 Sekunden nicht reduziert (durch Aenderung der Bremsstaerke,
Austausch der Schneidspitzen, reduzieren der Geschwindigkeit) trennt das System die Zufuhr der Vorschubraeder und stoppt die Ma-
schine. Achtung, das System schuetzt nicht vor Schockueberlastung! Das ASP-System ist nur als Zubehoer mit einer neuen Maschine
erhaeltlich.

Art. Nr. 1946 Art. Nr. 1943 Art. Nr. 1945 Art. Nr. 1955

o

Production and development in EU



Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH + UZP 30 Set

Max. Fasenbreite 34 mm - Automatischer Vorschub

UZ50 Trlumph

+UZP30set a3 5

Gehaerteter Arbeitstisch

Platz fuer die
Fernbedienung

Schutz vor herumfllegenden .."'
Teilen

Pe
o= ® o
oy |
| .
e

Art. Nr. 1941 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 1954 (3 Phase - 480 V)
Art. Nr. 1957 (3 Phase - 220 V)

Thousands of satisfied customers throughout the world @



" Max
34mm/1.3in

Das Produkt UZP 30 ermoeglicht der Anfasmaschine UZ50 TRIUMPH in der stationaeren Abschraegstation kleinere Werkstuec-
ke zu bearbeiten. Bei schmalen Stahlbaendern kann es separat oder im Set mit der Maschine UZ50 TRIUMPH erworben werden.

Die UZ50 TRIUMPH kann haertere Materialien wie Hardox, Panzerstahl usw. bearbeiten. Es kann aber auch fuer Weichstahl
verwendet werden. Die minimale Kantenlaenge des abgeschraegten Materials muss mind. 300 mm betragen.

Der UZP30 ist nur in Verbindung mit der Anfasmaschine UZ50 Triumph zu verwenden.

Die Winkel koennen variabel eingestellt werden von 20 ° - 60 °, ohne Teile ausgetauschen zu muessen.

Das Produkt ermoeglicht das Fasen kleiner Werkstuecke, die direkt in die Maschine eingesetzt werden.

Der gesamte Bearbeitungsprozess laeuft dann automatisch ab, ohne das Werkstuecke gehalten werden muessen.
Die Maschine ist mit den modernsten Sicherheitsfunktionen ausgestattet.

ASP - Active Smart Protection kann als Zubehoer gekauft werden.

Die Maschine schneidet problematische Materialien - z. B. Edelstahl, Hardox, Weldox und Domex. -

Technische Daten:

Max. Fasenbreite: 40 mm
Stufenlose Fasenwinkeleinstellung: 20° - 60°
Dichte des anzufasenden Materials: 7 bis 70 mm
Motorleistung Fraeskopf: 4000 W ;
Vorschub: 0- 1,2 m/min.
Gewicht: 202 kg &
Abmessungen: _ 1010 x 745 x 1326 mm bevel angle @ max. bevel width (7)
Anz ahl der Wendeschneidplatten: 5 Stk.
20° 11 mm / 0.43 in (recommended in 2 reductions)
. . . 25° 11 mm/ 0.43 in(recommended in 2 reductions)
Im Preis mb_egrlffen ) 30° 14 mm/0.55 in (recommended in 2 reductions)
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH + UZP 30 Set 35° 18 mm /0.71 in (recommended in 2 reductions)
Manuelle Bedienungswerkzeuge. 40° 22mm/ 0.86 in (recommended in 3 reductions)
. . s . . 45° 28 /1.10i ded in 3 reducti
Verpackt in Karton (Die UZ50 TRIUMPH ist in einer Holzkiste verpackt) o0 e i o)
Bedienungsanleitung. 55° 30 mm/ 1.18 in (recommended in 5 reductions)
60° 34 mm/ 1.33 in (recommended in 5 reductions)

B=max.4mm/0.15 in (1 reduction)

T

Sl
Hin LT i
el
i
f i
#A¥mm . i _
1901 i I i- r
- ] W
i =l L5 e
B ko
L LT L o
Maschine: Art. Nr.
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH (inkl. 3D-Manipulator) + UZP 30 set (3 Phase - 400 V) 1941
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH (inkl. 3D-Manipulator) + UZP 30 set (3 Phase - 480 V) 1954
Anfasmaschine UZ 50 TRIUMPH (inkl. 3D-Manipulator) + UZP 30 set (3 Phase - 220 V) 1957
Zubehoer: Art. Nr.
Fraeskopf PREMIUM 9-Einsaetze EMPFOHLEN bei Verwendung von UZP 30! 1943
Wendeschneidplatten (10 Stk.) 1945
Wendeschneidplatten HARDOX (10 Stk.) 1955
Vertikalplatte fuer das Anfasen von HARDOX und anderen hochfesten Materialien 1949
ASP Active Smart Protection gegen Maschinenueberlastung 1956
Schrauben fuer die Wendeschneidplatte 1947
Art. Nr. 1943 Art. Nr. 1945 Art. Nr. 1955
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G-LINE Bandschleifmaschine PASOVEC 75 RUNNER

Bandschleifen mit 75 mm

Pasovec/5
Runner

Oberflaechenschleifen von
kleinen Werkstuecken

Notfall-Stopp

Einstellung
der Schleiftiefe

Hebel zur Einstellung
des Arbeitsmodus

Art. Nr. 1300 (3 Phase - 400 V)
Art. Nr. 13001 (3 Phase - 480 V)
Art. Nr. 13002 (3 Phase - 220 V)

**. Schleifwalze ist
mit Polyurethan
beschichtet

‘Raeder

—F ] Thousands of satisfied customers throughout the world @



Pasovec 75 RUNNER -der spezielle Bandschleifer, der fuer Flaechenschleifanwendungen entwickelt wurde, insbesondere fuer das
Schleifen von Schweissnaehten auf der Materialoberflaeche. Entfernt unerwuenschte Schichten, die durch das Walzen von Blechen
oder nach dem Blechschneiden mit Plasma oder Sauerstoff entstehen. Die Maschine ist stabil, hat einen Schnellverstellmechanismus

und einen Tiefenanschlag fuer eine genaue Einstellung der Schleiftiefe

M Innovative Mulitfunktionsmaschine

W Stufenlose Einstellung der Schleiftiefe.

I Station des Flaechenschleifens von kleinen Werkstuecken
M Niedrige Betriebskosten

Technische Daten:

Schleifbandbreite: 75 mm
Schleifbandlaenge: 2000 mm

Leistung: 3000 W
Geschwindigkeiten: 1 - Stufe
Schleifbandgeschwindigkeit: 30 m/s
Abmessungen: 610 x 944 x 1419 mm
Gewicht: 70 kg

Im Preis inbegriffen:

1 Schleifbandmaschine Pasovec 75 Runner

1 Stk. Schleifband 75 x 2000 mm, Koernerung 80
Bedienungsanleitung.

Verpackt in Holzkiste.

Maschine: Art. Nr.
Bandschleifmaschine Pasovec 75 Runner (3 Phase - 400 V) 1300
Bandschleifmaschine Pasovec 75 Runner (3 Phase - 480 V) 13001
Bandschleifmaschine Pasovec 75 Runner (3 Phase - 220 V) 13002
Zubehoer:

Standard Schleifband Abmessung 75 x 2000 mm, Koernerung 36 oder 60, 80, 120 - 10 Stk.

Schleifband fuer hochwertige Materialien (Edelstahl), Abmessungen 75 x 2000 mm / 2,95 x 78,74 Zoll
Koernerung 36 oder 60, 80, 120 - 10 Stk.

1 rm 7 S50

el e ' TT R

A7 e TR

'.‘Aé Immediately from our warehouse

Art. Nr.
PAS STANDARD ZK75x2000

PAS TOP Quality XK75x2000




Fraeskoepfe zum Anfasen anderer Hersteller

Zubehoer: Art. Nr.
Fraeskopf ECO fuer die Maschine CEVISA - CHP6, CHP12 und andere Anfasmaschinen 2135
Fraeskopf PVD fuer die Maschine CEVISA - CHP6, CHP12 und andere Anfasmaschinen 2235
Fraeskopf ECO fuer die Maschine GULLCO - KBM 2133
Fraeskopf ECO fuer die Maschine GULLCO - KBM 2233

Art. Nr. 2135 Art. Nr. 2133

Erwartete Lebensdauer und empfohlene Werkzeugpflege:

Werkzeuge fuer die Bearbeitung mit einer Drehschere, sind fuer Materialien mit einer maximalen Festigkeit von Rm bis 600 MPa / 87 022 PSI ausgelegt.
Die Lebensdauer betraegt realistisch etwa 2000 - 3000 m. Bei Einhaltung aller Bedingungen kann die Lebensdauer bis zu 4000 m oder mehr betragen.

Eine Lebensdauer ist von mehreren Faktoren abhaengig:

Material und seine Vorbereitung

Einhaltung der maximalen Festigkeit des bearbeiteten Materials.

Bei der Materialbearbeitung, mit einer hoeheren Festigkeit als zugelassen, nimmt die Lebensdauer schnell ab. Das Werkzeug kann dabei auch kaputt
gehen oder der Antrieb beschaedigt werden.

Die Lebensdauer kann auch durch die Materialvorbereitung beeinflusst werden. Wenn das Material durch Brennen abgetrennt wird, sollten Sie
die Kanten, die zum Anfasen vorgesehen sind, mit einem Winkelschleifer behandeln.
Insbesondere beim Plasmabrennen, koennen die Kanten des Materials etwas gehaertet sein.

Werkzeugpflege

Auch die Wartung des Werkzeuges und insbesondere die Pflege haben einen wesentlichen Einfluss auf die Lebensdauer.

Waehrend des Anfasens ist es wichtig, die Schaerfe des Werkzeugs regelmaessig zu ueberpruefen, und gegebenfalls sofort zu schaerfen.
Wenn Sie mit einem stumpfen Werkzeug weiterarbeiten, kann das Werkzeug abplatzen oder kaputtgehen.

Arbeitsablauf

Auch das Bearbeitungsverfahren ist wichtig. Dies ist in der Bedienungsanleitung ausfuehrlich beschrieben.
Generell muss bei der Implementierung der maximal moeglichen Reduzierungen (Fasenbreite) die Bearbeitung in zwei Zustellungen aufgeteilt werden.

e Thousands of satisfied customers throughout the world @



Magnetische Kehrmaschine

Magnetbuerste Maxx Large

[ Magnetische Kehrmaschine zur praktischen Reinigung von Fussboeden in verschiedenen Arbeitsbereichen
I Breite der Sammelschiene 450 mm

[ Sammelt alle magnetischen Materialien wie Stahlspaene und Eisenabfaelle etc.

I Mit Rollen ausgestattet

| Einfache Bedienung: Mit dem Griff kann das aufgenommene Material freigegeben werden

| Teleskopstange zur komfortablen Handhabung

[ Lieferung erfolgt im Karton

I Hersteller: NKO MACHINES

[ Lieferzeit: sofortiger Versand

Technische Daten:

Arbeitsbreite: 450 mm

Verstellbare Teleskopstange: 920 -1250 mm

Gewicht: 5:5kg . Teleskopstange
Name: Art. Nr.
Magnetische Kehrbuerste Mag Brush Max NMF0107

Mit Griff das Material
freigeben

Mag Brush

[ collects all magnetic materials, such as steel chips, metal waste etc
[ you can release collected material by the simple feed of the handle part up
[ packed in a paper box

Technical data: Name: Art. Nr.
Working lenght 300 mm/ 11,8 in Mag Brush 18654

s Pulling rod for releasing
. of the collected material

Working area

O
!‘Aﬁ Immediately from our warehouse



Fan: &d} TERT I 2UT 18 0T
Tl 43 B4 RRSEEITA
Bohmigham 14

AETE Wiahlamarii

WAL-Austria g o

Rohranfasgerate fuir Rohre DN-8 mm 0,31“ bis DN-820
mm 32 Durchmesser, und maximal 75 mm

Wanddicke, mit Elektro oder Druckluftantrieb

Hier werden Sie fundig www.wal-austria.at

Hier wird Ihnen geholfen office@wal-austria.at
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:’1’ = Pipe bevelling system with outer clamping
I8N gitable for operations on membrane walls or confined areas

Aobust porfable pipe brvellers wath dipn. mnge from 8 8 = 108mm.

The machines am designod for cpamtions in conlined armas, or for ocporatons on mambmng walls,

The ange and i shape of bevel ase optional When adusted, machines ane able bo get the ends of pipes rapdly and repeasdly ready for weldng.
Usehid i 8 machinable metals, intuding stainless sesls

Ciplian o select slecine of pneumabc drive.

Elgciric maching wersions: B Bevelling systam

Thr meaching is 0ied with high pedormance alectromobor in a melal B Tools ior operaion
chassis wilh enhanced resstanta, B Standand ool bik
VioRage Z20WS0HE. B Transport case

Motor power: 1, TR

Pneymate maching wesions

Thase dnyes are specsaly sullpiHa in e plosheg enyingnman b5,
Cperating pressune: 08 - 1.5 Mpa

Feguired aF fow 1500 - 1500 Fmin

(@i supply musl be aquipped with [fmticn and lubrication uni)

= Sistema de biselado para biselado de tubos con sujecion exterior
= Adecuado para operaciones en las paredes de membrana
o lugares de dificil acceso

B Achafangdoras de tubos portatiles robuslas con la exension © 8 - 10Bmm

B Las midquinas han side consiruidas para operaciones en las panedes da membrana o luganes de dilicl acoeso o pan operacionss eén paredes
da mambrana. El anguio y fa lorma diel bisel 88 optabive

B Las miquinas son capaces Iras ¢ ajusie prepar ripida y repoSdamonie ©s extremos de ks tubos para b sokdadura

B Apkcabie a todos los metales labrabies incluidos los acers incaddables.

B Posiblicad de glegir 1 propulsion eléctrica o noumiitica,

Wiersicn edécirica de 188 maquinas:

La midguina esth provisin del motor elécirico de alo rendimienio on ol chasis de metal con resisiencia olevada

Tensidn 2200 S0HE.
Polencia del molor 1, 166

Visrsiones neumdicas da s maguinas: B Sistema de biselado

Eslas progulsioras son especialments aoecuatss DAra Zonas saplosas B Heramenias pars ks operadones
Prasiin ¢e trabao 0.8 - 1.5 Mpa B Estandds instirumenios
Cautdal oo ake dasaado 1000 = 1500 Limin B Caj do transporis

il enirada del &iré debe estar equipada con la uridad da Mismcidn y engrass)

Rohranfasmaschine mit AuBen-Spannung
Geeignet fiir Vorgange an Membranwéanden oder in
schwierig zuganglichen Stellen

Fobusio ragban Achmnfsmaschinen mit oinem Gesamtbensich von @ 8 - 108 mm

Din Maschinen sind Hir Arbaflen in scheserig zugfinglichen Stellen oder an Mombranwinden gooignet

Fasarmirial wnd -lorm (e wahibar,

Mach der Einstellung sind die Maschinen in der Lage, die Fohrenden schnsll urd wiederholl $0r das Schweillen vorrubenden
Eirdatzbar lor allé beadaBans Matla snschlislich Edeltakl

Wishhweise eleldrischer odor prsumatischer Antrieb.

Elekirische Maschinervemionen:

Die Masching ist mi sinem hochiesiungstihigen Elkekiromator im Malalichassis mit erhihier Besténdigked ausgestathel
Spanrung 220 VED Hz.

Moterkaisung 1,1 KW

Pnoumatschs Maschingnwersionan B Anfasrnaschine

Dt Antriebe sind insbesonders (i explosionagelihrdete Barsichs gosgnal B Maraiels Badienungswerkneuge
Arpeitsdruck 0,8 — 1,5 Mpa B Swandand-Werkoeugsats
Erkordestiche Luldurchiiussmengs 1000 — 1500 Lmin B Trarsportverpackung

|die Luftrulpibeng muss mi aingr Filler: und Machiofoinbail ausgestatbal wamdon)
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Al Nir. interd for material | Fits for type Dimensions

e o i

— |-.\_. I . P
L}

— 156 - 53, 150 - 83,
kY fod '—E’I:"Ig o SArhGh Shael ISC - T3, 6 x 22 a8

ISC - B3, I3C - 104,

703-2  STANDARD tooibis TSC - 53 TSC - 63,
i G b TSC - 73, TSC - 83,

A2 x 2F x 8

TG - 108

| : STANDARD bool bits
G for beveling 37°
+dll

Shrl ol fhes ol it PRENELIM
e, 30, a7

704 - 1 PREMILIM tond bits ISC - 53, 15C - 83,
for facing O stainioss slool ISC - 73, Iz al

F5C - 83, 150 - 104,

TSC - 63 TSC = 63,
tor boveding MT* stainlpss slo 156 - 73 TSC - 83, A2 x3F a8

TSC - 104
PREMILIM food bits
for boveding 37

Sat of the iool bits
STANDARD carban steel
07 10° + 30, 30r, 3T

STANDARD ool bits
for culling carbon stesl 1650 x 25 = 13

ETANDARD ool bits BT
lor Bevaling 10% + 30" cArban el A 1d6 x 25 1 13

18 x 25 113

150 % 2% 1 13
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Eletric version Preumatic werian Mazschining range Wall ehickness Revolution per minule Wisight

15Y-Z8T | TOKZET 2 16 - 28 mm % & TN 58 APM ShgrTED
S OESn - 1.10in

ISY-B0T TCM-B0T 28 76 < 18 mm &5 APM 11 kg ! 8 kg
SDC-120T TCM-120T : < 20 mm 42 AP 22 kg! 2 kg

TCM-150T z = 20 mm 34 APM 27 kg 126 kg

S~ 3507 TCM-350T @ 150 - 330 mm = 20 mm 16 AP 50 Kk F 48 kg
2 BE90in - 12,5580

I1SY-2BTH TCM-2ATH a 1-1 30 mm % B mm BB APM Skg/Tkp

I1SY-BOTH TCR-BOTH K] - B5 APK 11 kg/8 kg
20 -IFiII - X 5din




+ Pipe hev&ilmg system with inner clamping
Clamping perpendicularly to axis

B Aobust poriable pipe bevollars with 1ctal mnge © 16.5330mm ( 062" 12.957)

B The machines are designed bo straighten the fronl, creabe bevel ard irmer calibration of pepe diumeder.
The angle and shape of bewed is cptional

B When adgusted, the maching i able o get the ends of pipes rapidly and repeatedly ready for waldng.

B Usell i all machinabde metals, including sfainless stesls.

B Concentric imner clamping i the guaranies of paripct securing and cenlring of the machina,

B Clamping vortically fo the pipe axis can present an advansage In specfically confined condilions.

| Oplion i select sleding or pnoumatic drive,

Tenz IWricad ala
Eleciric maching varsions: Inckked o the priog

Tha maching is gind with high padormancs electromotor in a melal chassis u Mll"ﬂ *r!ﬂ"ﬂ
wilh Enihanced rssistarcs. B Tools lor apéralon
Volage Z20W Sz B Siandard ool bits
Motor power 05 — 2.5 EW [tepends on [ypal B Trarsport cose

Pneumatic machine werEons:

Thass drives are specialy suilable in explosive environmen s,
Operaling pressume; 6= 15 bar

Aequired air flow G50 - 1200 Uimin

| supply mus be equipped wilh 1Braticn and lubscation unip

T Sistema de biselado para biselado de tubos con sujecion interior
s Sujecion perpendicular sobre el eje

B Achaflanadoras de tubos portitiles robusias con la exdension otal de © 18-330mm | 0,827 12967,
B La maguinas han sido construldes para igualar la frente, crear ofl bised y calibenr inforiormante of ditmoetro oo tubos,
B El dngulo ¥ 8 forma del bisel es opaiiva
B La mbguina e caphs iras ol susle preparar rpida y repetidamente los extremos de ko bubos para ks scldadura.
B Aplcabie a odos o melales l[abrables nokiidos los acsnos incoddables,
B La sujecidn inhenos conoéniica garniiza o assguamienio y cenbrsdo e lo méquin,
B La sujecidn perpendicular sobra el oje del ibo podr suponer una wantaja en ospacios especificamaente reducidos.
B Posibiidad da alagif la propulsidn slicirica & neumanca.

Ja T T El proada ircluys
".rm llﬂl‘.!h'lll:a dia las maquinas: B Setema de biselsdo
La magueng asta provista ded molor elécinco e a0 man dmeania B Hemamienias para los oparadones
on ol chasks de matd con resisiencia olemda B Ezianddr insiramenios
TenSiden 22 0% S0HE. -] Cm dﬂ.mmu

Poiencia del modor 0,5 = 2.5 KW {segin al ipo)

Versiones neumdlicas do las mibguinas:

E=las propulalonas 2on aspecialmeante adecundss para ponas mh’ﬂﬁ
Prasion da tabao 6 = 15 bar

Caudal de aina deseado 650 = 1200 Limin

(i erirada del e debe ettar equipada con la unidad de flimcidn y engrass)

Rohranfasmaschine mit Innen-Spannung
Spannen in der Rohrachse

Robusie tragbare Rohrardasmaschinen mil einem Gesamibessich von © 16330 mm | 062 12 897

D Maschinen sind 10r das Anplanen, Anfasen und Inmenbearbeben des Rohrd uechmessers.

Fasanainkal und - inai wahbar.

Hach der Einstalung sl die Masching in e Lage, da Rohrenden schned Bir das Sohwailen vorzobensitan.
Einsetrbas 10r abe bearbeibare Meialle gnschielich Edelstahl.

Diiz kpnzantrscha innan-Spannung gamnte| aine sinwandinaks Sichonng und Zenirianung der Masching

Das Spannen senkoechl zur Rohwachsa Kann ainan Vorieil bai spezilischen, engen Platrveshdinissen dasstaden,
Wahlweds eakirischar odar phaumalischer Anired,

T Iir S Hi L_._|.__ II: als
Elekirbetue Madchindreamishen: g II .
D Masching st mét sram hochiesiungslanigen Elkkiromotor im balalichassis - ey

: : B Manuels Badanungaweskzeups
mit arhidhier Bestiindigkoil ausgpestatiot
Spanrung 220 W50 Hz. B Standard-WieshEeugsalz

Motorleistung 0.5 - 2,5 KW (fypenabhangig) B Transporiverpackung

nise i

Presumabschs Maschingmarkicnan:

Diese Antricbe sind insbesondere G axplosionsgalihrdese Bereicho geesgnat
Arbailsdnick & — 15 bar

Ergrdueriicha Luftdurchiussmenga 650 = 1200 Fmin

{dis Luftzuleiteng muss mil sner Filler- und Macklateinkal ausgestatel wenden)
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105 mm 22 mm
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S0 mm 22 mm | AF0mm

ESY - 150, TGM - 150 550 mm | 210 mm | 1100 mem 10 mm &3 mm

IS - 250, ToM - _#0mn | e0mm | emm | t0mm | w0smm | 7emm
ESY - 351, TCM - 351 740 mm | A50 mm [ 00 [ 198 mm |

ESY - B30, TOM - &30 1010 mm BA0 mm | 400 mim L 322 mm 285 mm

EGY - 850, TCM - B50 10650 mm B0 mm aodmm | £i1 | 430 mm E85mm
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Al Nir. interd for material | Fits for type Dimensions

e o i

foe Eacing 0"

STAMDARD tood bits
tor beveling 30° carbon steel A2 x 2F x 8

STAMDARD ool bits
for beveding 37

Shrl ol fhes ol it PRENELIM
e, 30, a7

PIRERMILIN sood bits:
for facing O° stainloss slool Bx2Z a8

S0G - 28T, TCM - 28T,
ISY - 38T, ISY - JETH

A2 x3F a8

PREMILIM food bits
for boveding 37

Sat of the ool bis

STANDARD carban steel
o, 30%, 37, 15°
I5¥ - BOT, I5Y - 8OTH,

504 -1 STANDARD ool bits = .
for facing O* carbon steal e S e R 3 x22x8
SDC - 3507,

ISY = 160, I5Y - 250,

604 - 2 STAMDARD fool hits
for beveling 307 carbon stesl 30, TCM = B0, 42 x2Z x @

TOM - S0TH. TCM - 120T.
TCM 180T, TCM - 350T,
TOM - 150, TCM - 250,
TCM = 354

803 -3 STAMDARD oo bits

for beveding 37T carbon steal A4 x2Z 8
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Art. Nr. Description Intend for maberisl Fits for type

£ Sat of the ool bits. PREMILIM

o, 30°, 37", 15*

I15Y - BOT, 15Y - S0TH,
SDC - 1207, SDC - 150T,
8DC - 3507,
ISY - 160, ISY - 250,
ISY - 351, TCM - 80T,

TCA - BOTH, TCM - 1207,

G -3 PREMILIM oo bits TCM 1507, TCM - 3507,
for bevaling 37 slanines slaed TCM - 150, TCM - 250, Mrl2nd
TGM - 351

FPREMILIM 100l bits
for bawalling 15°

13Y - 630, 13Y 850,

STANDARD focl bits ISY - 250 I, 1SY - 351 |
for facing 0* carbon stol : d W20
ISY - 630 1L, IS - B50 It

TCM - B30, TCM - BS0,

STANDARD ool bits :
605 - 2 for bavalling 30 carkon stoel N =00 B 1A ~ 1, 42 = 20 n 20

TCM - 530 I, TCM - 850 N

STANDARD fodl bits
for bevalling 37 carfson sheel 43 x 20 w20

Sed of the tool bits PREMILIM
@, 80%,3r

I5Y - B30, ISY 850,

PREMIM ool bits : ,
606 - 1 for facing OF slamnling steed TSR S i 35 x 20 x 20

ISY - B30 1L 15Y - BSO L

TCM - 830, TCM - 850,
PREMAIM toxoi bits

606 - 2 for Devalling 307 siinionn miaed ToM - 250 1, TCM - 351 R, 42 220 % 20

TEM - 830 0, TEM - 850 1

PREMILIN Sooi b
for bevalding 37 slamlens sloed 43 % 20 % 20
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Preumalic veriin Masichining range vall thicknssis H#mluthun |:|u-1'r|'|-||'||,.r|_e
TCk-150 65 - 172 mm 3 APK
& 2550 - 6700
TCR-250 & B0 - 240 mm < 15 mn 16 AP 33 kg F X2 kg
@ 3.1 4in - d i
TLERE-351T £ 150 - 330 mm < 15 mm 14 HPFM A5 K S A4 kg

10 APM 130 kg / 125 kg

| P 150 kp # 140 kg




+ Pipe hevellmg system with inner clamping

Clamping in pipe axis

B Aobusl poriabie pipe bovollars with okal mige Q65 = 820 mm (2.55° = 32.28°)

B The machines ane designed bo sbraighten the bonl, ereate besel ard imner calibralion of pipe diamster

B The angle ard shape of bewel is opticnal When sdjusted, (ke maching & able io gel the ends of pipes mpidly and repeatedly neady for welding.
B Usehl 1o all machinable metals, indhuding siainless sieols

B Concentric inner clamping is the guarantes of perect securing and ceniring of the maching,

B Clamping n pipe axis can be an adwanige in specifically confined conditions.

B Oplion 0o Select Mlecing of préumatic drka.

Tas=lr %1 faln Inc [ Fit

Eiﬂ:lrlt: Maching varsions: | Bﬂull-rlg:r:lnrn
Thie machine g Bed with high pecoomancs &l ctinmebor in & metal B Tools for oporaiors
chassis with gnhanced resistanoa, B Stancard ool bite
Vialtags 230W/S0HE B Trarspoet cas

Motor power 015 = 2.5 KW [depends on type)

Preumalic maching worsions:

Thesa drives are especially suitabla in explosive emamnmants,
Operading pressuns: & — 15 bar

Hequrad ar tiew 1000 - 1500 Emin

i supply must be equipped with ltation and lubsicagion uni)

[ sistema de biselado para biselado de tubos con sujeci6n interior
mm— Sujecion en el eje del tubo

Aghallanadoras de lubos portifiles robusias con B exlension ifal de 065 - B20 mm | 2,557 X2 287).

La mquinas han sdo construides parh igualar la irenta, crear o bisel y calibear inlerigdmants &l didmebo da tubos. El Angulo y & forma del
bisal @5 oglativa

La mibguing e copaz tras of aesio proparar dipda y repatidamenie os cotremos do 08 bubos para b scidadura.

Aplicable a todos los metales labrables incluidos los acoos inosddables,

La sujecitn inlgnice concdnivica garaniize of asegumminnio y conbmdo de 1o maquing.

La sujeciin an of aje del tubo podil SUpOner una venlaia an Bspacics espaciicamaenta rducidos.

Paosibilidad de slegr la propulsidn elicirica o neumdbca

Uaios lpCmoon
Wiersicn slCINCE di las maguenas:

La redduing @bl provista del motor elécirico de &o rendmienio en el chasis
de melal con resislencla elevada Hemamiontas para log operadones

Tensicin Z20V/S0Hz. Eﬂ"ﬁﬁ’”ﬁ““
Palencia del modor 0.5 — 2.5 BW {segin sl lipal L ot

g NCine

Sul:mnu de bisekdo

Wersicnes neumEcas o8 |35 maguinas:

Esias propulsiones son especialmerte adecuadas para ponas exphosivas.
Presin de senicio B - 15 bar

Caudal de aire deseado 1000 — 1500 Limin

{ln onirada dol pére deba estar equipada con la uridad de fltmcisn y angrase]

Rohranfasmaschine mit Innen-Spannung
Spannen in der Rohrachse

B Aobeste fragbare Rohrantazsmaschinen mil @inem Cesamibassich von © 65 — 820 mem | 2,55 12 28"7).

B Dia Maschinen gind 107 das Anplanen, Anfssen und |rmenbaarbetan des Rohndechmessars, Fasanwnisl und -lorrm Ini whilhiBbar.
B Mach der Einstalung ist dis Masching in der Lage, dis Achronden schned fir das Schweiflan vorubersiton

B Einselzbar fir ale bearboitbare Melalls sinschisifich Edelsiahl

B Dia kenzentrischa innan-Spannung garanter sine sirmsandinsle Sachamung und Zeniisnung der Masching,

B Das Spannen in der Achrachss kann etnan Vorell bel spezilischan, engen Platrverdinissen dasstelan,

B ‘Wahlwese slakirischer odar pneumraischer Anirsd,

Rl il
Wins BCn

Elekirizche Maschinarmesonen:

1
n

Die Masching ist ma ginem hochlsungsiihigen Elkairomoton im Metalichassis B Maruede Badisnungswerkzouge

mit amdnier Bestdrdigheit auspeatatiet B Standard-YWorkoougsatz

Spanrung 220 WED Hz, B Trarsporbwonpackung

Motorieisieng 0.5 — 2.6 KW (hyoenabhdngig)

Pnaumabsche Maschingns reionan:

Dicsn Aniricbe snd insbesondere 0 oxplosionsgoldhrdete Bereiche gosignal
Arbailadiuick B — 15 bar

Erlorderlichs Lufdurchiuss mengs 1000 — 1500 limin

{die Lultrulaiheng muss mil eingr Fillar- und Machiaainhall ausgesiathal wanden)
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ISY - 28T, TCM - 2BT -I.EI:I ITIT 350 mim 50 mim E-I:I Ty
ISY - BOT, TCMW - BOT ; 480 mm : 35-5 mm | 110 mm | El:l mm | ralli = .?5 -
15Y - BOTH, TCM - S0TH I -!-EI:I T . 314 mm - IE'CI mim . :'u nln'l | 108 mm | 22 mm
SDC - 1207, TCM - 1207 " | 440mm | 155mm BOmm | 135mm | 43ma
SDIE 15DT' TCM 150T &) mm . 440 mm . 155 mm . B mm . 150 mm &0 mm

110 i

:uGl'.'I mim 125 mm

2l mm E50 mm 2200 140 mm Jrgmm

MODEL

ISY - 150, TCM - 150 E-.E-.El-l-i;rl F10 mim .I I'_'Il:l- -||||'| 83 '||-|.'|'|
IE'l' H-D. TCM - B840 mm | £40 mm 280 mm 140 mm 108 mm 7B mm

ESY « A58, TCM - 351 350 mm 200 mm
A0

740 mm 148 mm

Eid mm 250 mm =5 mm

B0 mm 40 mim 2o mm 285 mm
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Al Nir. interd for material | Fits for type Dimensions

e o i

foe Eacing 0"

STAMDARD tood bits
tor beveling 30° carbon steel A2 x 2F x 8

STAMDARD ool bits
for beveding 37

Shrl ol fhes ol it PRENELIM
e, 30, a7

PIRERMILIN sood bits:
for facing O° stainloss slool Bx2Z a8

S0G - 28T, TCM - 28T,
ISY - 38T, ISY - JETH

A2 x3F a8

PREMILIM food bits
for boveding 37

Sat of the ool bis

STANDARD carban steel
o, 30%, 37, 15°
I5¥ - BOT, I5Y - 8OTH,

504 -1 STANDARD ool bits = .
for facing O* carbon steal e S e R 3 x22x8
SDC - 3507,

ISY = 160, I5Y - 250,

604 - 2 STAMDARD fool hits
for beveling 307 carbon stesl 30, TCM = B0, 42 x2Z x @

TOM - S0TH. TCM - 120T.
TCM 180T, TCM - 350T,
TOM - 150, TCM - 250,
TCM = 354

803 -3 STAMDARD oo bits

for beveding 37T carbon steal A4 x2Z 8
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Art. Nr. Description Intend for maberisl Fits for type

£ Sat of the ool bits. PREMILIM

o, 30°, 37", 15*

I15Y - BOT, 15Y - S0TH,
SDC - 1207, SDC - 150T,
8DC - 3507,
ISY - 160, ISY - 250,
ISY - 351, TCM - 80T,

TCA - BOTH, TCM - 1207,

G -3 PREMILIM oo bits TCM 1507, TCM - 3507,
for bevaling 37 slanines slaed TCM - 150, TCM - 250, Mrl2nd
TGM - 351

FPREMILIM 100l bits
for bawalling 15°

13Y - 630, 13Y 850,

STANDARD focl bits ISY - 250 I, 1SY - 351 |
for facing 0* carbon stol : d W20
ISY - 630 1L, IS - B50 It

TCM - B30, TCM - BS0,

STANDARD ool bits :
605 - 2 for bavalling 30 carkon stoel N =00 B 1A ~ 1, 42 = 20 n 20

TCM - 530 I, TCM - 850 N

STANDARD fodl bits
for bevalling 37 carfson sheel 43 x 20 w20

Sed of the tool bits PREMILIM
@, 80%,3r

I5Y - B30, ISY 850,

PREMIM ool bits : ,
606 - 1 for facing OF slamnling steed TSR S i 35 x 20 x 20

ISY - B30 1L 15Y - BSO L

TCM - 830, TCM - 850,
PREMAIM toxoi bits

606 - 2 for Devalling 307 siinionn miaed ToM - 250 1, TCM - 351 R, 42 220 % 20

TEM - 830 0, TEM - 850 1

PREMILIN Sooi b
for bevalding 37 slamlens sloed 43 % 20 % 20
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1SY-250 1l B - 2800 i < TS ITm 16 Rk
15Y-351 11 TCM-ZS1 0 150 - 33 mm < 75 Irim 1d APk
35 Sn
1&Y-530 1l TCHM-EA0 N 2 300 - 600 mm 5 T [ 10 AP 143 g ! 133 kg

1SY-850 1l TCHM-ES0 1 L5 1] mm 5 APM 165 kg i 146 Kg
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E-"l:i Pnpe. bevelling _system with inner clam;_:ung_, au_tnmatn_r:
feeding,wall thickness < 75mm, Clamping in pipe axis

Raobusl poriable pips bevellars with awlomaic leeding.

Tobal rangs QB0 = B20 mm {3, 14" = 32 267

Wal thickness < 75mm.

The machines are designed bo stmighten the fronl, creale bevel ard inner calbration of pipe diameder.

Thi angle ard shape of beved is oplional Whan adjuaed, ihe machine = able o gl the ends of pipes rapedly and repeatedly ready lof weldeng
Conceniric irmer clamping & the guaranies of parlect securing and cotring of the machina

Clamping in pipe axis can be an advaniage in specifically confined conditions

B Ophion to select slecing oF pneumalic Orke

Elaciric maching vamions: B Bewvalling sysiam

Tr maching is #ned with high parirmancs alpchnomobor in g malal Chases B Toods for opocalong
wilhi esnhdrced nesistarcs. B Standand bl bilk
VoRaga F20ViS0HE B Trarsport i

Motor power 0.5 — 2.5 kW [depands on ypa)

Freumabic madhing Yarsions:

Thess drives are aspecially suitabla in axploghe amdmonmants (air supply must B squippsd with ibation and lubrication onit).
Liparaling pressune: 8 - 15 bar

Required ar fioe S0 - 1500 imin

W sistema de biselado para biselado de tubos con sujecion
s interior, avance automatico,espesor de la pared < 75mm

Sujecion en el eje del tubo

B Achallanadoras de lubos poratles robusias con avance AUiDmatco

B Extensitn total de QR = B30 mm [ 3,147 32 287,

B Espesor de la pared < fmm.

B La miguinas han sido construldas para igualar la frente, crear of bised y calibmr inferiosmanta of diamotre do tubos,

B El dngule v la forma del bisol 85 optativa

B La mdiquing 55 capaz Yras ol apste preparar mpda y ropatidamante ios extremas o bos bubos para ka soldadura,

B Apdcable a iIodos los malales labrables inckiidos los acsnos incoocs Bles,

B La sujecidn inhenor aonoéniice garniza o asegummienio y cenbrisdo e ln mdguin

B La sujecidn an of oje del 1ubo podrd suponer una voentaja en espacics espociicaments seducidos.

B Posibliidad de elegir la propulsidn elécirica o neumdbica

Versidn eldcirica de las maquinas: B Sistema de biselado
Lo mibguinn estd provista del motor elécirico de aita endmeanio B Hgramianias pars bog Oeoradi e
on ol chasks do matal con resistencia olemda B Estandir instrumentcs
Tensidn 220WIS0HE. B Cap e tansporis

Polencia del modor 0,5 = 2.5 kW {segin el tipo)

Versiones neumdiicas oo las miguinas:

Esias peopuliones SO0 spacaiments adacusias Dara Eas exploahas fla enimads dal ae debe estar equipacta oon ka unidad oa ffmedn ¥ engrasal
Prasion do servecio B = 15 bar

Caudal de aire desesds B80 - 1500 Limin

Rohranfasmaschine mit Innen-Spannung, Automatischer
Vorschub, Wanddicke < 75mm, Spannen in der Rohrachse

B Aobuste iragbare Rohrandasmaschinen mil artamatischam Voschub

Gasamthedeich O 80- 820 mm { 3.14% 32.287)

Wanddche = 75mm

Mach der Einatelung ist die Maschina in der Lage, dw Achrenden schned fir das SchweiBen vorzubaresen
Einaeirbar |l aka beameiibare Melalle snschbalich Edelstahl

Dig konzantrischa Innan-Spannung gamntior! sing airsandineis Scheneng und Zenigung dor Masching.
Oas Spannen in der Achrachss kann sinan Yorkell bel spazifischen, angen Platverhd Rnissan darsietian
Wahleese ebakirischer odor pneuma s her Ardric,

Elakirischa Maschinarmanonen: n ﬂnf:l.’-rnu:-dun:n-

Dim Masching ist mdl efram hochiesungstihigen Ekekiromalor im Matalichassis B Maruede Badigrungswerkpauge
rhit @fhihier Bestfrdigheil ausgestaiior B Standard-Werkzeugsats
Spanrung 220 WD He B Trarsporbwenpackung

Motorleisbeng 0.5 - 2.5 KW (hpenabhango)

Preumatschs Maschinsmarsionan

Digser Antrisbe sind insbesordire 10 explasionsgelihrdete Bersiche geegnel
Arbaitsdruck & - 15 bar

Erforderliche Luftdurchliussmengs 60— 1500 Vmin

{ehie Luftzulaiteng mause mil siner Filer- und Machiateinkail ausgeatatiel werden)
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MODEL

I5Y - Z5011, TCM - 2500

IE"!' B, TCM - 3810

IE'l" E30I8, TCM - B304

IS - BN, TCM - BS0N

B9 mm | |
1030 mm i B mim | S50 mami | 200 mm | 1895 mm | 148 mim
10EG mm | BEG mmi 400 mm 250 mm 323 mm 204 mim
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Art. Nr. Description Intend for maberisl Fits for type

£ Sat of the ool bits. PREMILIM

o, 30°, 37", 15*

I15Y - BOT, 15Y - S0TH,
SDC - 1207, SDC - 150T,
8DC - 3507,
ISY - 160, ISY - 250,
ISY - 351, TCM - 80T,

TCA - BOTH, TCM - 1207,

G -3 PREMILIM oo bits TCM 1507, TCM - 3507,
for bevaling 37 slanines slaed TCM - 150, TCM - 250, Mrl2nd
TGM - 351

FPREMILIM 100l bits
for bawalling 15°

13Y - 630, 13Y 850,

STANDARD focl bits ISY - 250 I, 1SY - 351 |
for facing 0* carbon stol : d W20
ISY - 630 1L, IS - B50 It

TCM - B30, TCM - BS0,

STANDARD ool bits :
605 - 2 for bavalling 30 carkon stoel N =00 B 1A ~ 1, 42 = 20 n 20

TCM - 530 I, TCM - 850 N

STANDARD fodl bits
for bevalling 37 carfson sheel 43 x 20 w20

Sed of the tool bits PREMILIM
@, 80%,3r

I5Y - B30, ISY 850,

PREMIM ool bits : ,
606 - 1 for facing OF slamnling steed TSR S i 35 x 20 x 20

ISY - B30 1L 15Y - BSO L

TCM - 830, TCM - 850,
PREMAIM toxoi bits

606 - 2 for Devalling 307 siinionn miaed ToM - 250 1, TCM - 351 R, 42 220 % 20

TEM - 830 0, TEM - 850 1

PREMILIN Sooi b
for bevalding 37 slamlens sloed 43 % 20 % 20
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Anfasgerat WAL-EA-BEV1
Einfach, schnell und sicher Rohrenden und Vielkantstangen innen und / oder auRen
Entgraten und / oder Anfasen in einem Arbeitsgang

ANWENDUNG

Die Bedienung ist denkbar einfach, mit dem Prismen Schraubstock und den Auflagen werden die
Stangen - Rohre zentriert, und mit der Vorschubkurbel auf das Angetriebene Werkzeug gedruckt.
Die Maschine erzeugt an der Stirnseite in einem Arbeitsgang eine Innen- und / oder Aul3enfase.

Technische Daten:

"1 Spanndurchmesser: 4 — 117 mm

[ Bearbeitungsdurchmesser: 4 — 117 mm abhangig vom Werkzeug
[l mechanische Werkstlickspannung

1 Kurbelbedienung

1 Anschlussspannung 400 V, 50 Hz. 3 KW

1 Verfahrweg: 80 mm

(1 Drehzahl: stufenlos von 50 U/min bis 180 U/min

"1 Energieeffizienter 3 KW Antriebsmotor mit Permanentmagneten
"1 Werkzeugaufnahme: SK 40

71 montiert auf Unterschrank

[1 Maschinensteuerung durch Sicherheits-SPS

(1 Auf Fahrbarer Werkbank montiert

Rohrwerkstoffe:

71 Aluminium DAN40, DAN46, Titan ABS5004

1 Austenitische Stahle ASNA3288, DAN41

[1 Rohr-AuRen-Durchmesser: 4 bis 117 mm

[1 Wanddicke: 2 mm bis 10 mm

Fraseinsatze fiir Innen- und / oder AuBenfase

i

Anfasgerat WAL-EA-V1 ohne Fraseinsatze Art. Nr. 400.8100





