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BLECHABWICKLUNG

Mit BLECHABWICKLUNG kdnnen mehr
als 220 verschiedene Typen von Blechab-
wicklungen bearbeitet werden. Damit kon-
nen Sie sehr einfach raumliche Gebilde
wie  Behélter,  Rohrkrimmer,  Rohr-
abzweige, Foérderschnecken, Ubergangs-
stiicke usw. abwickeln. Aus dem Auswahl-
menl (Abb. 1) kdnnen Sie den ge-
wilnschten Fall auswahlen. In die Kon-
struktionszeichnung (Abb. 2) werden die
MaBe direkt eingegeben. Nach der Einga-
be rotiert die maBstabliche dreidimensiona-
le Figur am Bildschirm — zur ersten Sicht-
kontrolle. Per Mausklick wird die maBstab-
liche Abwicklung eingeblendet.
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Abb. 1: Auswahimeni

Wenn Anzahl der Teile
groper als 1 ist, wihlen Sie
das Schnittverfahren.
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Abb. 2: Konstruktionszeichnung zur Eingabe der MaBe

Abb. 3: maBstéabliche, rotierende

3D-Darstellung
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Abb. 4: Systemvorschlag zur SchweiBnahtlage

Aus der zweidimensionalen Abwicklung las-
sen sich dann mit Hilfe von Bearbei-
tungsparametern wie Biegelinien, Brenn-
schnittzugaben, Falzrandern etc. aus Roh-
blechen die zu fertigenden Produkte kom-
fortabel herstellen. Die Lage der SchweiB-
naht lasst sich interaktiv einstellen (Abb. 4
und 5):

Bei groBen Abwicklungen kénnen diese als
Puzzle aus mehreren kleinen Blechen zu-
sammengesetzt werden. Hierzu wird ein
Netz aus Blechplatten vorgegebener GréBe
Uber die Abwicklungskontur gelegt und mit
der Maus so verschoben, dass eine opti-
male Materialausnutzung entsteht. Koor-
dinatenangaben erfolgen dann fir jede
Blechtafel extra.

Ebenso kdnnen die Abwicklungen im MaB-
stab 1:1 als Puzzle ausgeplottet werden.

Technische Kalkulationswerte wie Ab-
wicklungslange und -breite, TafelmaBe, Ta-
felgewichte, Schnitt- und SchweiBnahtlan-
gen usw. kdénnen fir jeden Fall in einer Ta-
belle ausgedruckt werden.

Bei AnschluB einer NC-Steuerung wird be-
vorzugt eine bogen-linieninterpolierte Da-
tenausgabe gewahlt: Die Kontur besteht
dann aus Korbbdgen und geraden Linien.
Beim Aufreifen von Hand kann zwischen x-
y-Koordinaten und einer Zirkelkonstruktion
gewahlt werden.
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Abb. 5: Identische Figur nach Verschieben der
SchweiBnaht um 180°.

Die Genauigkeit der Blechabwicklungen
wird als Berechnungstoleranz in Millimetern
eingegeben. Eine geringe vorgegebene
Genauigkeit vermindert insbesondere die
Anzahl der aufzureiBenden Koordinaten.

Berechnungsergebnisse

Fallname: Fall 24: (bergang rechtecki - rechteckig
Bestellung:
Abwicklung / Fontur Wandstarke [mm]:
|[EI34] Ubergangstick | IW
b4 aterial Gewicht [kg/dne]
[stani 15 =] [fes0
Abwicklungslange [mm]: IW
Abwicklungsbreite [mm]: IW
Schweilnahtlange [mm]: IW
Schnittlange [mm]: IW Summe: IW
T afelflsche [rme] |w
Abwicklungsflache [mmé]: |W Summe: Iw
T afelgewicht [ka]: IT
Abwicklungsgewicht [kg): IW Summe: IW

Text-Farm | Excel-Farm | impart aus Excel |

Abb. 6: Berechnungsergebnisse



Viele Parameter kénnen geandert werden,
wodurch BLECHABWICKLUNG sehr flexi-
bel und méchtig ist. Hier einige Punkte:

e Falzrander anfigen

e Zugaben anfligen mit / ohne Aus-
klinkungen

Puzzle

RegelmaBige Teilung

Beliebige Teilung

SchweiBnaht wahlen

SchweiBnaht optimieren
Genauigkeit der Linieninterpolation
Genauigkeit der Bogeninterpolation
Stanzenlange

Anzahl der Biegelinien

Zeichnen mit verkirzten Biegelinien
Biegewinkel zeigen

Ursprung definieren
Koordinatennetz darstellen

Stege herstellen

Kerben herstellen
Koordinatenpunkte sichtbar machen
Markierung umhallendes Rechteck
Mindestabstand zwischen Figuren
Konturen entfernen

Mit dem Modul BemaBung kann jede Lan-
ge, jeder Winkel und jede Krimmung inter-
aktiv bemalft werden.

Mit dem Modul Verschachtelung lassen
sich Blechabwicklungen mit der Maus ver-
schieben und drehen, um sie in ein vorge-
gebenes Blech zu verschachteln.

Die Konturen der Abwicklungen kénnen als
DXF-File exportiert werden.

Zu jeder Kontur eines Abwicklungsfalles
kénnen gleichmaBige oder ungleichmaBige
Falzrander erzeugt werden.

Fir die wichtigsten Félle kénnen alternativ
Stutzen als “aufgesetzt” oder “durchge-
steckt” eingegeben werden.

FOr haufig verwendete Félle werden in einer
Tabelle die Biegewinkel zu jeder Biegelinie
angegeben.

Abb. 7: Falzrander

FASSADENBLECH

Fassadenblech dient zum Entwurf, zur Be-
rechnung, 3D-Darstellung und Abwicklung
von eckigen Blechkérpern, wie Schranken,
Behaltern, Gehdusen usw. Das Programm
beinhaltet 51 Makros flr verschiedene
Standardvarianten. Der Kunde kann aber
auch selbst neue Makros durch bloBes
Skizzieren entwerfen. Die Ergebnisse wer-
den fur CAD-Systeme im DXF-Format und
auf einem Drucker oder Plotter ausgege-
ben.

Das Programm FASSADENBLECH Uber-
gibt die Abwicklungen an verschiedene Mo-
dule des Programms BLECHABWICK-
LUNG, wodurch folgende Maéglichkeiten
erdffnet werden:

e Falzrander anfigen

Zugaben anflgen

Stanzwerkzeuge vorgeben

Stege vorsehen

als Puzzle ausgeben

Nach dem Start erscheint ein Auswahimen(
mit den verschiedenen Makros wie bei
BLECHABWICKLUNG.






